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ГЕОГНОЗІЯ. 


О  УСПѢХАХЪ  И  ЗАНЯТІЯХЪ  РАЗВѢДОЧНЫХЪ  партій, 
КОММАНДИРОВАННЫХЪ  для  отысканія  золотонос¬ 
ныхъ  россыпей  И  ЦВѢТНЫХЪ  КАМНЕЙ  ВЪ  ОКРУГѢ 
МіЯССКАГО  ЗАВОДА,  ЗА  МлЙ  И  ІЮНЬ  1831  ГОДА. 


Первая  развѣдочная  партія  (состоящая  подъ 
надзоромъ  ІПтабсъ  -  Капитана  Дрозжплова  и 
Поручика  Шумана)  преимущественно  обрати¬ 
ла  свои  дѣйствія ,  согласно  даннымъ  наставле¬ 
ніямъ,  на  повѣрку  и  развѣдку  пріисковъ ,  от¬ 
крытыхъ  въ  первые  годы  существованія  въ 
Міясскомъ  заводѣ  золотаго  производства,  п  по¬ 
казанныхъ  ,  по  неопытности  въ  то  время  раз¬ 
вѣдочныхъ  партій,  или  неопредѣлительно,  или 
Г\ орн.  Журн.  Кн.  XI.  1837.  1 
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ошибочно.  Такимъ  образомъ  повѣрены  втою 
партіею  пріиски: 

1)  Свято  -  Максимовскій,  по  лѣвую  сторону 
рѣки  Иремедя,  близъ  старой  Каскпновой  дерев¬ 
ни,  отъ  Каскиновскаго  рудника  въ  2|  верстахъ. 
Пріискъ ,  залегая  въ  логу ,  обнаруживаетъ  на 
пространствѣ  80  въ  длину  и  6  саженъ  въ  ши¬ 
рину  >  признаки  золота,  отъ  36  долей  до  1$®  зо¬ 
лотника  въ  100  пудахъ.  По  соображенію,  въ 
немъ  должно  заключаться  золотосодержащихъ 
песковъ  316,800  пудъ,  общимъ  содержаніемъ 
въ  100  пудахъ  |  золотника  золота*,  слѣдователь¬ 
но  должно  получиться  изъ  него  золота  24  Фун¬ 
та  61  золотникъ. , 

2) .  Пріискъ  Свято- Игнатьевскій,  въ  одной 
верстѣ  отъ  Каскиновскаго  рудника,  въ  горахъ 
но  дорогѣ  къ  старой  Каскиновой  деревнѣ.  Въ 
немъ  песковъ  не  много;  пластъ  золотосодержа¬ 
щій  очень  тонокъ ,  такъ  что  съ  трудомъ  мо¬ 
жетъ  быть  отдѣленъ  отъ  пустой  породы,  и  тог¬ 
да  содержаніе  его  выходитъ  въ  12  доли  отъ 
100  пудъ,  и  потому  20,000  пудъ  песковъ,  здѣсь 
заключающихся  ,  могутъ  дать  золота  1  «унтъ 
19  золотниковъ. 

3)  Пріискъ  У балинскій.  Подъ  ѳтимъ  именемъ 
должно  разумѣть  рудникъ  Свято-Максимовскій, 
вѣроятно,  открытый  два  раза,  ошибочно,  по  не¬ 
вѣрности  плановъ. 
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4)  Пріиски  Свято  -  Прокопьевскій  и  Геор¬ 
гіевскій.  По  малымъ  пробамъ,  оказались  содер¬ 
жаніемъ  въ  золотника;  песковъ  въ  лихъ  за¬ 
ключается  ,  по  расчисленію  ,  до  40,000  пудъ,  а 
золота  всего  около  1  Фунта. 

5)  Пріиски  подъ  №№  VI,  VII,  и  VIII,  на¬ 
ходятся  въ  горахъ  близъ  озеръ  Курманкуля  и 
Мараскаловъ.  Золотосодержащихъ  пластовъ,  имѣ¬ 
ющихъ  большое  протяженіе ,  не  обнаружива¬ 
ютъ,  но  составляютъ  небольшіе  золотосодер¬ 
жащія  гнѣзда ,  иногда  до  5  золотниковъ  золо¬ 
та  содержаніемъ  отъ  100  пудъ,  отъ  чего  коли¬ 
чества  песковъ  и  золота,  долженствующихъ  изъ 
нихъ  получиться,  опредѣлить  не  возможно.  Пес- 
кй  втихъ  пріисковъ  могутъ  быть  промыты  при 
лѣтнихъ  промывкахъ  Курманкульской  л  Ма- 
раскалинской.  Среднее  содержаніе  ихъ  въ  1 
золотникъ  огъ  100  пудъ. 

С)  Пріискъ  Свято-Кириловскіи ,  отъ  Каски- 
новскаго  рудника ,  по  старой  Поляковской  до¬ 
рогѣ,*  въ  1  верстахъ.  Онъ  залегаетъ  въ  узкомъ 
логу  у  подошвы  большой  горы.  Пластъ  втотъ 
удаленъ  отъ  воды,  и  для  обработки  его  требу¬ 
етъ  перевозки  на  значительное  разстояніе.  Въ 
немъ  песковъ  золотосодержащихъ  до  25,000 
пудъ ,  общимъ  содержаніемъ  до  ||  золотника 
во  100  пудахъ;  слѣдовательно  всего  золота  въ 
немъ  1  «унтъ  и  26  золотниковъ. 

* 
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1)  Пріискъ  Второй  Сухихъ  Озерковъ  обна¬ 
руживаетъ  въ  двухъ  шурфахъ  содержаніе  золота 
3  золотника  въ  100  пудахъ;  прочіе  же  шурфы 
бѣдны;  впрочемъ  заслуживаетъ  того,  чтобы  по 
близости  его  была  устроена  лѣтняя  промывка, 
какъ  для  обработки  его  песковъ,  такъ  и  не¬ 
большихъ  золотосодержащихъ  гнѣздъ  въ  при¬ 
легающихъ  къ  нему  горахъ ,  въ  которыхъ  пес¬ 
ки  достигаютъ  содержаніемъ  до  2  и  3  золотни¬ 
ковъ. 

8)  Пріискъ  Ярославскій  содержитъ  100,000 
пудъ  песковъ,  содержаніемъ  36  долей  отъ  100 
пудъ;  слѣдовательно  долженъ  дать  золота  4  Фун¬ 
та  и  1  золотникъ. 

Вторая  партія  (состоящая  подъ  надзоромъ 
Подпоручика  Богословскаго  2-го)  производила 
свои  изслѣдованія  по  долинѣ  рѣчки  Убалы,  на¬ 
чиная  отъ  ея  устья  до  лѣтней  Убалинской  про¬ 
мывки,  на  пространствѣ  около  6  верстъ  въ  дли¬ 
ну.  При  ѳтихъ  поискахъ  были  изслѣдованы  не 
только  тѣ  пески ,  которые  лежатъ  по  самой 
рѣчкѣ,  но  и  тѣ  ,  которые  находятся  въ  логахъ, 
въ  нее  впадающихъ.  Такимъ  образомъ  опре¬ 
дѣлено  было:  во  первыхъ,  что  всѣ  мѣста,  лежа¬ 
щія  по  руслу  рѣчки  п  по  берегамъ  ея  ,  начи¬ 
ная  отъ  устья  до  Мпхайло-Соймановскаго  прі¬ 
иска,  хотя  и  оказались  съ  знаками  золота,  но 
весьма  убогими ,  такъ  что  взявъ  въ  соображе¬ 
ніе  нѣкоторыя  затрудненія ,  какъ  то:  большой 
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притокъ  воды  п  значительную  вскрывку,.  они 
не  могутъ  даже  окупить  издержекъ.  Общее 
содержаніе  ихъ  кругомъ  около  20  долей  отъ 
100  пудъ.  Во  вторыхъ,  что  лога,  впадающіе  въ 
долину  Убалинскую,  мѣстами  содержатъ  гнѣзда 
золотоносныхъ  песковъ,  содержаніемъ  отъ  і  до 
*  золотника  отъ  100  пудъ.  Размѣры  атихъ 
гнѣздъ  весьма  малые ;  длина  и  ширина  прости¬ 
раются  отъ  одного  аршина  до  сажени,  а  тол¬ 
щина  не  превышаетъ  аршина.  Большею  час¬ 
тію  они  заключаются  въ  узкихъ  логахъ  меж¬ 
ду  сопками.  Мало  попадалось  логовъ,  которые 
бы  заключали  по  три  такихъ  гвѣэда ;  но  во 
многихъ  оказалось  только  по  одному  шурфу  съ 
знаками  золота. 

Изъ  числа  старыхъ  пріисковъ  развѣданы 
етою  партіею: 

1)  Аникито  •  Ярцовскш  ,  считавшійся  содер¬ 
жаніемъ  въ  ||  золотника  $  по  новой  же  развѣд¬ 
кѣ  оказался  въ  Ц  золотника.  Пріискъ  этотъ  со¬ 
стоитъ  изъ  четырехъ  гнѣздъ,  лежащихъ  въ  нѣ¬ 
сколькихъ  саженяхъ  другъ  отъ  друга.  Въ  немъ 
содержатся  по  расчнсленію  21,600  пудъ  пес¬ 
ковъ ,  и  въ  нихъ  1  Фунтъ  12  золотниковъ  зо¬ 
лота. 

2)  Пріискъ  Лугпнинскій ,  считавшійся  съ 
содержаніемъ  въ  «  золотника ,  нынѣ  оказался 
въ  ІІ  золотника  въ  100  пудахъ.  Онъ  содержитъ 


не  болѣе  І000  пудъ  золотоносныхъ  песковъ  и 
въ  нихъ  7А  золотниковъ  золота. 

3)  Пріискъ  Де-Ген инскій  содержитъ  въ  себѣ 
22,500  пудъ  песковъ,  съ  содержаніемъ  во  100 
||  золотника  золота;  но  по  большому  притоку 
воды  и  значительной  толщинѣ  покрывающихъ 
пластовъ,  не  стоитъ  обработки. 

4)  Пріискъ  Свято-Самсоньевскій  содержитъ 
золотосодержащихъ  песковъ  14,000  нудъ,  и 
въ  нихъ  золота  70  золотниковъ ,  съ  общимъ 
содержаніемъ  въ  ||  золотника  въ  100  пудахъ. 

5)  Пріискъ  Михайло  -  Семеновскій  заклю¬ 
чаетъ  въ  себѣ  7,200  пудъ  песковъ,  съ  содер¬ 
жаніемъ  1||  золотника  золота  въ  100  пудахъ; 
слѣдовательно  можетъ  получиться  изъ  него  зо 
лота  90  золотниковъ. 

6)  Пріискъ  Андрее- Дерябинскій  содержитъ 
1,200  пудъ  песковъ ,  съ  содержаніемъ  Я  золот¬ 
ника  золота  въ  100  пудахъ,  н  потому  не  за¬ 
служиваетъ  обработки. 

Третьею  партіею  (подъ  руководствомъ  Ка¬ 
питана  Алексѣева  1-го)  развѣданы  пріиски: 

і).  Подъ  №  XXI,  находящійся  отъ  Міяс- 
скаго  завода  въ  4|  верстахъ  къ  югозападу,  и 
считавшійся  содержаніемъ  въ  1||  золотника;  по 
послѣдней  развѣдкѣ  оказался  въ  §*  золотника. 
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2)  Подъ  №  XXVI,  лежащій  отъ  Міасскаго 
завода  въ  1  верстахъ  къ  западу ,  по  теченію 
рѣчки  Черной  ,  на  лѣвой  ея  сторонѣ.  Пріискъ 
ѳтотъ  считался  съ  содержаніемъ  отъ  25  до  75 
долей  золотника  въ  100  пудахъ;  по  вторичной 
же  развѣдкѣ  оказался  съ  настоящимъ  содержа¬ 
ніемъ. 

3)  Пріискъ  Свято  -  Ефпмьевскій  находится 
отъ  Міясскаго  завода  къ  югозападу  въ  10  вер¬ 
стахъ;  считался  съ  содержаніемъ  отъ  *  до  3.1  зол. 
во  100  пудахъ;  оказался  только  въ  |  золотника. 

4)  Пріискъ  Свято-ЕвстаФьевскій  лежитъ  отъ 
Міясскаго  завода  къ  югозападу  въ  8»  верстахъ 
близъ  Ключевскаго  мѣднаго  рудника ;  считался 
съ  содержаніемъ  отъ  і  до  1з  золотника?  оказал¬ 
ся  въ  і!  золотника. 

5)  Пріискъ  Свято-ПорФирьевскій,  въ  вер¬ 
стахъ  къ  югозападу  отъ  Міясскаго  завода?  счи¬ 
тался  съ  содержаніемъ  отъ  ||  золотника  до 
1,2  и  мѣстами  до  6  золотниковъ  въ  100  пудахъ, 
но  оказался  не  болѣе  какъ  въ  ||  золотника. 

Сверхъ  того  партія  «та  встрѣтила  по  Чер¬ 
ной  рѣчкѣ ,  ниже  Чернорѣчинской  промывки 
въ  10  саженяхъ,  золотосодержащій  пластъ,  дли¬ 
ною  въ  40,  шириною  отъ  2  до  3  саженъ,  при 
толщинѣ  въ  1  аршинъ,  съ  общимъ  содержат- 


168 


емъ  золота  во  100  пудахъ  2  золотниковъ ,  и 
близъ  Свято  -  ПорФирьевскаго  пріиска  другой 
золотоносный  пластъ ,  простирающійся  въ  дли¬ 
ну  на  50,  въ  ширину  отъ  1  до  3  саженъ,  при 
толщинѣ  въ  *  аршина ,  съ  общимъ  содержані¬ 
емъ  въ  1*  золотника  въ  100  пудахъ.  Изъ  обо¬ 
ихъ  пріисковъ,  по  расчисленію,  должно  полу¬ 
читься  золота  13  Фунтовъ.  ( 

Четвертая  партія,  компандированная  для  оты¬ 
сканія  цвѣтныхъ  камней  (подъ  надзоромъ  Кол¬ 
лежскаго  Секретаря  Блюма),  занималась  добы¬ 
чею  цирконовъ,  первоначально  изъ  старыхъ  ко¬ 
пей  ,  открытыхъ  въ  минувшемъ  лѣтѣ;  но  кус¬ 
ковъ  достойныхъ  вниманія  встрѣчено  не  было, 
почему  часть  партіи  производила  поиски  на 
пространствѣ  болѣе  пяти  верс.тъ  и  открыла  но¬ 
вое  мѣсторожденіе  по  лѣвую  '  сторону  рѣчки 
Черемшанки ,  отъ  Міясскаго  завода  въ  12  вер¬ 
стахъ.  Мѣсторожденіе  это  представляетъ  прожи¬ 
локъ  вхГ  гнейсѣ,  имѣющій  одинаковое  простира¬ 
ніе  и  паденіе  со  старыми  копями,  и  состоящій 
изъ  отдѣльныхъ  глыбъ  гранита,  величиною  отъ 
1  до  2  и  болѣе  аршинъ,  связанныхъ  между  со¬ 
бою  сыпучею  глиною.  Цирконы,  встрѣчающіе¬ 
ся  здѣсь,  достопримѣчателыіы  по  необыкновен¬ 
ной  величинѣ  своей.  Въ  ѳтой  копи  найденъ  въ 
трещинѣ  одной  изъ  глыбъ  гранита,  отдѣльный 
кристаллъ  циркона ,  котораго  одинъ  конецъ 
представляетъ  4  стороннюю  призму ,  заощрен- 
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ную  4  плоскостями ,  насаженными  на  боко¬ 
выхъ  краяхъ ,  а  другой  обезображенъ ;  длина 
шту<і>а  въ  8  дюймовъ  и  в  линіи,  ширина  въ  4 
дюйма  и  6  линій  ,  а  вѣсомъ  въ  8  Фунтовъ  72 
золотника.  Къ  сожалѣнію,  кристаллъ  этотъ  раз¬ 
битъ  на  три  части,  и  потому  склѣенъ  ;  но  не 


смотря  на  то,  по  величинѣ  своем,  долженъ  быть 
причисленъ  къ  числу  единственныхъ  произведе¬ 
ній  Урала  въ  этомъ  родѣ. 


МИНЕРАЛОГІЯ. 


Таблицы  для  опредѣленія  минераловъ  помощію 

ПРОСТЫХЪ  ХИМИЧЕСКИХЪ  ИСПЫТАНІЙ  СУХИМЪ  И  МО¬ 
КРЫМЪ  ПУТЯМИ. 

(Соч.  Фр.  Кобелля.). 


ПРЕДИСЛОВІЕ. 

Предлагаемыя  таблицы  имѣютъ  цѣлію :  об¬ 
легчить  пріискиваніе  и  опредѣленіе  минераловъ 
до  такой  степени,  что  стоитъ  только,  помощію 
одного  простаго  испытанія  предъ  паяльною  трз'б- 
кою  п  мокрымъ  путемъ  найти  признаки,  по  ко¬ 
торымъ  бы  можно  было  заключить,  что  мине¬ 
ралъ  принадлежитъ  къ  такой-то  группѣ,  нахо- 
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дящейся  в*  таблицахъ,  и  содержащей  въ  себѣ, 
кромѣ  другихъ  весьма  не  многихъ  видовъ,  и  ис¬ 
комый  минералъ ,  съ  описаніемъ  его  призна¬ 
ковъ.  Сравнивая  же,  послѣ  того,  химическіе  и 
Физическіе  признаки  найденнаго  вида  съ  приз¬ 
наками  прочихъ,  заключающихся  въ  этой  труп 
пѣ,  можно  совершенно  убѣдиться  въ  правиль¬ 
ности  опредѣленія  ,  и  въ  случаѣ  небольшихъ 
погрѣшностей,  безъ  затрудненія  найти  истину. 
Въ  пользѣ  такого  способа  опредѣленія  минера¬ 
ловъ  я  убѣдился  на  практикѣ,  которою  съ  дав 
няго  времени  занимаюсь  въ  здѣшнемъ  Универ- ^ 
снтетѣ.  Но  ,  во  всякомъ  случаѣ ,  предполагаю, 
что  руководствующійся  этою  книгою  уже  зна¬ 
комъ,  какъ  съ  употребленіемъ  паяльной  трубки, 
такъ  и  съ  обыкновенными  химическими  раство- 
рптельными  и  осадительными  испытаніями.  По¬ 
слѣднія,  такъ,  какъ  они  здѣсь  требуются,  мо¬ 
жетъ  производить  всякой  безъ  затрудненія ;  а 
для  испытаній  передъ  паяльною  трубкою ,  со¬ 
чиненіе  Г.  Берцеліуса  о  семъ  предметѣ  состав¬ 
ляетъ  превосходное  руководство ,  въ  которрмъ 
подробно  изложены  всѣ  пріемы. 

Я.  надѣюсь,  что  эти  таблицы  принесутъ  нѣ¬ 
которую  пользу,  въ  особенности  тѣмъ,  для  ко¬ 
торыхъ  Минералогія ,  хотя  не  составляетъ  ис¬ 
ключительнаго  предмета  занятій,  но  которые  мо¬ 
гутъ  встрѣтить  надобность  въ  опредѣленіи  не- 


П2 


копаемыхъ ,  напримѣръ  химики ,  рудокопы  п 
техники. 

Главныя  подраздѣленія  атихъ  таблицъ  я  ос¬ 
новалъ  на  довольно  отличительномъ  признакѣ, 
именно :  металлическомъ  и  не  металлическомъ 
блескѣ.  Въ  сомнительныхъ  случаяхъ,  къ  метал¬ 
лически  блестящимъ  минераламъ  ^ относилъ  я 
только  такіе ,  которые  вмѣстѣ  съ  тѣмъ  сбвер- 
шенно  не  прозрачны,  почему  и  надѣюсь  ,  что 
пріискивающій  минералы  съ  алмазнымъ,  либо 
съ  металлоподобнымъ  жемчужнымъ  блескомъ,  не 
впадетъ  въ  погрѣшность.  Впрочемъ,  во  многихъ 
случаяхъ ,  можно  опредѣлить  минералъ  ,  не  об¬ 
ращая  ни  какого  вниманія  на  блескъ  его  ,  но 
пробуя  только  передъ  паяльною  трубкою  и  ис¬ 
пытывая  на  растворимость  въ  хлористоводород¬ 
ной  кислотѣ,  а  потомъ,  сравнивъ  свойства  его 
съ  группами  минераловъ ,  помѣщенныхъ  въ  от¬ 
дѣленіяхъ:  плавкіе  и  не  плавкіе,  на  что  немно¬ 
го  потребуется  времени.  Но  если  бы  сомнѣ¬ 
вались!  мы, принадлежитъ ,ли, напримѣръ  ліевригш, 
къ  минераламъ,  металлически  блестящимъ,  или 
къ  имѣющимъ  жирный  блескъ,  то  надобно  ис¬ 
пытать  его  передъ  паяльною  трубкою,  лри  чемъ 
окажется,  что  онъ,  не  образуя  дыма,  сплавляется 
въ  королекъ,  имѣющій  магнитныя  свойства;  съ 
углекислымъ  натромъ  не  образуетъ  печени  ,  а 
въ  хлористоводородной  кислотѣ  превращается 
въ  студенистую  массу.  Сравненіе  покажетъ  безъ 


дальнѣйшихъ  опытовъ,  что  его  нѣтъ  между  ме¬ 
таллически  блестящими  минералами ,  а  что  на¬ 
ходится  онъ  въ  числѣ  одаренныхъ  не  металли¬ 
ческимъ  блескомъ  подъ  В.  1.  (5.  е).  Но  какъ 
ліевритъ  имѣетъ  сходный  съ  металлическимъ 
жирный  блескъ  и  не  прозраченъ,  то  и  въ  раз¬ 
рядѣ  минераловъ ,  имѣющихъ  металлическій 
блескъ,  показано,  гдѣ  его  должно  искать.  Пріи¬ 
скивая  же  минералъ  ,  необходимо  нужно  начи¬ 
нать  сравненіе  съ  первой  группы,  и  потомъ  пе¬ 
реходить  къ  слѣдующей,  потому  что  иногда  ка¬ 
кой  нибудь  =  минералъ ,  принадлежащій  къ  1 
группѣ,  показываетъ  свойства  слѣдующей,  но  не 
па  оборотъ.  Для  облегченія  пріискиванія,  на  кон¬ 
цѣ  приложенъ,  обзоръ  всей  системы  подраздѣле¬ 
нія  химическихъ  признаковъ  ископаемыхъ.  Къ 
дальнѣйшему  поясненію  употребленія  ѳтихъ  та¬ 
блицъ,  могутъ  служить  Два  слѣдующіе  примѣра. 
Первый  примѣръ.  Пусть  требуется  опредѣлить 
алюминитъ.  Минералъ  этотъ  не  имѣетъ  метал¬ 
лическаго  блеска  и  не  плавокъ,  почему  и  при¬ 
надлежитъ  къ  11  С.  Свойство  цервой  группы 
этого  отдѣленія,  основывается:  на  явленіяхъ,  об¬ 
наруживаемыхъ  минералами  предъ,  паяльною 
трубкою,  при  омоченіи  ихъ  растворомъ  кобаль¬ 
та.  Испытаніе  показываетъ,  что  искомый  мине¬ 
ралъ  относится  къ  этой  группѣ.  Но  какъ  при 
нагрѣваніи  онъ  даетъ  въ  колбѣ  много  воды,  то 
тамъ  и  означено ,  что  его  нужно  искать  подъ 
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а).  Здѣсь  видно,  что  изъ  помѣщенныхъ  въ  раз¬ 
рядѣ  а  минераловъ ,  только  алюнитъ  п  алюмп- 
нитъ  образуютъ  съ  углекислымъ  натромъ  пе¬ 
чень.  Опредѣляемый  же  нами  минералъ  пока¬ 
зываетъ  вто  свойство,  слгь д:  онъ  долженъ  быть 
однимъ  изъ  сказанныхъ.  Алюминатомъ  признает¬ 
ся  онъ  въ  такомъ  случаѣ ,  когда  легко  раство¬ 
римъ  въ  хлористоводородной  кислотѣ ,  а  алю- 
нптомъ,  когда  кислота  мало  на.  него  дѣйствуетъ. 
И  такъ  одно  испытаніе  хлористоводородною  ки¬ 
слотою  опредѣляетъ  минералъ — Алюмшштомъ. 

Чтобы  ознакомившіеся  съ  химическими  испы¬ 
таніями  могли  пріобрѣтать  дальнѣйшія  свѣдѣ¬ 
нія  о  составѣ  опредѣляемаго  по  таблицамъ  ми¬ 
нерала,  у  каждаго*  вида  поставлена  или  хими¬ 
ческая,  пли  минералогическая  его  Формула.  При 
алюминитѣ  находится  Формула  А1  5  9Й;  изъ 

которой  видно,  что  существенныя  составныя  ча¬ 
сти  этого  минерала:  сѣрная  кислота,  глиноземъ  и 
вода ;  зная  это,  можно  продолжать  изслѣдованія 
и  пояснить  себѣ  уже  сдѣланныя. 

Второй  примѣръ.  Положимъ,  что  требуется 
опредѣлить  пеструю  мѣдную  руду.  Она  имѣетъ 
металлическій  блескъ  и  плавится  предъ  паяльною 
трубкою,  не  образуя  примѣтнаго  дыма,  но  въ  оки 
слительномъ  пламени  слышенъ  запахъ  сѣрнистой 
кислоты.  СятбЭ:  руда  эта  должна  находиться 
подъ  1,  А.  5).  Первые,  посѣщенные  въ  этомъ 
отдѣленіи,  минералы  отличаются  отъ  прочихъ 
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тѣмъ,  что  ѣдкій  амміякъ,  прилитый  въ  избыткѣ 
ьъ  растворъ  ихъ  въ  азотной  кислотѣ,  придаетъ 
ему  лазоревосиній  цвѣтъ  ,  и  что  они  ,  будучи 
смочены  хлористоводородною  кислотою ,  при 
плавленіи  на  углѣ ,  окрашиваютъ  пламя  паяль¬ 
ной  трубки  красивымъ  синимъ  цвѣтомъ.  Опредѣ¬ 
ляемый  нами  минералъ  оказываетъ  это  свойство, 
сліьЬ'.  принадлежитъ  къ  эгому  отдѣленію;  а  по  цвѣ 
ту,  его  легко  отличить  отъ  прочихъ,  находящих¬ 
ся  въ  этой  группѣ.  Цвѣтъ,  при  большей  части  ме¬ 
таллически  блестящихъ  минераловъ,  составляетъ 
отличительный  ихъ  признакъ,  почему  описывая 
свойства  этихъ  минераловъ,'  я  вездѣ  упоминалъ 
и  о  цвѣтѣ ,  чтобы  облегчить  опредѣленіе  ихъ. 

Я  старался  составить  и  раздѣлить  группы  ми¬ 
нераловъ  не  только  отличительнѣйшимъ,  ни  ма¬ 
ло  несомнительнымъ  свойствомъ  ,  но  и  по  та 
кимъ  признакамъ,  по  которымъ  всего  скорѣе  и 
легче  было  бы  ихъ  пріискать.  Къ  описаннымъ 
въ  этихъ  таблицахъ  химическимъ  признакамъ 
разныхъ  породъ  можно  бъ  было  присоединить 
многіе  другіе,  также  отличительные  признаки; 
но  я  ограничился  только  такими,  которые  каза¬ 
лись  мнѣ  важнѣйшими ,  а  о  прочихъ  можно 
справляться  въ  моемъ  сочиненіи,  подъ  названі¬ 
емъ :  СЬагакіегізіік  Лег  МіпегаНеп,  гдѣ  они  описа¬ 
ны  довольно  подробно. 

Въ  тѣхъ  случаяхъ,  гдѣ  можно  впасть  въ  по¬ 
грѣшность  ,  старался  я  помѣщать  въ  лримѣча- 
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яіяхъ  нужныя  объясненія  п  указывалъ  на  тѣ 
минералы ,  которые  можно  принять  одинъ  за 
другой. 

Еще  долженъ  я  замѣтить,  что  изслѣдованіе 
минераловъ ,  относительно  ихъ  плавкости,  на¬ 
добно  производить  не  только  на  углѣ,  но  и  въ 
щипчикахъ.  При  испытаніи  трудноплавкихъ 
Ископаемыхъ,  для  пробы  нужно  брать  самые 
гонкіе  кусочки.  Въ  тупоугольныхъ  кускахъ, 
какой-либо  минералъ  легко  можно  счесть  за 
неплавкій,  тогда  какъ  онъ  хорошо  плавится  въ 
тонкихъ,  острокрайныхъ  кусочкахъ. 

Чтобы  узнать,  сообщаетъ  ли  минералъ  пла¬ 
мени  цвѣтъ,  должно  дуть  на  негр  совершенно 
чистымъ  пламенемъ ,  въ  которомъ  бы  синяя 
часть  ясно  обозначалась.  Для  опредѣленія  содер¬ 
жанія  воды,  слѣдуетъ  выбирать  кристаллы,  либо 
плотные  куски,  величиною  около  половины  го¬ 
рошины.  Вмѣсто  стеклянной  колбы,  можно  упо¬ 
треблять  открытую  стеклянную  трубочку  (дли¬ 
ною  около  5  дюймовъ),  и  вложивъ  въ  нее  про¬ 
бу,  направить  пламя  паяльной  трубки  на  внѣ¬ 
шнюю  часть  того*  мѣста  въ  трубочкѣ ,  гдѣ  ле¬ 
житъ  пробный  кусочикъ;  тогда  вода  собирается 
въ  ненагрѣтой  части  трубочки. 

При  испытаніяхъ  минераловъ  на  способ¬ 
ность  ихъ  растворяться  въ  кислотахъ,  должно 
истереть  ископаемое,  сколько  возможно  мельче, 


въ  халцедоновой  ступкѣ,  съ  прибавленіемъ  воды; 
н  если  въ  слабой  кислотѣ  порошокъ  не  раство' 
ряется,  то  употребить  крѣпкую.  Для  растворе¬ 
нія,  лучше  всего  употреблять  маленькія  настаи- 
вательныя  колбы,  которыя  можно  нагрѣвать 
винноспиртовыми  лампами.  Минералы,  имѣющіе 
твердость,  равную  кварцевой,  или  еще  твердѣй¬ 
шіе,  въ  хлористоводородной  кислотѣ  не  раство¬ 
ряются  непосредственно. 

Реагенты  должно  употреблять  совершенно 
чистые.  Если  есть  подозрѣніе,  что  испытуемый 
минералъ  содержитъ  какія-нибудь  йримѣси,  то 
надобно  обращать  вниманіе  на  мѣстонахожде¬ 
ніе  его  и  на  сопровождающія  его  породы ,  и 
при  наблюденіи  дѣйствія,  реагентовъ,  принимать 
тѣ  обстоятельства  въ  соображеніе.  Такъ  напр. 
нѣкоторыя  породы  волластонитк  вскипаютъ  съ 
кислотами,  или,,  послѣ  прокаливанія ,  оказыва¬ 
ютъ  щелочныя  свойства ,  хотя  эти  признаки 
ему  не  свойственны.  Причина  этого  заключает¬ 
ся  въ  примѣси  известковаго  шпата. 

•» 

Въ  этихъ  таблицахъ  помѣщены  почти  всѣ 
виды  минераловъ ,  до  сихъ  поръ  достаточно  опре¬ 
дѣленны  хъ  ,  и  о  химическомъ  составѣ  кото¬ 
рыхъ  пріобрѣлъ  я  свѣдѣніе  изъ  собственныхъ 
опытовъ  и  весьма  вѣроятныхъ  показаній  дру¬ 
гихъ  испытателей. 

Горн .  Жури.  Кп .  XI  1837. 
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1.  Минералы  съ  металлическимъ  блескомъ. 

Изъ  числа  минераловъ,  имѣющихъ  несовер¬ 
шенный  металлическій  блескъ,  помѣщены  въ  э- 
томъ  отдѣленіи  только  такіе,  которые  вмѣстѣ  съ 
тѣмъ  п  непрозрачны,  напр  :  вольфрамъ ,  хро¬ 
мовожелѣзная  руда,  и  проч. 

Слѣдующія  ископаемыя  не  трудно  отличить 
отъ  другихъ  по  однимъ  Физическимъ  ихъ  спои 
ствамъ: 

Самородная  ртуть  —  Н^,  при  обыкновен¬ 
ной  температурѣ,  имѣетъ  видъ  жидкости  оловян¬ 
нобѣлаго  цвѣта. 

Самородное  серебро  —  А§,  серебрянобѣлаго 
цвѣта,  совершенно  тягуче  и  ковко ,  въ  азот¬ 
ной  кислотѣ  легко  растворимо ;  хлористоводо¬ 
родная  кислота  осаждаетъ  изъ  этого  раствора 
бѣлый,  сыру  подобный  осадокъ ,  который,  отъ 
дѣйствія  свѣта,  вскорѣ  измѣняетъ  свой  цвѣтъ  , 
дѣлаясь  сначала  сѣрымъ,  а  потомъ  чернымъ.  - 

Самородное  золото  А  и  и  серебристое  зо¬ 
лото  А§  X  Аи,  имѣетъ  болѣе  или  менѣе  зо¬ 
лотожелтый  цвѣтъ ,  совершенно  тягуче  и  ков¬ 
ко.  Самородное  золото  растворимо  только  въ 
царской  водкѣ,  безъ  примѣтнаго  остатка.  Се¬ 
ребристое  золото  совершенно,  или  частію,  разла¬ 
гается  царскою  водкою,  осаждая  хлористое 
серебро.  Желѣзный  купоросъ  производитъ  въ 
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обоимъ  растворахъ  красноватобурый  осадокъ 
золота,  принимающій,  при  треніи,  металлическій 
блескъ  и  цвѣтъ  золота. 

Самородная  мѣдь  =  Си,  мѣдянокраснаго 
цвѣта,  тягуча  и  ковка,  въ  азотной  кгіслотѣ  ра¬ 
створяется,  образуя  жидкость  небесноголубаго 
цвѣта. 

Самородный  свинецъ  —  РЬ,  свинцовосѣраго 
цвѣта,  тягучъ  и  ковокъ;  предъ  паяльною  труб¬ 
кою  легко  плавится,  испуская  дымъ  и  покрывая 
уголь  зеленоватожелтымъ  налетомъ.  Въ  азот¬ 
ной  кислотѣ  удобно  растворяется. 

Самородная  платина=. Рі  и  палладій— Ѵд.Оба, 
сіи  металла  тягучи,  ковки  и  неплавки.  Платина 
имѣетъ  стальносѣрый  цвѣтъ,  въ  азотной  кислотѣ 
не  растворима;  но  въ  царской  водкѣ  растворяет¬ 
ся.  Палладій  имѣетъ  стальносѣрый  цвѣтъ,  скло¬ 
няющійся  къ  серебрянобѣлому,  растворяется  въ 
азотной  кислотѣ,  но  еще  легче  въ  царской  вод¬ 
кѣ.  Растворъ  платины,  смѣшанный  съ  углекис¬ 
лымъ  кали,  даетъ  желтый  осадокъ,  между  тѣмъ 
какъ  палладій,  при  подобныхъ  обстоятельствахъ, 
не  образуетъ  осадка. 

Самородное  желѣзо  —  Ре,  ковко  и  тягуче, 
цвѣтъ  его  серебрянобѣлый,  склоняющійся  къ 
свѣтлостальносѣрому,  одарено  въ  сильной  степе¬ 
ни  магнитными  свойствами.  Неплавко,  въ  хло¬ 
ристоводородной  кислотѣ  растворимо. 

* 
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Прочіе  минералы,  имѣющіе  металлическій 
блескъ,  составляютъ  слѣдующія  группы; 

А.  Плавкіе,  или  легкоплявкіе: 


1.  Издающіе ,'  на  углѣ  предъ  паяльною  труб¬ 
кою,  сильный  гесногный  запалъ ,  свойственный 
мышьяку. 


Самородный  мышьякъ  Аз  и  мышьяковый 
блескъ— 1  2Аз-|-8.  Испаряются  передъ  паяльною 
трубкою,  не  плавясь,  и  возгоняются  въ  колбу, 
образуя  въ  ней  металлическій  сѣроватобѣлый 
кристаллическій  налетъ.  Мышьяковый  блескъ  пе¬ 
редъ  паяльною  трубкою  легко  воспламеняется 
и  горитъ  и  по  прекращеніи  дутья,  испуская  сѣрый 
мышьяковый  дымъ  и  облекаясь  кристаллами 
мышьяковистой  кислоты.  Самородный  же  мышь¬ 


якъ,  будучи  вынутъ  изъ  пламени  паяльной  труб¬ 
ки,  самъ  собою  горѣть  не  можетъ. 

иі 

и' 


то  ^ 

Блеклая  руда  (мышьяк.)=  ^  2 


ЬЬ 


I  111 

Ац6 

и  Полибазитъ  —  *б<<н 

Си  (Аз 

Будучи  расплавлены  передъ  паяльною  труб¬ 
кою  на  углѣ,  а  потомъ  смочены  хлористоводо¬ 
родною  кислотою,  сообщаютъ  пламени  краси¬ 
вый  синій  цвѣтъ. 
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Хорошо  обожженная  блеклая  руда  съ  бу¬ 
рою  и  содою ,  даетъ  (однако  жъ  трудно)  коро¬ 
лекъ  мѣди ;  полибазитъ  же  королекъ  серебра, 
который,  черезъ  плавленіе  съ  бурою, |можно  совер¬ 
шенно  очистить  отъ  мѣди.  Растворъ  блеклой  руды 
въ  азотной  кислотѣ,  отъ  прилитія  хлористовод.  ки¬ 
слоты,  или  вовсе  не  мутится,  илипроизводитъ  весь-1 
ма  малый  осадокъ  хлористаго  серебра;  но  полиба¬ 
зитъ,  при  тѣхъ  же  обстоятельствахъ,  образуетъ 
большой  осадокъ  ѳтой  соли.  Растворомъ  кали 
извлекается  изъ  обоихъ  минераловъ,  вмѣстѣ  съ 
Съ  сѣрнистою  сюрмою,  и  сѣрнистый  мышьякъ, 
который,  по  прилитіи  хлористоводородной  кис¬ 
лоты  ,  осаждается  въ  видѣ  лимонножелтыхъ 
клочьевъ. 

При  избыткѣ  сѣрнистой  сюрмы,  клочья  эти 
бываютъ  желтоватокраснаго  цвѣта.  Блеклая  ру¬ 
да  имѣетъ  стальносѣрый  цвѣтъ  , '  а  полибазитъ 
желѣзночерный.  Твердость  перваго  занимаетъ 
мѣсто  между  известковошпатовою  и  плавиково- 
шпатовою,  а  втораго  между  твердостью  камен¬ 
ной  соли  и  известковошпатовою. 

Мышьяковый  кобальтъ  (©феііТ&ЬаІО^СаАз* 
и  кобальтовый  <У.гесяй~СоА$а-|-|Со$2,  при  плавле¬ 
ніи  передъ  паяльною  трубкою,  даже  и  въ  весьма 
маломъ  количествѣ,,  сообщаютъ  расплавленной 
бурѣ  красивый  саФирноголубой  цвѣтъ.  Въ  крѣп¬ 
кой  азотной  кислотѣ  растворяются,  отдѣляя  мышь¬ 
яковистую  кислоту.  Весьма  разжиженный  раст- 
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воръ  ихъ,  по  прибавленіи  кремнекислаго  кали, 
окрашивается  небесноголубымъ  цвѣтомъ ,  или 
образуетъ  синій  осадокъ.  Хлористый  барій  про¬ 
изводитъ  въ  растворѣ  кобальтоваго  блеска  мно¬ 
го  осадка,  а  растворъ  мышьяковистаго  кобаль¬ 
та,  отъ  прибавленія  хлористаго  барія,  или  вовсе 
не  мутится,  или  даетъ  весьма  малый  осадокъ. 
Цвѣтъ  мышьяковистаго  кобальта  оловяннобѣ¬ 
лый,  склоняющійся  къ  свѣтлостальносѣрому ,  а 
цвѣтъ  кобальтоваго  блеска  изкраснасеребряно- 
бѣлый.  Съ  обоими  нужно  сравнить: 

ІЧышълковистый  никель  Ш$Аз3  и 

никелевый  блескъ  (9ШІас[епі6)(<т$)  =  №53  + 
КіАз3.  Съ  азотною  кислотою  образуютъ  яб¬ 
лоннозеленый  растворъ ,  отдѣляя  мышьяковис¬ 
тую  кислоту  и  сѣру.  Если  прибавлять  къ  этому 
раствору  растворъ  хлорпой  извести  до  тѣхъ  порт , 
пока  начнетъ  происходить  осадокъ,  и  потомъ 
прилить  туда  же  ѣдкаго  амміяка  въ  избыт¬ 
кѣ,  то  получится  саФироголубаго  цвѣта  жид¬ 
кость.  Растворъ  кали  и  кремнекислое  кали  об¬ 
разуютъ  въ  растворахъ  обоихъ  минераловъ  зе¬ 
леноватые  осадки.  Хлористый  барій  производитъ 
въ  растворѣ  никелеваго  блеска  сильный  осадокъ; 
но  растворъ  мышьяковистаго  никеля  отъ  него 
ии  сколько  не  мутится,  Оба  минерала,  при  ис¬ 
пытаніи  передъ  паяльною  трубкою,  обыкновен¬ 
но  обнаруживаютъ  присутствіе  кобальта.  Цвѣтъ 
мышьяковистаго  никеля  свѣтломѣдянокрасный, 
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а  цвѣтъ  никелеваго  блеска  свѣтлосвинцовосѣрый, 
приближающійся  къ  оловяннобѣлому. 

Сравнить  сюрмянистоникелевый  блескъ  4. 

Мышьяковый  колчеданъ  —  Ре  8а  РеА&\  Пе¬ 
редъ  паяльною  трубкою  въ  колбѣ  даетъ  возгонъ 
металлическаго  мышьяка,  и  послѣ  этого  сплавляет¬ 
ся  въ  черный  шарикъ,  который  отъ  продолжитель¬ 
наго  дутья  пріобрѣтаетъ  магнитныя  свойства.  Въ 
азотной  кисл отѣраз творимъ,  съ  отдѣленіемъ  мышь¬ 
яковистой  кислоты  и  сѣры.  Растворъ  этотъ,  отъ 
прибавленія  ѣдкаго  аммілка,  либо  кали,  образуетъ 
красноватожёлтый  осадокъ.  Буровому  стеклу 
сообщаетъ  мышьяковый  колчеданъ  зеленый  цвѣтъ 
желѣзной  окиси.  Въ  свѣжемъ  изломѣ  имѣетъ 
серебрянобѣлый  цвѣтъ,  нѣсколько  переходящій 
въ  сѣроватый. 

2.  Передъ  паяльною  трубкою  на  углѣ,  или 
въ  открытыхъ  стеклянныхъ  трубочкахъ,  изда¬ 
ютъ  сильный рѣдегный  запахъ  селена'. 

Селенистая  ртуть  ~  Н§  $е  и  селенисто¬ 
ртутный  свинецъ  гг:  ЗРЬ  8е  4-  Н§  8е.  При  на¬ 
каливаніи  съ  углекислымъ  натромъ  въ  колбѣ 
даютъ  металлическую  ртуть.  При  накаливаніи 
на  углѣ  съ  водою*  селенистортутный  свинецъ 
составляетъ  корольки  свинца*  а  изъ  неселенис¬ 
той  ртути  не  получается  корольковъ.  Оба  ми¬ 
нерала  легко  испаряются:  селенистая  ртуть 
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при  плавленіи,  а  селенистортутный:  свинецъ  еще 
передъ  начатіемъ  плавленія.  Цвѣтъ  перваго  есть 
средній  между  стальносѣрымъ  и  черноватосвин¬ 
цовосѣрымъ,  а  послѣдняго  свинцовосѣрын. 

Селенистый  свинецъ  ггРЬ  8е  большею  час¬ 
тію  испаряется  передъ  паяльною  трубкою,  не 
плавясь ,  и  покрываетъ  уголь  сначала  слабымъ 
металлическимъ  налетомъ  сѣраго,  потомъ  бѣлаго, 
и  наконецъ  зеленоватожелтаго  цвѣта.  Съ  содою 
даетъ  много  свинцовыхъ  корольковъ.  Цвѣтъ  его 
свинцовосѣрый. 

Селенистое  серебро  =  А"  8е  легкоплавко; 
во  внѣшнемъ  пламени  плавится  спокойно ;  во 
внутреннемъ  же  цѣнится  и  производитъ  съ  бу¬ 
рою  и  съ  содою  королекъ  чистаго  серебра.  Въ 
крѣпкой  азотной  кислотѣ  растворяется.  Хлорис¬ 
товодородная  кислота  производитъ  въ  этомъ  рас¬ 
творѣ  сильный  осадокъ  хлористаго  серебра.  Цвѣтъ 
минерала  желѣзночерный. 

Селенистая  мѣдь  Си’Зе,  селенистосвинцо¬ 
вая  мѣдь  РЬ8е  -}-  СиЗе  и  евкайрить  ~  Сий  Зе* 
+А§  8е  сплавляются  на  углѣ  въ  металлическіе  ко¬ 
рольки,  которые,  будучи  смочены  хлористоводо¬ 
родною  кислотою,  придаютъ  пламени  красивый  го 
лубой  цвѣтъ.  Въ  крѣпкой  азотной  кислотѣ  раство 
римы;  растворъ,  отъ  прилитія  къ  нему  ѣдкаго 
амміяка  въ  избыткѣ,  получаетъ  лазуревый 
цвѣтъ.  Растворъ  евкайрита,  отъ  прибавленія 
хлористоводородной  кислоты,  образуетъ  боль¬ 
шой  осадокъ  хлористаго  серебра;  растворъ  се- 
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ленисто  свинцовой  мѣди  съ  сѣрною  кислотою 
производитъ  осадокъ  сѣрнокислой  окиси  свин¬ 
ца;  а  растворъ  селенистой  мѣди  съ  обѣими  кис¬ 
лотами  не  производитъ  ни  какого  осадка.  Цвѣтъ 
селенистой  мѣди  серебряный,  а  цвѣтъ  евкайри- 
та  и  селенистосвинцовой  мѣди  свинцовосѣрый. 

Сравнить  слѣдующую  группу: 

3.  Минералы ,  образующіе  передъ  паллъною 
трубкою  въ  открытой  стеклянной  трубогкѣ , 
бѣлый  или  сѣроватый  налетъ ,  который,  при  на- 
грѣваніи  труббгки  въ  томъ  мѣстѣ,  гдѣ  онъ  на¬ 
ходится,  сплавляется  въ  безцвѣтныя  капли. 

\ 

Этимъ  свойствомъ  отличаются  соединенія  тел¬ 
лура  отъ  соединеній  селена  и  сюрмы  ;  многія  изъ 
нихъ  издаютъ  передъ  паяльною  трубкою  запахъ 
селена,  отъ  случайнаго  содержанія  онаго.  Налетъ, 
производимый  ими  при  накаливаніи  на  углѣ,  окра¬ 
шиваетъ  возстановительное  пламя  отличитель¬ 
нымъ  зеленымъ  или  зеленоватоспшшъ  цвѣтомъ, 
тогда  какъ  налетъ  окиси  сюрмы.  сообщаетъ 
возстановительному  пламени  блѣдносиневатый 
цвѣтъ. 

Теллуристыя  руды ,  по  цвѣту,  могутъ  быть 
раздѣлены  на  двѣ  группы: 

а)  Оловяннобѣлаго,  или  серебрянобѣлаго 
цвѣта. 


) 
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Самородный  теллуръ  ~  Те  плавится  легко  ,  и 
его  можно  совершенно  сдуть  съ  угля  ;  сильно 
дымится  и  горитъ  зеленоватымъ  пламенемъ; 
въ  азотной  кислотѣ  растворимъ  безъ  остатка; 
растворъ,  отъ  прибавленія  ѣдкаго  кали,  даетъ  бѣ¬ 
лый  осадокъ,  который  въ  избыткѣ  щелочи  боль¬ 
шею  частію  опять  растворяется;  хлористоводо¬ 
родная  и  сѣрная  кислоты  не  производятъ  примѣт¬ 
наго  осадка.  Цвѣтъ  минерала  оловяннобѣлый, 
склоняющійся  къ  серебрянобѣлому. 
Теллуристое  серебро  ~  Ад  Те  и  теллуристый 
свинецъ  т  РЪТе,  въ  азотной  кислотѣ  раствори¬ 
мы  безъ  остатка.  Растворъ  теллуристаго  серебра 
въ  большомъ  количествѣ  азотной  кислоты,  буду¬ 
чи  смѣшанъ  съ  сѣрною  кислотою,  не  произво¬ 
дитъ  осадка ,  а  растворъ  теллуристаго  свинца 
даетъ  сильный  осадокъ.  Теллуристое  серебро, 
при  испытаніи  передъ  паяльною  трубкою  съ  со¬ 
дою,  даетъ  королекъ  серебра.  Оно  ковко;  теллури¬ 
стый  же  свинецъ  мягокъ,  но  не  ковокъ.  Цвѣтъ 
обоихъ  оловяннобѣлый. 

Бѣлый  теллуръ ,  Те,  Аи,  РЬ,  Ад,  въ  азотной 
кислотѣ  большею  частію  растворимъ,  съ  отдѣле¬ 
ніемъ  золота.  Растворъ,  при  смѣшеніи  съ  хло¬ 
ристоводородною  кислотою,  даетъ  осадокъ  хло¬ 
ристаго  серебра,  а  съ  сѣрною  кислотою  осадокъ 
сѣрнокислой  свинцовой  окиси.  Цвѣтъ  его  се¬ 
ребрянобѣлый  ,  переходящій  въ  латунножел¬ 
тый.  Онъ  хрупокъ. 
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6.  Свинцовосѣраго  или  стальносгьраго  цвѣта-. 

ТетраЪимитъ  —  Ві  8  -|-  Ві  Те3  передъ  па¬ 
яльною  трубкою  легко  сплавляется  въ  серебряно¬ 
бѣлый,  хрупкій  металлическій  шарикъ. 

Въ  азотной  кислотѣ  легко  растворимъ,  съ  от¬ 
дѣленіемъ  нѣкотораго  количества  сѣры.  Рас¬ 
творъ  съ  сѣрною  и  хлористоводородною  кисло¬ 
тами  не  даетъ  осадка,  но  отъ  калн  получается 
бѣлый  осадокъ,  нерастворимый  и  въ  избыткѣ 
гцелочи.  Цвѣтъ  его  свѣтлосвппцовосѣрый.  Въ  тон¬ 
кихъ  пластинкахъ  нѣсколько  гибокъ. 

Письменная  руда  (@фсі^ег^)=А§Те-)-ЗАиТе3. 
Передъ  паяльною  трубкою,  по  продолжитель¬ 
номъ  дутьѣ,  легко  сплавляется  въ  ковкій  ме¬ 
таллическій  королекъ.  Въ  азотной  кислотѣ  не¬ 
совершенно  растворима ,  но  въ  царской  водкѣ 
растворяется^  съ  осажденіемъ  хлористаго  сере¬ 
бра.  Отъ  прилитія  сѣрной  кислоты  растворъ  не 
производитъ  осадка.  Цвѣтъ  ея  свѣтлостальносѣ- 
рый. 

*  Листоватая  руда  (ЗМа«егегд)~  РЬ  Тс  X 
Ап3  Те3  передъ  паяльною  трубкою,  при  про¬ 
должительномъ  сильномъ  дутьѣ,  удобно  сплав¬ 
ляется  въ  ковкій  металлическій  королекъ.  Въ 
царской  водкѣ  легко  и  почти  вся  растворяет¬ 
ся.  Отъ  прилитія  вѣрной  кислоты  растворъ  да¬ 
етъ  сильный  осадокъ  сѣрнокислой  свинцовой  оки¬ 
си.  Цвѣтъ  ея  черноватосвинцбвосѣрый.  Срав¬ 
нить  и  игольчатую  руду. 
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4.  Образующіе  предъ  паяльною  трубкою  мно¬ 
го  сюрмянаго  дыма.  Дымъ  этотъ  почти  не  имѣетъ 
запаха,  или  пахнетъ  сѣрнистою  кислотою,  либо 
только  слабо  мышьякомъ,  отъ  случайнаго  содержа¬ 
нія  въ  рудѣ  мышьяка.  При  первомъ  дѣйствіи  жара 
на  такіе  минералы,  дымъ  ѳтотъ  покрываетъ  у- 
голь  чистымъ  бѣлымъ  налетомъ;  возгонъ  въ  стек¬ 
лянной  трубочкѣ,  при  нагрѣваніи,  исчезаетъ, не 
сплавляясь  въ  капли. 

Самородная  сюрма  —  8Ь,  сюрмлной  блескъ 
—  &Ь,  цинкенитъ  —  РЬа8Ь%  джемсонитъ  — 
І'Ь3  8-Ь*  и  бурнонитъ  —  Си5  8-Ь  -|-  2РЬ5  8-Ь.  Пе¬ 
редъ  паяльною  трубкою  совершенно  улетучи¬ 
ваются,  или  ихъ  можно  почти  совсѣмъ  сдуть  съ 
угля.  Самородная  сюрма,  кромѣ  другихъ  при¬ 
знаковъ  ,  отличается  отъ  прочихъ  своимъ  оло¬ 
вяннобѣлымъ  цвѣтомъ.  Сильно  раскаленная  предъ 
паяльною  трубкою,  она  горитъ  очень  долго,  безъ 
продолженія  дутья,  и  покрывается  бѣлыми  иголь¬ 
чатыми  кристаллами  окиси  (*). 

Порошокъ  сюрмянаго  блеска,  въ  крѣпкомъ 
растворѣ  кали,  скоро  окрашивается  охряножел- 
тымъ  цвѣтомъ  и  почти  весь  въ  немъ  раство¬ 
ряется.  Этотъ  растворъ,  отъ  прилитія  хлори¬ 
стоводородной  кислоты,  осаждаетъ  желтокрасна- 


*)  Срав  самородный  висмутъ  и  висмутовый  блескъ  (’>  и  6. 
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го  цвѣта  клочья.  Цвѣтъ  сюрмянаго  блеска  свин¬ 
цовосѣрый,  переходящій  въ  стальносѣрый. 

Цинкенит  а ,  джемсонитъ  и  бурнокитъ  имѣютъ 
стальносѣрый  цвѣтъ.  Истолченные  въ  порошокъ 
и  смѣшанные  съ  растворомъ  кали,  они  не  измѣ¬ 
няютъ  своего  цвѣта  при  нагрѣваніи,  однако  жъ 
щелочь  извлекаетъ  изъ  цинкенита  и  бурнонй- 
та  сѣрнистую  сюрму,  которая  хлористоводород¬ 
ною  кислотою  осаждается  въ  видѣ  клочьевъ  жел¬ 
токраснаго  или  оранжеваго  цвѣта. 

Цинкениѵгь  и  Ъжежонитъ  окисляются  въ 
азотной  кислотѣ ,  превращаясь  въ  бѣлый  поро¬ 
шокъ,  растворяются  же  мало  и  не  сообщаютъ 
кислотѣ  ни  какого  цвѣта.  Бурнонитъ  съ  азотною 
кислотою  образуетъ  растворъ  небесноголубаго 
цвѣта,  который,  будучи  смѣшанъ  съ  сѣрною  ки¬ 
слотою,  производитъ  бѣлый  осадокъ  сѣрнокислой 
свинцовой  окиси,  а  отъ  ѣдкаго  амміяка,  прили¬ 
таго  въ  избыткѣ,  принимаетъ  опять  лазуревоси¬ 
ній  цвѣтъ. 

Цинкёнитъ,  относительно  твердости,  занима¬ 
етъ  мѣсто  между  известковымъ  и  плавиковымъ 
шпатами  и  не  имѣетъ  спайности.  Джемсонитъ, 
по  твердости,  долженъ  быть  помѣщенъ  между 
каменною  солью  и  известковымъ  шпатомъ  и 
имѣетъ  совершенно  ясную  спайность,  только  по 
одному  направленію. 
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Сюръменистое  серебро  Ад*  8Ь ,  хрупкая 
стекловатая  руда  (8ргоЛдЬ$егг)  —  Ад  х  А  5 

блеклая  серебряная руда(*)  =^ТЬ+2іи?Ь 

»  III 

и  міаргирить  —  Ад  8Ь,  предъ  паяльною 
трубкою  съ  содою,  или  вмѣстѣ  съ  бурою 
и  содою,  образуютъ  ковкій  королекъ  серебра. 
Сюрменистое  серебро  имѣетъ  серебрлнобѣ- 
лый  цвѣтъ,  съ  углекислымъ  натромъ  не  про¬ 
изводитъ  печени  и  отъ  раствора  кали  не  измѣ¬ 
няется.  Прочіе  вышеозначенные  минералы  да¬ 
ютъ  съ  содою  печень,  и  растворъ  кали  извлека 
етъ  изъ  нихъ  сѣрнистую  сюрму,  которая  отъ 
хлористоводородной  кислоты  осаждается  на  дно 
сосуда  клочьями  оранжеваго  цвѣта.  Растворъ 
хрупкой  стекловатой  руды  и  міаргирита  въ  азот¬ 
ной  кислотѣ,  отъ  прилитія  въ  избыткѣ  ѣдкаго 
амміяка,  или  совсѣмъ  не  окрашивается,  или  при¬ 
нимаетъ  только  слабый  синеватый  цвѣтъ,  тогда 
какъ  растворъ  блеклой  серебряной  руды  полу¬ 
чаетъ,  при  подобныхъ  обстоятельствахъ,  сине- 


(*)  Сюда  также  принадлежать  нѣкоторыя  разности 
сюрмсішстоіі  блеклой  руды  (ЗДіШтопіаЦа^Ісц). 
Онѣ  отличаются  отъ  богатой  сереб.  руды  мень¬ 
шимъ  количествомъ  осадка,  образующагося  отъ 
прилитія  хлористоводородной  кислоты  къ  азот¬ 
нокислому  ихъ  раствору. 
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ватый  цвѣтъ.  Цвѣтъ  хрупкой  стекловатой  руды 
желѣзночерный,  переходящій  въ  черноватосвин¬ 
цовосѣрый,  а  въ  чертѣ  черный.  Цвѣтъ  міарги- 
рита  желѣзночерный,  склоняющійся  къ  свѣтло- 
стальносѣрому ,  въ  чертѣ  же  темный  вишнево  - 
красный.  Цвѣтъ  же  блеклой  серебряной  руды 
стальносѣрый,  склоняющійся  къ  желѣзночерно¬ 
му,  а  въ  чертѣ  сѣроваточерный.  Хрупкая  сте¬ 
кловатая  руда  и  міаргиритъ  имѣютъ  твердость 
среднюю  между  твердой  каменной  соли  и  из¬ 
вестковошпатовою,  а  блеклая  серебряная  руда 
между  известковошпатовоюиплавиковошпатовою. 
Сравн.  сюрменистосеребрянную  обманку  11. 
13.  1)  1. 

Спрнистосюрменистый  никель  —  Кі82  -}- 
ЭД8Ь*,  сюрменистый  никель  —  №8Ь  и  бертъе- 
ршпъ  —  РУ  8Ъ3,  даютъ  послѣ  продолжительна¬ 
го  плавленія  на  углѣ  шарикъ ,  оказывающій 
магнитныя  свойства.  Сюрменистый  никель  весь¬ 
ма  трудноплавокъ;  мало  растворимъ  въ  хлори¬ 
стоводородной  кислотѣ;  азотная  кислота  ра¬ 
створяетъ  его  легко  и  безъ  остатка.  Цвѣтъ  его 
свѣтлый  мѣднокрасный,  переходящій  въ  Фіоле¬ 
товый.  Сѣрнистосюрменистый  никель  легкопла¬ 
вокъ,  мало  растворимъ  въ  хлористоводородной 
кислотѣ;  азотная  кислота  растворяетъ  его,  от¬ 
дѣляя  сѣру  (*).  Цвѣтъ  его  свинцовосѣрый,  скло- 

(*)  Прочія  свойства  растворовъ  сюрмеиистаго  нике¬ 
ля  и  сѣрнистосюрмеиистаго  никеля,  при  мрилн- 
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няющійся  къ  стальносѣрому.  Бертьеритъ  лег¬ 
коплавокъ  и  легкорастворимъ  въ  хлористоводо¬ 
родной  кислотѣ  ,  отдѣляя  сѣрнистый  водородъ. 
Цвѣтъ  его  темный  стальносѣрый ,  нѣсколько 
склоняющійся  къ  буроватому. 

5.  Образующіе  съ  содою  предъ  паллъною  труб¬ 
кою  пегенъ  и  не  обнаруживающіе  ознагенныхъ 
въ  предшдущихъ  нумерахъ ,  общихъ  свойствъ  : 

Мѣдный  блескъ  =г  €с.,  серебряный  мѣдный 
»  »  1  «*  . 
олескъ—&и  А§,  мтъдносвинцовал  руда  ~  С  ч  Ві, 

оловянный  колгеданъ  —  Си  8п,  мѣдный 
колгеданъ  =  Си  Ре,  пестрая  мѣдная  руда  =г 
Ге  Си’  и  иголыатал  руда  —  Си3®* 

2РЬ3Ві,  производятъ  съ  азотною  кислотою  ра¬ 
створъ  небесносиняго,  пли  зеленаго  цвѣта,  кото¬ 
рый,  отъ  прилитія  ѣдкаго  амміяка  въ  избыткѣ, 
принимаетъ  лазоревоспнін  цвѣтъ.  Сплавленные 
предъ  паяльною  трубкою  на  углѣ  и  смоченные 
хлористоводородною  кислотою,  сообщаютъ  пла¬ 
мени  синій  цвѣтъ.  Между  этими  минералами,  мѣд¬ 
ный  колчеданъ  и  пестрая  мѣдная  руда  легко 
отличаются  отъ  прочихъ  своимъ  цвѣтомъ.  Цвѣтъ 
мѣднаго  колчедана  латунножелтый,  а  цвѣтъ  пес¬ 
трой  мѣдной  руды  мѣднокрасный,  переходящій 


тіи  въ  лихъ  амміяка,  показаны  подъ  1  при  мышь¬ 
яковистомъ  никелѣ. 


/ 
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въ  желтый.  Оба  минерала  плавятся  передъ  па¬ 
яльною  трубкою  въ  хрупкій  стальносѣрый  ша¬ 
рикъ,  который  притягивается  магнитомъ.  Дабы 
отличить  между  собою  прочіе  минералы,  имѣю¬ 
щіе  всѣ  сѣрый  цвѣтъ ,  приливаютъ  въ  отдѣль¬ 
ные  насѣщенные  растворы  ихъ  въ  азотной  кис¬ 
лотѣ  ,  сперва  воды,  потомъ  хлористоводородной 
кислоты  и  наконецъ  сѣрной  кислоты.  Если  въ 
растворѣ  находится  мѣдновисмутовая  руда,  то 
отъ  воды  произойдетъ  осадокъ;  если  серебряно¬ 
мѣдный  блескъ,  то  отъ  хлористоводородной  кис¬ 
лоты  произойдетъ  сильный  осадокъ  хлористаго 
серебра;  если  же  игольчатая  руда,  то  отъ  сѣр¬ 
ной  кислоты  получится  осадокъ  сѣрнокислой 
окиси  свинца.  Цвѣтъ  мѣдновисмутовой  руды  свѣт¬ 
лый  свинцовосѣрый ,  склоняющійся  къ  стально¬ 
сѣрому;  цвѣтъ  серебряномѣднаго  блеска  черно¬ 
ватый  свинцовосѣрый;  а  цвѣтъ  игольчатой  руды, 
стальносѣрый.  Растворы  мѣднаго  блеска  и  оло¬ 
вяннаго  колчедана  не  производятъ  съ  вышеупо¬ 
мянутыми  реагентами  ни  какихъ  осадковъ.  Мѣд¬ 
ный  блескъ  даетъ  самъ  собою  передъ  паяльною 
трубкою  на  углѣ,  по  продолжительномъ  дутьѣ 
ковкій  королекъ  мѣди  ;  въ  азотной  кислотѣ  рас¬ 
творимъ,  съ  осажденіемъ  сѣры.  Цвѣтъ  его  чер¬ 
новатый  свинцовосѣрый,  склоняющійся  къ  сталь¬ 
носѣрому.  Оловянный  колчеданъ  самъ  по  себѣ 
не  производитъ  ковкаго  металлическаго  король¬ 
ка;  въ  азотной  кислотѣ  растворяется,  съ  осажде- 
Горн.  /Кури.  Кн.  XI.  1837.  5 
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ніемъ  сѣры  и  оловянной  окиси.  Цвѣтъ  его  сталь¬ 
носѣрый,  переходящій  въ  латунножелтый. 

Сѣрнистый  никель  (^ййі’біе^піКі,  сѣрнистый 
кобальтъ  —  €о,  желѣзный  колгёдапь  ~  І  е, 

п  » 

магнитный  колгеЪанъ  =  І'е  бГе  и  штерн- 
бергитъ  —  А§8  -|-  ЗГе82  -{-  Ге84,  сплавляются 
передъ  паяльною  трубкою  въ  шарики,  оказыва¬ 
ющіе  дѣйствіе  -на  магнитную  стрѣлку,  и  кото¬ 
рые,  будучи  смочены  хлористоводородною  кис¬ 
лотою,  не  окрашиваютъ  пламени  примѣтнымъ 
образомъ.  Растворъ  ихъ  въ  азотной  кислотѣ 
не  обнаруживаетъ  небесносиняго  цвѣта. 

Сѣрнистый  кобальтъ  сообщаетъ  предъ  паяль¬ 
ною  трубкою  буровому  стеклу  саФирносиній 
цвѣтъ.  Въ  азотной  кислотѣ  онъ  легко  растворяет¬ 
ся  безъ  остатка.  Отъ  кремневокислаго  кали  рас¬ 
творъ  производитъ  саФирносиній,  а  отъ  хлориста¬ 
го  барія  бѣлый  осадокъ.  Цвѣтъ  его  средній  между 
оловяннобѣлымъ  п  свѣтлостальносѣрымъ.  Штерн- 
бергитъ  предъ  паяльною  трубкою  частію  воз- 
становляется  въ  серебро.  Растворъ  его  въ  азот¬ 
ной  кислотѣ  производитъ,  отъ  прибавленія  хло¬ 
ристоводородной  кислоты,  сильный  осадокъ  хло¬ 
ристаго  серебра.  Цвѣтъ  его  темный  томбаково- 
бурый.  Желѣзный  и  магнитный  колчеданы 
передъ  паяльною  трубкою  оказываютъ  въ  себѣ 
присутствіе  желѣза  и  сѣры.  Желѣзный  колче- 
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данъ  (* *)  передъ  плавленіемъ  не  дѣйствуетъ  на 
магнитную  стрѣлку  и  мало  растворимъ  въ  хло¬ 
ристоводородной  кислотѣ.  Цвѣтъ  его  мышьяково¬ 
желтый.  Магнитный  же  колчеданъ  непосредст¬ 
венно  дѣйствуетъ  на  магнитную  стрѣлку,  и  въ 
хлористоводородной  кислвтѣ  большею  частію 
растворимъ,  съ  отдѣленіемъ  сѣрнистоводороднаго 
газа.  Цвѣтъ  его  мышьяковожелтый  ,  переходя¬ 
щій  въ  мѣднокрасный  ,  обыкновенно  съ  том. 
баковобурымъ  отливомъ.  Сѣрнистый  никель 
мало  растворимъ  въ  азотной  кислотѣ.  Въ  цар¬ 
ской  водкѣ  растворяется ,  образуя  зеленоватый 
растворъ ,  въ  которомъ  растворъ  калп  произво¬ 
дитъ  зеленоватый  осадокъ.  Цвѣтъ  его  латунно¬ 
желтый,  склоняющійся  къ  мышяковожелтому;  до 
сихъ  поръ  встрѣчается  только  въ  волосистыхъ 
кристаллахъ  (.фсмгйеб). 

Висмутовый  блескъ  —  Ві  плавится  предъ 
паяльною  трубкою  въ  возстановительномъ  пла¬ 
мени  съ  шипѣніемъ  и  разбрызгиваніемъ,  при 
чемъ  даетъ  королекъ  висмута,  оставляя  на  углѣ 
вокругъ  себя  желтоватый  налетъ.  Въ  азотной 
кислотѣ  растворимъ,  съ  отдѣленіемъ  сѣры.  Отъ 
прибавленія  воды  растворъ  мутится  и  даетъ 
бѣлый  осадокъ.  Цвѣтъ  его  свѣтлый  свинцовосѣ¬ 
рый,  переходящій  въ  стальносѣрый. 

(*)  Въ  ромбоедрическихъ  и  сфероидальныхъ  видахъ 
желѣзные  колчеданы  отличаются  кристаллиза¬ 
ціей.  Въ  азотной  кислотѣ  они  разлагаются. 

* 
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Свинцовый  блескъ  —  РЬ  передъ  паяльною 
трубкою  можетъ  легко  возстановляться  въ  ме¬ 
таллическій  свинецъ,  при  чемъ  уголь  покрывает¬ 
ся  зеленоватожелтымъ  налетомъ.  Въ  азотной 
кислотѣ  растворяется,  съ  отдѣленіемъ  сѣры  и 
сѣрнокислой  свинцовой  окиси.  Цинкъ  осажда¬ 
етъ  изъ  раствора  металлическій  свинецъ.  Цвѣтъ 
его  свинцовосѣрый. 

6.  Прогіс  минералы ,  относящіеся  къ  это¬ 
му  разряду,  суть:  амальгамы ,  самородный  вис¬ 
мутъ,  вольфрамъ  и  герный  кремневокислый 
марганецъ. 

Амальгамы  гг  А<»Н"%  А»Н§5  передъ  паяль¬ 
ною  трубкою  въ  колбѣ  отдѣляетъ  съ  кипѣніемъ 
и  разбрызгиваніемъ  пары  металлической  ртути 
и  оставляетъ  спекшуюся  массу  серебра.  Въ 
азотной  кислотѣ  легко  растворяется.  Цвѣтъ  ихъ 
серебрянобѣлый. 

Самородный  висмутъ  —  Ві,  легкоплавокъ;  вы¬ 
нутый  изъ  пламени,  не  горитъ ;  не  обращается 
въ  пары  при  продолжительномъ  дутьѣ,  оставляя 
на  углѣ  сначала  бѣлый,  потомъ  отчасти  оранже¬ 
вый,  или  желтый  налетъ,  цвѣтъ  котораго,  по  ох¬ 
лажденіи,  нѣсколько  бѣлѣетъ. 

Въ  стеклянной  трубочкѣ  почти  не  образу¬ 
етъ  дыма  и  металлъ  облекается  сплавившеюся 
окисью  темнобураго  цвѣта,  который,  при  охлаж¬ 
деніи,  желтѣетъ.  Этимъ  свойствомъ  онъ  легко 
отличается  отъ  самородной  сюрмы  н  теллура. 
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Въ  азотной  кислотѣ  легко  растворяется.  Цвѣтъ 
его  изкрасна  серебрянобѣлый. 

Вольфрамъ  =  Мп  \Ѵ  ЗІе  ѴѴ  плавится  нѣ* 
сколько  трудно  въ  сѣрый  шарикъ,  покрытый 
блестящими  призматическими  кристаллами,  ко¬ 
торый  иногда  оказываетъ  дѣйствіе  на  магнит¬ 
ную  стрѣлку.  Въ  хлористоводородной  кислотѣ 
отчасти  растворяется.  Цвѣтъ  его  сѣроватый, 
буроваточерный,  склоняющійся  къ  желѣзночер¬ 
ному. 

Черный  кремневокислый  марганецъ  — 
Ми3  8і-|-ЗН  плавится  передъ  паяльною  трубкою, 
вспучиваясь,  и  отдѣляетъ  въ  колбу  много  воды. 
Въ  окислительномъ  пламени  сообщаетъ  буро¬ 
вому  стеклу  высокій  аметистовокрасный  цвѣтъ. 
Въ  хлористоводородной  кислотѣ  растворяется, 
съ  отдѣленіемъ  кремнезема,  осадокъ  котораго 
не  имѣетъ  вида  студеня.  Цвѣтъ  его  свинцово¬ 
сѣрый,  переходящій  въ  желѣзночерный. 

Сравнить  ліевритъ  и  алланитъ  II.  В.  5)  с) 
также  нѣкоторыя  разности  бурой  желѣзной 
руды  II.  В.  5)  6). 

В.  Неплавкіе. 

Въ  этомъ  отдѣленіи  только  нѣкоторыя  раз¬ 
ности  волокнистой  красной  желѣзной  руды  въ 
возстановительномъ  пламени  могутъ  быть  нѣ¬ 
сколько  сплавлены  съ  поверхности. 

1.  Въ  окислительномъ  пламени  передъ  паяль¬ 
ною  трубкою  взятые  въ  весьма  маломъ  ко- 


лигествть ,  сообщаютъ  буровому  стеклу  аме¬ 
тистовый  цвтътъ. 

Принадлежащіе  къ  ѳтой  группѣ  окислы  мар¬ 
ганца  болѣе  или  менѣе  легко  растворимы  въ  хло¬ 
ристоводородной  кислотѣ,  съ  отдѣленіемъ  хлора. 

Ъдкое  кали  производитъ  въ  этомъ  растворѣ 
грязный  желтоватобѣлаго  цвѣта  осадокъ,  кото¬ 
рый,  будучи  собранъ  на  цѣдилкѣ,  быстро  жел¬ 
тѣетъ,  потомъ  принимаетъ  бурый  цвѣтъ,  и  на¬ 
конецъ  дѣлается  буроваточернымъ.  Минералы 
этой  группы  отличаются  между  собою  болѣе 
Физическими  свойствами. 

Браунитъ  —  Мп.  Цвѣтъ  его  темный,  буро¬ 
ваточерный,  а  въ  чертѣ  черный,  склоняющійся 
нѣсколько  къ  буроватому.  Твердость  средняя 
между  ортоклазовою  и  кварцевою.  Передъ  па¬ 
яльною  трубкою  не  отдѣляетъ  ни  сколько  воды 
въ  колбу,  или  обнаруживаетъ  едва  замѣтные 
слѣды  оной. 

Гаусм'анитъ  —  Мп  -}-  Мп.  Буроваточерна-, 
го  цвѣта ;  въ  чертѣ  же  каштанобураго.  Твер¬ 
дость  средняя  между  апатитовою  и  ортоклазо¬ 
вою.  Предъ  паяльною  трубкою  не  отдѣляетъ  въ 
колбу  воды. 

Манганитъ  =  Н  Мп.  Имѣетъ  стальносѣрый 
цвѣтъ ,  склоняющійся  къ  желѣзночерному.  Въ 
чертѣ  темный  красноватобурый.  Твердость 
средняя  между  известковошпатовою  и  плавико¬ 
вошпатовою.  Передъ  паяльною  трубкою  отдѣ¬ 
ляетъ  въ  колбу  воду- 
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Псиломеланъ  (РвіІотеІап)гг:Мп,  Мп,  Ва,  Ка. 
Цвѣтъ  имѣетъ  изсинясѣроваточерный,  или  чер¬ 
новатосѣрый.  Въ  чертѣ  буроваточерный ,  или 
черный.  Твердость  его  средняя  между  апати¬ 
товою  н  ортоклазовою.  Передъ  паяльною  труб¬ 
кою  отдѣляетъ  въ  колбу  воду.  Многія  разности 
его,  бывъ  растворены  вь  хлористоводородной 
кислотѣ,  отъ  прилитія  сѣрной  кислоты,  произ¬ 
водятъ  обильный  осадокъ  сѣрнокислаго  барита. 
(Сколько  извѣстно,  до  сихъ  поръ  встрѣчаются  въ 
плотномъ  состояніи). 

Пиролюзитъ  —  Мп.  Имѣетъ  желѣзночерный 
цвѣтъ,  склоняющійся  къ  стальносѣрому.  Въ  чер¬ 
тѣ  черный.  Твердость  средняя  между  твер¬ 
достью  каменной  соли  и  известковошпатовою. 
Передъ  паяльною  трубкою  не  отдѣляетъ  въ 
колбу  воды,  или  едва  обнаруживаетъ  замѣтные 
слѣды  оной. 

2)  Оказывающіе  дѣйствіе  на  магнитную 
стрѣлку,  или  нѣкоторымъ  образомъ  сами  на 
себл,  будуги  прокалены  на  углѣ  въ  возста¬ 
новительномъ  пламени. 


^?пІТе 

Франклинитъ  —  ѵА  ;•••  и  магнитная  лсе- 
*  е  \  Мп 

2п( 

лѣзнал  руда  —  Ге  +  Гс,  имѣютъ  въ  силь¬ 


ной  степени  магнитныя  свойства.  Въ  крѣпкой 
хлористоводородной  кислотѣ  оба  минерала  мед- 


( 
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ленно  растворяются ,  причемъ  Франклинптъ, 
отдѣляетъ  газъ  хлорный ,  а  магнитный  желѣз¬ 
някъ  этого  не  производитъ.  Франклпнитъ,  на¬ 
каливаемый  съ  содою  въ  возстановительномъ 
пламени  паяльной  трубки ,  образуетъ  слабый 
желтоватый  налетъ  цинка ,  а  при  магнитномъ 
желѣзнякѣ  этого  не  случается.  Оба  минерала, 
накаливаемые  передъ  паяльною  трубкою  съ 
Фосфорною  солью  въ  возстановительномъ  пла¬ 
мени  ,  сообщаютъ  ей  бутылочнозеленый  цвѣтъ, 
который,  при  охлажденіи,  блѣднѣетъ.  Цвѣтъ  обо¬ 
ихъ  желѣзночерный  ,  но  порошокъ  черты ,  на 
Франк линитѣ  красноватобурый,  а  на  магнитномъ 
желѣзнякѣ  черный. 

Красная  желтьзнал  руда  —  Ре,  мартитпъ 
—  Ре,  или  совсѣмъ  не  имѣютъ  магнитнаго  свой¬ 
ства,  или  только  въ  слабой  степени.  Цвѣтъ  же¬ 
лѣзночерный  ,  переходящій  въ  сталыюсѣрый. 
Цвѣтъ  черты  вишневокрасный,  чѣмъ  они  легко 
отличаются  отъ  прочихъ  минераловъ  этой  груп¬ 
пы.  Въ  хлористоводородной  кислотѣ  медленно 
растворяются.  Между  собою  различаются  они 
кристаллизаціей:  при  красной  желѣзной  рудѣ 
замѣтна  кристаллизація  ромбоедрическая,  а  при 
мартитѣ  сфероидальная  (*). 


*)  Срав. бурую  желѣзную  руду,  которая  обнаруживаетъ 
на  плоскостяхъ,  произведенныхъ  механическимъ 
дѣленіемъ  (сѣченіемъ),  металловидный  блескъ, 
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ІМ  "  . 

Менаканъ  —  Ре  Ц-  хГе  Ті  и  кибделофанъ 
гз  і’Ті1,  имѣютъ  въ  малой  степени  магнитныя 
свойства.  Накаливаемые  предъ  паяльнрю  труб¬ 
кою  съ  Фосфорною  солью ,  даютъ  кровянокрас¬ 
наго  цвѣта  стекло,  которое,  когда  оно  насыще¬ 
но,  отъ  прибавленія  олова  не  зеленѣетъ,  при 
охлажденіи  блѣднѣетъ,  какъ  и  при  пробѣ  маг¬ 
нитнаго  желѣзняка  ,  однако  сохраняетъ,  свой 
цвѣтъ,  или  принимаетъ  фіолетовый  (*).  Тонко 
измельченный  порошокъ  менакана,  растворен¬ 
ный,  помощію  нагрѣванія,  въ  крѣпкой  хлористо¬ 
водородной  кислотѣ,  отъ  прибавленія  въ  избыт¬ 
кѣ  углекислой  извести ,  производитъ  буровато¬ 
красный  осадокъ  желѣзной  окиси  и  титановой 
кислоты.  Если  будетъ  поступлейо  подобнымъ 
образомъ  съ  кибделоФаномъ ,  то  получается  бѣ- 


Стоитъ  только  прибавить  самый  маленькій  кусо- 
чикъ' олова.  Лучшее  средство,  отличить  мине-, 
ралы  этой  группы  и  другія  сходныя  породы  отъ 
титанистаго  желѣза ,  состоитъ  въ  слѣдующемъ: 
мельчайшій  порошокъ  ихъ  нужно  прокипятить  въ 
хлористоводородной  кислотѣ,  растворъ  выпарить 
до  густоты,  потомъ  развести  'большимъ  количе¬ 
ствомъ  воды  и  опять  кипятить.  Если  въ  жидко¬ 
сти  находится  титановая  кислота,  то  жидкость 
начнетъ  мутиться  и  производить  желтоватобѣлый 
осадокъ  титановой  кислоты, 
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лый,  или  нѣсколько  красноватый  осадокъ  тита¬ 
новой  кислоты.  Цвѣтъ  обоихъ  минераловъ  же¬ 
лѣзночерный,  но  цвѣтъ  менакана  склоняется  къ 
стальносѣрому.  Порошокъ  черты  черный. 

Срав.  урановосмолнстую  руду  II  С.  4. 

3.)  Къ  вышеописанной  группѣ  причисляют¬ 
ся:  хромовожелѣзная  руда  и  танталитъ. 

Хромовожелѣзнал  руЪа  =  ^ 


Въ  нѣкоторыхъ  разностяхъ  этой  руды  бы¬ 
ваютъ  въ  сильной  степени  магнитныя  свойства, 
цо  въ  нѣкоторыхъ  совсѣмъ  нѣтъ  оныхъ.  Она 
мало  доступна  дѣйствію  кислотъ.  Предъ  паяль¬ 
ною  трубкою  сама  по  себѣ  не  измѣняется;  въ 
бурѣ  и  Фосфорной  соля  медленно,  но  совершен¬ 
но  растворима.  Сплавленныя  стекла  обнаружи¬ 
ваютъ,  по  охлажденіи,  пріятный  нзумруднозеЛе- 
ный  .цвѣтъ.  Цвѣтъ  ея  желѣзночерный,  смолис¬ 
точерный.  Цвѣтъ  черты  желтоватобурый. 

Танталитъ  (*)=Мп,  Ре,  Та,  ѴѴ,  8п ,  и  ит 
тертанталъ  — 


ГеЧ 


(*)  Танталит ъ  изъ  Байериа  —  Мп3  Та  2І’е3Таа, 
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Мало  растворимы  въ  кислотахъ.  Передъ, 
паяльною  трубкою  танталитъ  самъ  по  себѣ 
не  измѣняется  ;  но  иттертанталъ  перемѣняетъ 
свой  цвѣтъ  въ  желтоватый,  или  бѣлый.  Въ  бу¬ 
рѣ  и  Фосфорной  соли  танталитъ  медленно  раст¬ 
воряется,  образуя  стекло,  окрашенное  желѣзомъ. 
Иттертанталъ  разлагается  Фосфорною  солью  , 
подобно  кремневокислымъ  солямъ.  Стекло  его 
окрашивается  желѣзомъ  (также  вольфрамомъ 
или  ураномъ).  Цвѣтъ  желѣзночерный;  на  танта¬ 
литѣ  цвѣтъ  черты  черный ,  склоняющійся  къ 
бурому,  а  на  иттертанталѣ  сѣроватый  (**).  . 

III 

Молибденовый  блескъ  ”  Мо  и  графитъ  — 
С.  Оба  минерала  весьма  мягки;  твердость  ихъ 
средняя  между  твердостью  каменной  соли  и 
тальковою.  Цвѣтъ  молибденоваго  блеска  изкрас- 


танталит %  из*  Холсито  ~  Мп  Та  Та  Та, 
танталит*  изъ  Бродбо 

Мп  С  Та 
Те  уѴѴ 
Са  '  8п 

(**)  Это  самое  свойство  показываетъ  ферхузонитъ 

^  (Та.  Вѣроятно  есть  много  видовъ  иттертан- 

Се6( 

тала.  Нѣкоторыя  разности  его  не  имѣютъ  метал¬ 
ловиднаго  блеска* 
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насвинцовосѣрый ,  цвѣтъ  же  графита  желѣзо 
черный,  также  бываетъ  стальносѣрый.  Молиб¬ 
деновый  блескъ,  будучи  зажатъ  въ  щипчикахъ, 
окрашиваетъ  пламя  паяльной  трубки  свѣтлозе¬ 
ленымъ  цвѣтомъ  и  съ  содою  образуетъ  печень. 
Съ  бурою  трудно  плавйтся,  и  по  прибавленіи 
небольшаго  количества  селитры,  даетъ  во  внѣш¬ 
немъ  пламени  безцвѣтное,  пли  нѣсколько  крас¬ 
новатое  стекло,  которое  во  внутреннемъ  пламе¬ 
ни  принимаетъ  бурый  цвѣтъ.  Съ  селитрою  на 
платиновой  ложечкѣ  мгновенно  производитъ  у- 
даръ,  причемъ  появляется  пламя.  Въ  царской 
водкѣ  трудно  растворяется.  Графитъ  не  оказы¬ 
ваетъ  подобныхъ  свойствъ.  Нѣкоторыя  его  от¬ 
личія  вспыхиваютъ  съ  селитрою ,  но  не  мгно¬ 
венно. 

Осмистый  иридб  гг  Іг  0§.  Ни  съ  бурой, 
ни  съ  Фосфорной  солью  предъ  паяльною  труб¬ 
кою  замѣтно  не  плавится.  Расплавленный  съ  се¬ 
литрою  въ  колбѣ,  издаетъ  запахъ  осмовой  оки¬ 
си.  Въ  царской  водкѣ  не  растворимъ.  Цвѣтъ 
имѣетъ  оловяннобѣлый,  склоняющійся  въ  свии- 
цовосѣрый.  Твердость  его  равна  кварцевой. 

Срав.  у рановосмол исѣу ю  руду  II.  С.  5) 
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II.  МинЕРалы,  не  имѣющіе  металлическаго  блеска. 

А,  Перед  б  паяльною  трубкою  легко  улетуги- 
вающгесл,  или  сгорающіе. 

Сгьра  —  8.  Передъ  паяльною  трубкою  го¬ 
ритъ  синимъ  пламенемъ  и  распространяетъ  силь¬ 
ный  запахъ  сѣрнистой  кислоты.  Цвѣтъ  имѣетъ 
характеристическій  сѣрножелтый;  также  медо¬ 
вожелтый,  а  отъ  примѣсей  сѣроватый  и  бурова¬ 
тый. 

Реалгаръ  ~  Ав  и  оперментъ  —  Весь¬ 
ма  легкоплавки  и' испаряются ,  испуская  силь¬ 
ный  мышьаковый  запахъ.  Въ  ѣдкомъ  кали 
растворяемы.  Хлористоводородная  кислота  о- 
саждаетъ  изъ  раствора  цитроножелтые  клочья. 
Реалгаръ  имѣетъ  цвѣтъ  пурпуровый,  а  опер* 
ментъ  цитроножелтый. 

Сюр.чепал  окисъ  =  8Ь  и  Сюрменая  об¬ 
манка  —  8-Ь  -{-  28  Ь.  Весьма  легкоплавки  и  ис¬ 
паряются,  покрывая  уголь  бѣлымъ  налетомъ.  Сюр<- 
меная  окись  въ  хлористоводородной  кислотѣ  лег¬ 
ко  растворима,  не  отдѣляя  газа.  Сюрменая  же 
обманка  растворяется  большею  частію  съ  отдѣ¬ 
леніемъ  сѣрнистоводороднаго  газа.  Порошокъ 
сюрменой  окиси  не  перемѣняетъ  своего  цвѣта 
въ  растворѣ  ѣдкаго  кали,  а  сюрменая  обманка 
быстро  окрашивается  охряножелтымъ  цвѣтомъ. 
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Сюрменая  окись  имѣетъ  бѣлый  цвѣтъ ,  а  сюр- 
меная  обманка  вишневокрасный. 

Нашатырь  КН1  -|-  И€І  и  маскагнинь  — 

N1?*$  -)-  2Й.  Улетучиваются  съ  сильнымъ  Ъы- 
момѣ',  нашатырь  не  плавится ;  маскагнинъ  же 
легкоплавокъ  и  пѣнится.  Они  оба  удобно  ра¬ 
створяются  въ  водѣ.  Растворъ  нашатыря  не 
производитъ  осадка  отъ  хлористаго  барія ,  но 
растворъ  маскагнпна  даетъ  обильный  осадокъ 
сѣрнокислаго  барита.  Оба  тѣла,  будучи  облиты 
растворомъ  ѣдкаго  кали,  испускаютъ  амміяко- 
вый  запахъ.  Цвѣтъ  обоихъ  бѣлый. 

Киноварь  —  И§  и  л  юристпая  ртуть  — 
Ид  СІ.  Смѣшанныя  съ  содою,  передъ  паяльною 
трубкою  отдѣляютъ  въ  колбу  металлическую 
ртуть ,  которую  можно  узнать  весьма  легко: 
стоитъ  только  вложить  въ  трубочку  перо,  при 
чемъ  металлическіе  шарики  ртути  придавливают¬ 
ся  къ  стѣнкамъ*  Киноварь  имѣетъ  цвѣтъ  красный, 
не  измѣняющійся  примѣтнымъ  образомъ  отъ 
дѣйствія  обыкновенныхъ  кислотъ  и  щелочей; 
хлористая  же  ртуть  имѣетъ  цвѣтъ  бѣлый,  ко¬ 
торый  отъ  раствора  ѣдкаго  кали  тотчасъ  пре¬ 
вращается  въ  черный. 

Срав.  также  хлористый  свинецъ.  В.  I)  2. 
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В.  Несовершенно  плавкіе ,  или  только  отгас- 
ти  улетугивающіеся. 

і.  Передъ  паяльною  трубкою  на  углѣ,  са¬ 
ми  по  себѣ  или  съ  содою,  даютъ  металлическій 
королекъ,  или  похожій  на  жемчужину  шарикъ, 
дѣйствующій  на  магнитную  стрѣлку  (*). 

I.  Прёдь  паяльною  трубкою  одни  или  съ 
содою  даютъ  королекъ  серебра : 

Мышяковистосеребряная  обманка  — 

«и  » 

и  сюрменистосеребрлная  обманка— §  Ь. 
Отличаются  отъ  прочихъ  минераловъ  этой  груп¬ 
пы,  кромѣ  другихъ  признаковъ,  краснымъ  цвѣ¬ 
томъ  черты.  Мышьяковистосеребряная  обманка 
передъ  паяльною  трубкою  издаетъ  сильный  за¬ 
пахъ  мышьяка ;  а  сюрменистосеребряная  об¬ 
манка  покрываетъ  уголь  парами  сюрмы.  По¬ 
рошокъ  обоихъ  минераловъ,  при  нагрѣваніи  въ 
растворѣ  ѣдкаго  кали,  тотчасъ  чернѣетъ  и  от¬ 
части  разлагается.  Если  щелочной  растворъ  со¬ 
держитъ  въ  себѣ  мышьяковистосеребряную  об¬ 
манку,  то  при  уравненіи  его  хлористоводород¬ 
ною  кислотою  ,  осаждаются  цитроножелтые 


(*)  Къ  этому  разряду  принадлежатъ  всѣ  минералы, 
неимѣющіе  металлическаго  блеска  и  распростра¬ 
няющіе  предъ  паяльною  трубкою  мышьяковый 
запахъ,  кромѣ  Фармаколвта. 


клочья  сѣрнистаго  мышьяка;  если  же  въ  ра¬ 
створѣ  находится  сюрменистосеребряная  обман¬ 
ка,  то  при  этомъ  осаждаются  оранжевожелтые 
клочья  сѣрнистой  сюрмы.  Цвѣтъ  первой  коше¬ 
нильный,  кармазинокрасный,  а  цвѣтъ  послѣдней 
кармазинокрасный,  переходящій  въ  черноватый 
свинцовосѣрый. 

Срав.  Міаргаритъ  I.  А.  4. 

Хлористое  серебро  =  и  Іодистое  се¬ 

ребро  —  А§{.  На  углѣ  передъ  паяльною  труб¬ 
кою  весьма  легкоплавки ,  и  возстановляются, 
при  чемъ  іодистое  серебро  окрашиваетъ  пламя 
пурпуровокраснымъ  цвѣтомъ  (*),  а  хлористое 
серебро  не  оказываетъ  ѳтого  свойства.  Іодисвое 
серебро,  при  нагрѣваніп  въ  хлористоводородной 
кислотѣ,  сообщаетъ  ей  красноватобурый  цвѣтъ 
и  образуетъ  фіолетовые  пары  іоднаго  газа,  а 
хлористое  серебро  не  имѣетъ  этого  свойства. 
Въ  азотной  кислотѣ  оба  минерала  не  раство¬ 
римы.  Цвѣтъ  ихъ  перловосѣрый,  также  синева¬ 
тый,  буроватый  и  проч.  Они  ковки. 

Углекислая  окись  серебра  —  А§  С  Въ  азот¬ 
ной  кислотѣ  растворима  легко  и  съ  шипѣні¬ 
емъ.  Цвѣтъ  имѣетъ  пепельносѣрый ,  переходя¬ 
щій  въ  черный  (въ  чертѣ  металлическиблестя- 
щій). 


(*)  N.  Вокеленъ, 


I 
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2.  Предъ  паяльною  трубкою  сами  по  себѣ 
или  съ  содою  даютъ  королекъ  свинца. 

Принадлежащія  къ  этой  группѣ  соединенія 
свинца  растворимы  вѣ  азотной  кислотѣ.  Цинкъ 
осаждаетъ  изъ  раствора  металлическій  свинецъ, 
а  сѣрная  кислота  производитъ  въ  растворѣ  обиль¬ 
ный  осадокъ  сѣрнокислой  свинцовой  окиси.  Так¬ 
же  въ  большомъ  количествѣ  раствора  ѣдкаго  ка¬ 
ли  растворимы  безъ  остатка  (исключая  воке- 
ленита)- 

Мышьяковокислал  окись  свинца  —  РЬ 
РЬ5  Аз.  Передъ  паяльною  трубкою  на  углѣ 
возстанови яется,  образуя  сильный  мышьяковый 
дымъ.  Расплавленная  въ  щипчикахъ  во  внѣш¬ 
немъ  пламени,  кристаллизуется  подобно  пиро¬ 
морфиту.  Цвѣтъ  имѣетъ  желтоватозеленый,  так¬ 
же  буроватый. 

Пироморфитъ  —  РЬ  €1  ,  ЗРЬ3  Р.  Передъ 
паяльною  трубкою  на  углѣ  самъ  по  себѣ  не 
возстановдяется  въ  свинецъ,  но  плавится  въ  ко¬ 
ролекъ,  который,  при  охлажденіи,  явственно  кри¬ 
сталлизуется.  Цвѣтъ  имѣетъ  обыкновенно  зеле 
ный,  въ  нѣкоторыхъ  разностяхъ  также  бурый 
и  бѣлый. 

Сурикъ  —  РЬ,  хромовокислая  свинцовая  окись 

—  РЬ  Сг  и  меланохроитъ  —  РЬ3  Сг\  Имѣютъ 

красный  цвѣтъ.  Хромовокислая  свинцовая  окись 
Горн,  Журн.  Кн.  XI.  іМІ.  4 
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и  меланохроптъ  предъ  паяльною  трубкою  сооб¬ 
щаютъ  буровому  стеклу,  будучи  взяты  въ  весь¬ 
ма  небольшихъ  кусочкахъ,  изумруднозелецый 
цвѣтъ;  въ  хлористоводородной  кислотѣ  раство¬ 
ряются,  съ  осажденіемъ  хлористаго  свинца,  об¬ 
разуя  изумруднозеленаго  цвѣта  жидкость  (*). 

Сурикъ  производитъ  съ  бурою  желтый  про¬ 
зрачный  королекъ,  который,  при  охлажденіи,  ли¬ 
шается  своего  цвѣта;  хлористоводородной  кисло¬ 
тѣ  не  сообщаетъ  цвѣта.  Порошокъ  черты  на 
хромовокислой  свинцовой  окиси  померанцево- 
желтаго  цвѣта ,  а  на  меланохронтѣ  кирпично- 
краснаго.  Хромовокислый  свинецъ  растрески¬ 
вается  передъ  паяльною  трубкою,  а  меланохро- 
итъ  не  оказываетъ  ѳтого. 

Хлористый  свинецъ  ~  РЬ  €1,  РЬ  €і  2РЬ 
и  роговой  свинецъ  (фогпЫеі)  =:  РЬ  €1  -(-  РЬ  С. 
Предъ  паяльною  трубкою  на  углѣ  въ  возстано¬ 
вительномъ  пламени  легко  возстановляются. 
Сплавленные  съ  Фосфорною  солью  и  мѣдною  - 
окисью,  сообщаютъ  они  пламени  паяльной  труб¬ 
ки  красивый  синій  цвѣтъ.  Въ  азотной  кислотѣ 
растворимы,  роговой  свинецъ  съ  шипѣніемъ,  а 
хлористый  свинецъ  безъ  шипѣнія.  Азотнокислое 
серебро  производитъ  въ  растворахъ  обильные 


*)  При  достаточномъ  количествѣ  хлор истов о дород 
ной  кислоты. 
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осадки,  хлористаго  серебра.  Цвѣтъ  ихъ  бѣлый, 
также  желтоватЬш,  сѣроватый  и  проч. 
Ромбигескал  углекислая  окиъ  свинца  (Эіоггі- 
Ы(феё  ЗМеісаеЬопаі)  =  РЬ  С,  клиноромбигеская 
углекислая  окисъ  свинца  —  ЗРЬ  С  -|-  РЬ  8  и 
свинцовый  купоросъ  (ЙМеіЫігіаІ)  =  РЬ  8.  Предъ 
паяльною  трубкою  въ  возстановительномъ  пла¬ 
мени  легко  возстановляются.  Свинцовый  купо¬ 
росъ  п  клиноромбическая  углекислая  окись  свин¬ 
ца  даютъ  съ  содою  печень,  а  ромбическая  уг¬ 
лекислая  окись  свинца  не  производитъ^  оной. 
Ромбическая  углекислая  окись  свинца  легко  и 
безъ  остатка  растворяется  въ  азотной  кислотѣ 
съ  шипѣніемъ,  а  клиноромбическая  углекислая  о- 
кпсь  свинца  растворяется  отчасти  и  также  съ 
шипѣніемъ,  осаждая  сѣрнокислую  свинцовую 
окись;  свинцовый  же  купоросъ  трудно  раство¬ 
римъ  и  безъ  шипѣнія.  Цвѣтъ  ихъ  бѣлый,  также 
желтоватый ,  сѣроватый  п  проч. 

Молибденовокисла  л  окись  свинца  —  РЬ  Мо. 
Въ  крѣпкой  хлористоводородной  кислотѣ  раство¬ 
ряется,  съ  осажденіемъ  хлористаго  свинца,  об¬ 
разуя  зеленоватаго  цвѣта  жидкость ,  которая, 
будучи  нѣсколько  разжижена,  при  мѣшаніи  же¬ 
лѣзною  лопаточкою,  тотчасъ  принимаетъ  синій 
цвѣтъ.  Сѣрная  кислота  разлагаетъ  молнбденовоки- 
слую  окись  свинца.  Растворъ  въ  теплѣ  имѣетъ  зе¬ 
леноватый  цвѣтъ,  который, при  сгущеніи,  перемѣ¬ 
няется,  по  охлажденіи,  въ  красивый  лазуревоси- 

\ 
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ній.  Цвѣтъ  ея  восковожелтый,  также  медовопо¬ 
меранцевожелтый. 

Волмрра  новокислая  окись  свинца  —  І*Ь  \Ѵ. 
Въ  достаточномъ  количествѣ  хлористоводород¬ 
ной  кислоты  растворяется,  осаждая  желтовато¬ 
зеленаго  цвѣта  вольфрамовую  кислоту.  Растворъ 
осаждаетъ  также  хлористый  свинецъ.  Сѣрная 
кислота  окрашиваетъ  порошокъ  красивымъ  ци¬ 
троножелтымъ  цвѣтомъ,  самая  же  кислота  не 
принимаетъ  цвѣта.  Цвѣтъ  ея  желтоватый,  также 
иногда  желтоватобурый. 

Вокеленипѵіс=. Си'  Сг1  -)-  2РЬ5  Сгэ  и  вапаЫе- 
восвинцовая  руЬа  гг  1*Ь3  V  съ  Р  С1  2РЬ.  Пе¬ 
редъ  паяльною  трубкою  сообщаютъ  буровому 
стеклу  изумруднозеленый  цвѣтъ.  Въ  азотной  ки¬ 
слотѣ  растворимы.  Растворъ  вокеленита  окра¬ 
шивается  зеленымъ  цвѣтомъ ,  а  растворъ  вана¬ 
діевосвинцовой  руды  желтымъ;  первый  не  про¬ 
изводитъ  осадка  отъ  прибавленія  азотнокислаго 
серебра  ,  а  второй  даетъ  весьма  обильный  оса¬ 
докъ  хлористаго  серебра.  Сплавленный  коро¬ 
лекъ  вокеленита ,  будучи  омоченъ  хлористово¬ 
дородною  кислотою,  сообщаетъ  пламени  паяль¬ 
ной  трубки  красивый  синій  цвѣтъ.  Цвѣтъ  во- 
келенита  черноватозеленый ,  иногда  оливково- 
зеленый,  а  цвѣтъ  ванадіевосвинцовой  руды  бу¬ 
рый,  также  желтоватый.  Сравнить  свинцовую 
камедь  с.  1)  а). 
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3,  При  омогеніи  хлористоводородною  ки¬ 
слотою,  сообщаютъ  пламени  паяльной  труб 
ли  красивый  синій  цвѣтъ,  и  по  раствореніи 
въ  азотной  кислотѣ,  окрашиваютъ,  растворъ 
голубымъ  цвѣтомъ,  который,  отъ  прибавле¬ 
нія  въ  избыткѣ  ѣдкаго  аммілка,  превращает¬ 
ся  въ  лазуревосиній, 

(Халколитъ  даетъ  растворъ  желтоватозелена¬ 
го  цвѣта). 

Принадлежащія  къ  этой  группѣ  соединенія 
мѣдной  окиси,  при  кипяченіи  въ  растворѣ  ѣдка¬ 
го  кали ,  большею  частію  разлагаются  такимъ 
образомъ,  что  кислота  ихъ  соединяется  съ  кали. 

Передъ  паяльною  трубкою  отдѣляютъ  силь¬ 
ный  запахъ  мышьяка:  (многіе  изъ  нихъ  ,  при 
накаливаніи  передъ  паяльною  трубкою  однихъ 
образуютъ  бѣлаго  цвѣта  хрупкій  металлическій 
королекъ  мышьяковистой  мѣди). 

Кондурршпъ  —  Си6  А»  Н"  4Н.  Передъ  паяль¬ 
ною  трубкою  даетъ  въ  колбѣ  возгонъ,  мышьяко¬ 
вистой  кислоты,  чего  не  бываетъ  при  испыта¬ 
ніи  слѣдующихъ  минераловъ  этого  разряда. 
Цвѣтъ  его  буроваточерный. 


Расплавленный 


передъ  паяльною  трубкою  въ  щипчикахъ,  кри¬ 
сталлизуется  при  охлажденіи ,  принимая  видъ 
лучистой  массы  черноватаго  цвѣта,  которой  цо- 
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верхность  покрыта  расположенными,  въ  видѣ  сѣ¬ 
ти,  призматическими  кристаллами.  Въ  колбу  от¬ 
дѣляетъ  мало  воды.  Цвѣтъ  имѣетъ  олпвковозе- 
леный,  иногда  же  луковочерноватозеленый. 

Мгьдная  піънка  (і?ир[ег("фсшт)  =  (Си%  Аз 
10Н)-[-Са  С  и  мѣдная  слюдка  (^ир[егдІіттег)= 
Си®  Аз  +  іІН.  Перёдъ  паяльною  трубкою 
весьма  сильно  растрескиваются  и  отдѣляютъ  въ 
колбу  много  воды.  Мѣдная  слюдка  растворима 
безъ  остатка  въ  амміакѣ ,  а  мѣдная  пѣнка,  съ 
осажденіемъ  углекислой  извести.  Оба  минера¬ 
ла  имѣютъ  весьма  совершенную  спайность  по 
одному  направленію.  Цвѣтъ  мѣдной  пѣнки  яб¬ 
лочнозеленый  и  также  лрьмѣдднковозеленый,  а 
цвѣтъ  мѣдной  слюдки  изумруднозеленый,  пере¬ 
ходящій  въ  ярьмѣдянковозеленый. 

Чегевигная  руда  (ііп(«пег,$)  гг:  2АІ II1  -+-  зСи4 
Аа  Н.  Передъ  паяльною  трубкою  не  растрески¬ 
вается  и  принимаетъ,  при  умѣренномъ  нагрѣва- 
и іи,  красивый  шмальтовосиній  цвѣтъ.  Въ  ам¬ 
міакѣ  совершенно  растворима.  Содержитъ  мно¬ 
го  воды,  и  при  накаливаніи  теряетъ  22  проц, 
оной.  Цвѣтъ  имѣетъ  голубой ,  переходящій  въ 
зеленый. 

Эвйсроитъ  =  Си4  А$  7Н  и  эринитъ  “  Си5 
Аз  -4-  2Й.  Наиболѣе  отличаются  потерею  вѣса 
воды  при  накаливаніи.  Первый  теряетъ  18|  пр., 
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а  второй  только  5.  Цвѣтъ  ихъ  изумруднозеле¬ 
ный. 

Ь)  Передъ  паяльною  трубкою  не  отдѣляютъ 
мышьяковаго  запаха. 

Большая  часть  изъ  минераловъ  итого  разряда 
даютъ  сами  собою  ковкій  королекъ  мѣди. 

Атакамшпь  =  Си  СІ  -\-  зСи  |-  4Н.  Ок 
рашиваетъ  самъ  по  себѣ ,  не  будучи  омоченъ 
хлористоводородною  кислотою,  пламя  паяльной 
трубки,  или  даже  пламя  свѣчи,  красивымъ  си¬ 
нимъ  цвѣтомъ;  этимъ  свойствомъ  онъ  отличает¬ 
ся  отъ  всѣхъ  подобныхъ  минераловъ.  Цвѣтъ 
имѣетъ  зеленый ;  на  изумрудноаеленомъ  цвѣтѣ 
его  замѣтны  иногда  оттѣнки  луковаго,  чернова¬ 
таго  и  оливковозеленаго  цвѣтовъ. 

Мѣдный  купорось  ~  Си  8  5Н>  брошан- 

тить~  Си1 8-)-ЗН,  и  мѣдное  индиго  (^ир^егіпЬід) 
•  ,  * 

=  Си.  При  плавленіи  передъ  паяльною  труб¬ 
кою  съ  содою  образуютъ  печень,  чего  не  про¬ 
изводятъ  слѣдующіе  минералы  этого  разряда. 
Мѣдный  купоросъ  въ  водѣ  легко  растворимъ. 
Цвѣтъ  имѣетъ  голубой.  Брошантитъ  и  мѣдное 
индиго  въ  годѣ  не  растворимы,  а  растворяются 
въ  азотной  кислотѣ.  Азотнокислый  баритъ  про¬ 
изводитъ  въ  этомъ  растворѣ  осадокъ  сѣрноки-* 
слаго  барита.  Мѣдное  нндиго  горитъ  въ  окис¬ 
лительномъ  пламени  и  отдѣляетъ  запахъ  сѣр¬ 
нистой  кислоты ;  брошантитъ  же  не  бказііва- 
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етъ  этого  свойства.  Цвѣтъ  мѣднаго  индиго  пн- 
дигосиній,  переходящій  въ  черный,  а  цвѣтъ  бро- 
шантита  изумруднозеленый. 

Красная  мѣдная  руда  =  би  и  мѣдная 
гернъ  (^ир^егСфтагде)  —  Си.  Бъ  кислотахъ  лег¬ 
ко  и  удобно  растворимы.  Растворъ  красной  мѣд¬ 
ной  руды  въ  хлористоводородной  кислотѣ,  раз¬ 
жиженный  водою,  даетъ  бѣлый  осадокъ  (хлори¬ 
стой  мѣдн),  а  разбавленный  растворомъ  ѣдкаго 
кали  охряножелтый.  Хлористоводороднокислый 
растворъ  мѣдной  черни  съ  водою  не  произво¬ 
дитъ  осадка,  а  съ  растворомъ  ѣдкаго  кали  даетъ 
синеватый  осадокъ.  Цвѣтъ  красной  мѣдной  ру¬ 
ды  кошенильнокрасный  ,  а  цвѣтъ  мѣдной  черни 
буроватый,  или  буроваточерный  (мѣдная  чернь 
иногда  кипитъ  нѣсколько  съ  кислотами). 

Малахитпъ=іОл\\(а  -1-  Н,  мѣдная  лазурь  ~ 

Си  Н  -4-  2Си  С  и  мизоринь— Си  С.  Растворяют¬ 
ся  въ  азотной  кислотѣ  съ  шипѣніемъ,  отдѣляя 
углекислоту.  Малахитъ  и  мѣдная  лазурь  отдѣ¬ 
ляютъ  въ  колбѣ  много  воды,  при  нагрѣваніи  пе¬ 
редъ  паяльною  трубкою,  а  мизоринъ  или  со¬ 
всѣмъ  не  отдѣляетъ  оной,  или  весьма  малое  ко¬ 
личество.  Цвѣтъ:  малахита  постоянно  зеленый; 
мѣдной  лазури  синій,  по  большой  части  лазу¬ 
ревосиній,  а  мизорина  буроваточерный. 

Ромбигескал  и  клиноромбигеская  фосфор¬ 
нокислыя  мѣдныя  окиси  —  Си4Р и  Си5 
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Р  ч  5Н-  Въ  азотной  кислотѣ  легко  и  удобно 
растворимы.  Растворъ  ихъ,  если  онъ  не  очень 
киселъ,  производитъ,  отъ  прибавленія  уксусно¬ 
кислой  свинцовой  окиси,  осадокъ  Фосфорноки¬ 
слой  свинцовой  окиси,  плавящійся  передъ  паяль¬ 
ною  трубкою  въ  многоугольный  шарикъ.  Въ 
амміякѣ  мало  растворимы.  Цвѣтъ  имѣютъ  олив¬ 
ковозеленый,  переходящій  въ  луково — и  чернова- 
•тозеленый.  Ромбическая  Фосфорнокислая  мѣдная 
окись,  при  накаливаніи,  теряетъ  1  пр.  воды,  а 
клиноромбическая  14  пр. 

Халнолитъ  Си5  Р  +•  Р  24Н.  Азотно¬ 
кислый  растворъ  халколита  имѣетъ  желтовато- 
зеленый  цвѣтъ,  а  отъ  прилитія  ѣдкаго  амміяка 
въ  избыткѣ,  производитъ  синеватозеленый  оса¬ 
докъ  и  получаетъ  синій  цвѣтъ.  Осадокъ,  произ¬ 
водимый  предыдущими  минералами,  отъ  прили¬ 
тія  ѣдкаго  амміяка,  большею  частію  опять  со¬ 
вершенно  растворяется  въ  избыткѣ  онаго.  Отъ 
прибавленія  въ  азотнокислый  растворъ  халколи¬ 
та  уксуснокислой  свинцовой  окиси,  образуется 
осадокъ  Фосфорнокислой  свинцовой  окиси.  Цвѣтъ 
имѣетъ  изумруднозеленый.  Спайность  его  со¬ 
вершенная  по  одному  направленію. 

4.  Передъ  палльною  трубкою  сообтцаюѵгъ  бу¬ 
ровому  стеклу  красивый  сафириоголубой 
цвтътъ:  (сплавленные  на  углѣ,  отдѣляютъ  силь¬ 
ный  мышьяковый  запахъ), 


і 
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Мышь яковокислая  и  мышь яковисто кисла я 
окиси  кобальта  —  Со*  А»  -|-  6Н  и  Со  А»  +-  Н. 
При  нагрѣваніи  передъ  паяльною  трубкою  оба 
минерала  отдѣляютъ  въ  колбу  воду;  мышьяко- 
вистокпслая  окись  кобальта  даетъ  возгонъ  мышья- 
ковнстон  кислоты  ,  а  мышьяковокислая  окись 
кобальта  не  даетъ  возгона.  Въ  хлористоводород¬ 
ной  кислотѣ  растворяются ,  образуя  жидкость 
розоваго  цвѣта;  кремневокислое  кали  произво¬ 
дитъ  въ  ней  осадокъ  саФирноголубаго  цвѣта. 
Цвѣтъ  ихъ  кармазинокрасный ,  иногда  коше- 
нпльнокрасный,  персиковоцвѣточный,  или  розо¬ 
вый. 

(Срав.  землистый  кобальтъ  с.  4). 

Никелевая  охра  (Э1ісЕе(ос!ес)  —  N1*  -+- Азч-9Н 
(Всегда  содержитъ  нѣсколько  кобальтовой  окп 
'си).  При  нагрѣваніи  передъ  паяльною  трубкою 
отдѣляетъ  въ  колбу  много  воды.  Хлористоводо¬ 
родный  или  азотнокислый  растворъ  ея  имѣетъ 
зеленый  цвѣтъ.  Ѣдкій  амміякъ  производитъ  въ 
немъ  зеленоватый  осадокъ ,  растворяющійся  въ 
избыткѣ  щелочи ,  сообщая  жидкости  саФіірно- 
голубой  цвѣтъ.  Цвѣтъ  лблочнозеленый  и  чнжо- 
возеленый. 

5)  При  плавленіи  предъ  паяльною  трубкою 
въ  щитикахъ  или  на  углѣ  въ  возстановитель¬ 
номъ  пламени ,  даютъ  герную  массу ,  притя¬ 
гивающую  магнитную  стрѣлку .  Минералы 
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этой  группы ,  по  нѣкоторымъ  особеннымъ 
свойствамъ,  не  отнесены  къ  предъибуіцимъ  груп¬ 
памъ  ,  но  могутъ  составлять  особенную. 
(Большая  часть  минераловъ  этой  группы  до¬ 
вольно  легкоплавки ,  но  нѣкоторые  ,  какъ  то: 
гетитъ  н  бурая  желѣзная  руда  ,  могутъ  быть 
нѣсколько  округлены  дѣйствіемъ  пламени  только 
когда  они  взяты  въ  тонкихъ  отдѣльностяхъ. 
Изъ  легкоплавкихъ  ,  хорошо  брать  для  пробы, 
по  возможности ,  куски  большей  величины  и 
подвергать  ихъ  нѣсколько  времени  дѣйствію 
возстановительнаго  пламени). 

а)  При  плавленіи,  отдѣляютъ  сильный  запахъ 
мышьяка  : 

Желгьзный  натекъ  ((Я[еп[т(ег)~Р^  А5-(-12Н, 
кубшескал  руда  =  іМ  А»  Іе  А$’і  +  18  Й  и 
скородитъ  ~  Ре  А*  +  2  Ре  Аз  +  І2  Н.  Предъ 
паяльною  трубкою  легко  плавятся  въ  шарики, 
имѣющіе  магнитное  свойство.  Отъ  раствора 
ѣдкаго  кали  ,  порошокъ  этихъ  минераловъ  бы¬ 
стро  окрашивается  красноватобурымъ  цвѣтомъ. 
Кубическая  руда  и  скородитъ  встрѣчаются  окри- 
сталлованными :  первая  тессулярно ,  а  второй 
ромбически.  Цвѣтъ  ихъ  обыкновенно  зеленый 
въ  различныхъ  измѣненіяхъ.  Желѣзный  натекъ 
не  имѣетъ  кристаллическаго  вида  и  похожъ  на 
опалъ.  Цвѣтъ  его  буроватый,  иногда  цвѣточно- 
красный,  и  также  бѣлый. 


/ 


220 


Ь)  Растворимые  въ  хлористоводородной  ки¬ 
слотѣ  безъ  примѣтнаго  остатка  и  не  образуя 
студенистаго  осадка  (не  отдѣляютъ  предъ  па¬ 
яльною  трубкою  мышьяковаго  запаха). 

Гетитъ  (@офі()  —  рѵ  1І  к  бу  рал  желіьзная 

руда  —  іѴ  НЛ  Отъ  нижеслѣдующихъ  минера 
ловъ  легко  отличаются  труднонлавкостію  и 
охряножелтымъ  цвѣтомъ  ихъ  порошка.  Передъ 
паяльною  трубкою  они  могутъ  только  въ  тон¬ 
кихъ  отдѣльностяхъ  округляться;  послѣ  хороша¬ 
го  прокаливанія  въ  возстановительномъ  пламе¬ 
ни  сильно  дѣйствуютъ  на  магнитную  стрѣлку. 
Въ  колбѣ  отдѣляютъ  воду  и  оставляютъ  крас¬ 
ную  окись  желѣза.  Гетитъ  имѣетъ  красный  и 
иногда  бурый  цвѣтъ;  окристаллованный  имѣетъ 
совершенную  спайность  по  одному  направле¬ 
нію.  Бурая  желѣзная  руда  имѣетъ  желтоватый 
черноватобурый  цвѣтъ  н  обыкновенно  одарена 
жилковатымъ  сложеніемъ  (*). 


(”)  Водная  окись  желѣза,  въ  видѣ  желѣзнаго  колче 
дана,  сходна,  но  химическому  составу,  съ  гетитомъ. 
Желтый  глинистый  желѣзнякъ,  бобовая  руда, 
ночковатып  желѣзнякъ  ((5і|спііі(г«),  болотная  ру 
да  и  проч.  суть:  смѣси  бураго  желѣзняка,  глины, 
песка,  Фосфорнокислой  извести,  желѣзной  окиси 
углекислой  извести  и  проч.  Они  обыкновенно 
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Желѣзный  купорось— Ре  8  -}-  6Н  и  ботріогенъ 
—  Ре1  8а  +  ЗРе  8’  -}-  16Н.  Передъ  паяльною 
трубкою  сильно  вспучиваются  и  въ  возстанови¬ 
тельномъ  пламени  несовершенно  плавятся,  об¬ 
разуя  шлакъ ,  имѣющій  магнитныя  свойства. 
Они  растворимы  въ  водѣ ,  желѣзный  купоросъ 
совершенно,  а  ботріогенъ  оставляетъ  остатокъ 
желтаго  цвѣта.  Отъ  прилитія  хлористаго  барія 
растворъ  производитъ  обильный  осадокъ  сѣрно¬ 
кислаго  барита,  а  отъ  прилитія  ѣдкаго  аммія- 
ка  зеленоватый  осадокъ ,  скоро  окрашиваю¬ 
щійся  на  воздухѣ  буроватокраснымъ  цвѣтомъ. 

Гуравлитъ  (НагапНіЬ)  =:  ЗМп5  Ра  -(-  Ре5  Ра  -{-■ 

ЗОЙ,  гетепоцитъ  —  2Ге5  Ра  Мп5  Ра  5Й 

и  триплитъ  —  Мп4  Р  -4-  Ре  р.  Передъ  па¬ 
яльною  трубкою  легко  плавятся  и  смоченные 
сѣрною  кислотою  окрашиваютъ  пламя  слабымъ 
синеватозеленымъ  цвѣтомъ.  Съ  бурою,  въ  окис¬ 
лительномъ  пламени  ,  плавятся  въ  стекло  аме¬ 
тистоваго  цвѣта.  Гуравлитъ  отдѣляетъ  въ  колбѣ 
много  воды ,  а  оба  другіе,  хотя  отдѣляютъ,  но 
мало.  Гуравлитъ  красноватожелтаго  цвѣта,  не 
имѣетъ  спайности  ,  гетепоцитъ  зеленоватосѣра¬ 
го  цвѣта,  переходящаго  въ  синеватый ;  спай- 


плавки,  иногда  даже  весьма  легко*  вь  хдористо 
водородной  кислотѣ  растворимы,  съ  осажденіемъ 
глины  и  проч. 
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ность  имѣетъ  по  направленію  призмы,  имѣющей 
уголъ  во  100°.  Трпплитъ  бурочернаго  цвѣта,  спай¬ 
ность  имѣетъ  по  тремъ  перпендикулярнымъ 
одно  къ  другому  направленіямъ. 


Трифилинъ 


Передъ  па¬ 


яльною  трубкою  показываетъ  Свойства,  подоб¬ 
ныя  предъидущимъ  минераламъ,  но  съ  бурою 
не  обнаруживаетъ  столь  ясно  присутствія  мар¬ 
ганцевой  окиси  ,  а  даетъ  стекло,  окрашенное 
болѣе  окисью  желѣза.  -Если  растворъ  его  въ 
хлористоводородной  кислотѣ  выпарить  досуха, 
при  весьма  умѣренной  температурѣ ,  прибавить 
виннаго  спирта,  вскипятить  его  и  потомъ  за¬ 
жечь,  то  примѣчаются  въ  пламени,  время  отъ 
времени,  особенно  къ  концу  горѣнія  спирта, 
полосы  пурпуроваго  цвѣта.  Этимъ  свойствомъ 
трнФплинъ  весьма  легко  отличается  отъ  другихъ 
Фосфорнокислыхъ  солей  желѣза. 

Цвѣтъ  его  зелкноватосѣрый,  также  синева¬ 
тый  и  проч.:  Спайность  имѣетъ  по  четыремъ 
направленіямъ. 

Вивіанитъ  —  Ре1  Р  -|-  8Н>  англаритъ  — 
Ге4  Р  -4-  4Н  и  зеленый  желіъзннкъ  (@гипеі(еп(1сіп) 
~  І'е*  Р  -|-  2і  Н.  Передъ  паяльною  трубкою 
легкоплавки,  и  будучи  смочены  сѣрною  кисло 
тою,  показываютъ  свойства,  подобныя  предъиду- 
щимъ  минераламъ.  Но  буровому  стеклу  сооб- 
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щаютъ  цвѣтъ  желѣзной  окиси  (въ  окислитель* 
номъ  пламени  красный,  при  охлажденіи  желто* 
ватый,  а  въ  возстановительномъ  пламени  буты- 
лочнозелеленый).  Въ  колбу  отдѣляютъ  много 
воды.  При  накаливаніи :  вивіанитъ  теряетъ  28 
процентовъ,  англаритъ  16  процент.,  а  зеленый 
желѣзнякъ  8*  процент,  воды.  Цвѣтъ  вивіанита 
синій  съ  различными  измѣненіями,  англарита 
сѣрый,  переходящій  въ  синій,  а  зеленаго  желѣз¬ 
няка  темный  луковозеленый. 

Нѣкоторыя  разности  волокнистаго  желѣзнаго 
шпата  могутъ  обнаруживать  передъ  паяльною 
трубкою  такіе  же  признаки,  но  легко  узнаются 
по  свойству:  растворяться  съ  шипѣніемъ  въ  на¬ 
грѣтой  хлористоводородной  кислотѣ. 

Сравнить  молибденовую  охру  6),  марматитъ 
и  цинковую  обманку. 

С)  Съ  хлористоводородною  кислотою  обра¬ 
зуютъ  студенистый  осадокъ,  или  легко  разлага¬ 
ются,  осаждая  кремнеземъ  (*). 


(*)  Дабы  удостовѣриться,  что  осадокъ  есть  чистый 
кремнеземъ  ,  нужно  растворить  его  въ  ѣдкомъ 
кали ,  или  сплавить  передъ  паяльною  трубкою 
съ  содою :  въ  ѣдкомъ  кали  кремнеземъ  долженъ 
легко  и  совершенно  раствориться,  а  при  плавле¬ 
ніи  съ  содою  давать  прозрачный  безцвѣтный  ко  ¬ 
ролекъ.  Соды  нужно  понемногу  прибавлять,  а 
не  вдругъ  брать  большое  количество. 
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Г  ? 

КронштеЪтитъ  ~  гпипе„  ^'  Ч~  -^Я-  При 

нагрѣванін  передъ  паяльною  трубкою,  отдѣля¬ 
етъ  въ  колбѣ  воду  и  плавится,  нѣсколько  вспу¬ 
чиваясь,  въ  стекло  чернаго  цвѣта.  Съ  хлористо¬ 
водородною  кислотою  образуетъ  совершенно 
студенистый  осадокъ.  (Зидерошизолитъ  имѣетъ 
также  это  свойство  и  можетъ  быть  принадле¬ 
житъ  къ  той  же  породѣ).  Цвѣтъ  его  вороно¬ 
черный,  въ  чертѣ  темный  луковозеленый;  твер¬ 
дость  средняя  между  твердостію  каменной  со¬ 
ли  и  известковошпатовою. 

Ліевритъ  —  Ре  8і  4-  2  С  >  8і  и  алланить—  1  >  8і 

ГГ  1а3і 


+  2  съ  хлористоводородною  кислотою 

а'Р 

образуютъ  совершенно  студенистый  осадокъ. 
При  назрѣваніи  передъ  паяльною  трубкою,  или 
совсѣмъ  не  отдѣляютъ  въ  колбу  воды,  или  ед¬ 
ва  замѣтные  слѣды  оной.  Алланнтъ  сильно  вспу¬ 
чивается  и  легко  плавится  въ  объемистое  бу¬ 
роватаго  или  черноватаго  цвѣта  стекло.  Цвѣтъ 
его  буроватый  зеЛеноваточерный ,  а  въ  чертѣ 
темный  луковозеленый;  твердость  средняя  меж¬ 
ду  апатитовою  и  ортоклазовою. 

Траулитъ  (*).  —  Ре  8і  Ац  и  пирозма- 

(*)  Съ  нимъ  сходны  нэтроншпъ  =  Ре  $і2  -)-  А^  и 
ъеттболъ  =  Ре  8.3  " Л <]  ,  -которые  разлагаются 
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лить  =  Ре  €1*  +  Ре  И6  +  4  (кУвГ  +  Мп’&Р). 
Разлагаются  хлористоводородною  кислотою,  съ 
осажденіемъ  кремнезема ,  но  не  въ  видѣ  студе¬ 
нистаго  осадка.  Пиросмолитъ  легко  плавится 
передъ  паяльною  трубкою  и  сообщаетъ  пламе¬ 
ни,  при  плавленіи  съ  стекломъ,  полученнымъ 
изъ  Фосфорной  соли  и  мѣдной  окиси ,  синій 
цвѣтъ.  Траулитъ  трудно  плавится  и  не  оказы¬ 
ваетъ  въ  себѣ  присутствія  хлора.  Траулитъ  не 
имѣетъ  спайности ,  а  пиросмалитъ  явственно 
имѣетъ  оную  по  одному  направленію. 

(1)  Мало  доступные  дѣйствію  хлористово¬ 
дородной  кислоты,  или  несовершенно  разлагаю¬ 
щіеся  ею  : 

Крокидолитъ  -{-  Ка  8і5  +  5  8і2  -|-ЗАд(?) 

«Э 

Весьма  легко  плавится  передъ  паяльною  труб¬ 
кою  въ  стекло  чернаго  цвѣта,  съ  сильнымъ 
вспучиваніемъ.  Въ  колбѣ  отдѣляетъ  нѣсколько 
воды.  Цвѣта  синяго,  по  большой  части  давен- 
довосиняго.  Отъ  дѣйствія  кислотъ  цвѣтъ  его  не 
измѣняется. 

Зеленая  земля  ~  8і,  Г,  к,  .4^,  т§.  Удобно, 
но  нѣсколько  трудно  плавится  передъ  паяль¬ 
ною  трубкою,  безъ  вспучиванія,  образуя  чер¬ 
наго  цвѣта  стекло.  Въ  колбѣ  отдѣляетъ  немно¬ 
го  воды.  Цвѣтъ  имѣетъ  селадоновозеленый. 

Ахмитъ  =:  N8^  -(-  2Р8і\  Передъ  паяльною 
трубкою  легко  плавится  въ  черное  блестящее 
Гош.  Кі.  XX  і  837.  5 
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стекло.  Замѣтно  болѣе  авгита  доступенъ  дѣйст¬ 
вію  хлористоводородной  кислоты.  Цвѣтъ  имѣетъ 
буроваточерный  и  рѣроваточерный ,  также  чер- 
новатозеленый.  Твердость  средняя  между  орток- 
лазовою  и  кварцевою. 

Нѣкоторыя  разности  венисы,  эпидота,  рого¬ 
вой  обманки  и  авгита  также  сплавляются  въ 
стекло,  имѣющее  магнитныя  свойства.  Срав.  II 
13  5  11)  5). 

Равнымъ  образомъ  кремневокислый  марга¬ 
нецъ  и  нѣкоторыя  разности  литинистой  слюды 
(ііфіопзііттес)  оказываютъ  то  же  свойство:  11.)  5). 

6)  Минералы,  которые  не  относятся  къ  предъ- 
идущимъ  пораздѣленіямъ : 

Молибденовая  охра  —  Мо.  Передъ  паялъ-  , 
ною  трубкою  на  углѣ  плавится ,  причемъ  ды¬ 
мится  и  всасывается  углемъ.  При  сплавленіи  ея 
съ  содою,  получается,  по  измельченіи  угля,  по- 
рошекъ  возстановленной  молибдены  стальносѣ¬ 
раго  цвѣта.  Съ  Фосфорной  солью  даетъ  въ  воз¬ 
становительномъ  пламени  темное  стекло,  полу¬ 
чающее,  при  охлажденіи,  прозрачность  и  зеле¬ 
ный  цвѣтъ.  Въ  хлористоводородной  кислотѣ 
легко  растворяется ;  растворъ  безцвѣтенъ,  но 
при  помѣшиваніи  его  желѣзною  лопаточкою, 
тотчасъ  принимаетъ  синій  цвѣтъ.  Цвѣтъ  имѣ¬ 
етъ  •  сѣрожелтый  ,  склоняющійся  къ  померан¬ 
цевожелтому. 


Висмутоаая  обманка  (ЗБіГпшіЫепЬе)  ~  ЬВі  8" 

\*‘л 

<Р  4-  ВіГ.  Передъ  паяльною  трубкою  лсг- 
І"е  ( 

ко  плавится  въ  бураго  цвѣта  шарикъ.  При  плав, 
леніи  на  углѣ  съ  содою ,  возстановляется  въ 
-королекъ  висмута.  Съ  хлористоводородною  ки¬ 
слотою  образуетъ  совершенно  студенистый  оса¬ 
докъ.  Цвѣтъ  имѣетъ  бурый,  склоняющійся  къ 
желтому. 


(. Продолженіе  впредь). 


іи/ 

ЗАВОДСКОЕ  ДѢЛО. 


1. 

ОгШСАВІБ  ПРОИЗВОДСТВА  ПО  ПРИГОТОВЛЕНІЮ  изъ 
ЖЕЛѢЗНОЙ  ЛОМИ  различныхъ  СОРТОВЪ  ЖЕЛЬЗЯ 
при  Адмиралтейскомъ  Ижорскомъ  заводѣ. 

( Составлено  воспитанникомъ  ІЪрмой  Тезсни- 
гескои  Школы  Хатунцовымъ). 


Англичане  первые  обратили  вниманіе  на  боль¬ 
шое  количество  теряемыхъ  мелкихъ  обрѣзковъ 
желѣза,  различной  ломи  и  вообще  всякаго  рода 
желѣза,  сдѣлавшагося  негоднымъ  отъ  долговремен¬ 
наго  употребленія  п  отъ  проточившей  его 
ржавчины.  Послѣ  многихъ  опытовъ  имъ  уда- 
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лось  наконецъ  найти  средство  употреблять  ихъ 
съ  пользою  ,  обращая  чрезъ  проварку  въ  год¬ 
ное  желѣзо.  Полученное  ими  чрезъ  проварку 
въ  большомъ  количествѣ  желѣзо  оказалось  не 
только  не  хуже  того,  которое  выдѣлывается  пзъ 
чугуна  извѣстными  способами,  т.  е.  кричнымъ  и 
пудлингованіемъ,  но  во  многомъ  даже  превос¬ 
ходитъ  его,  какъ  по  мягкости  своей  и  тонко- 
кости  сложенія,  такъ  и  потому,  что  нѣкоторыя 
издѣлія  могутъ  быть  приготовляемы  съ  больши¬ 
ми  выгодами  только  исключительно  пзъ  атого 
желѣза :  ибо  оно  рѣдко  пленится,  по  мягкости 
своей  удобно  обработывается,  п  въ  одинаковыхъ 
обстоятельствахъ  способно  выдерживать,  не  раз¬ 
рываясь  ,  большіе  грузы  ;  что  весьма  важно  во 
многихъ  производствахъ;  какъ  напримѣръ:  при 
употребленіи  его  на  выдѣлку  цѣпей,  на  дѣло  раз¬ 
личныхъ  связей,  употребляемыхъ  въ  строеніяхъ, 
приготовленіе  стропилъ  и  листоваго  желъза,  къ  * 
чему,  по  мягкости  своей,  оно  весьма  способно. 

Увеличеніе  потребностей  въ  желѣзныхъ  ве¬ 
щахъ,  при  постройкахъ  новыхъ  пароходовъ  и 
кораблей,  равнымъ  образомъ  большое  количест¬ 
во  желѣзной  ломи,  поступающей  съ  казенныхъ 
судовъ  и  накопляющейся  въ  мастерскихъ  Ижор- 
скихъ  Адмиралтейскихъ  заводовъ,  заставили  об¬ 
ратить  вниманіе  начальства  ихъ  на  передѣлку 
желѣзной  ломи  въ  различные  сорта,  смотря  по 
требованіямъ ,  для  чего  и  былъ  выписанъ  изъ 
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Англіи  мастеръ  сварочнаго  производства ,  для 
введенія  его  въ  большомъ  видѣ  при  здѣшнихъ 
заводахъ.  По  чертежамъ ,  имъ  сообщеннымъ,  и 
подъ  личнымъ  его  надзоромъ ,  построены  всѣ 
нужныя  при  атомъ  производствѣ  печи  п  маши¬ 
ны,  которыхъ  краткій  очеркъ,  равно  какъ  и  са¬ 
маго  производства,  я  намѣренъ  здѣсь  изложить. 

Желѣзо,  назначенное  для  сварки,  приводится 
прежде  всего  въ  небольшіе  куски  или  пластин¬ 
ки  (если  листовое)  отъ  3  до  3  дюймовъ  длины 
и  отъ  |  до  2  дюймовъ  ширины.  Для  этого  лис¬ 
товое  желѣзо  и  другія  вещи  ,  непревосходящіе 
толщиною  |  дюйма,  рѣжутъ  холодныя  помощію 
ножницъ  (черт.  I);  когда  же  толщина  назна¬ 
ченныхъ  къ  сваркѣ  вещей  превышаетъ  *  дюй¬ 
ма,  въ  такомъ  случаѣ  ихъ  нагрѣваютъ  и  рѣ¬ 
жутъ  горячія.  Ножницы  приводятся  въ  дѣйст¬ 
віе  отъ  водоналивнаго  колеса,  посредствомъ  при¬ 
вода,  состоящаго  въ  передачѣ  движенія  нѣсколь¬ 
кимъ  осямъ  помощію  шестеренъ  и  зубчатыхъ 
колесъ.  На  оси  послѣдняго  зубчатаго  колеса  на¬ 
ходится  большой  эксцентръ,  окружность  коего, 
скользя  въ  желобоватомъ  блокѣ,  утвержденномъ 
на  оси,  помѣщенной  въ  концѣ  длиннаго  рычага, 
приближаетъ  или  удаляетъ  двѣ  рѣзки ,  располо¬ 
женныя  одна  надъ  другою  и  прикрѣпленныя  вин¬ 
тами,  одна  къ  неподвижной  стойкѣ,  а  другая  къ 
длинному  рычагу.  Всѣ  части  ножницъ  отлиты 
цзъ  чугуна;  рѣзки  же  дѣлаются  стальныя. 
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Когда  такимъ  образомъ  обрѣзки  будутъ  при 
готовлены  въ  значительномъ  количествѣ;  то  бе¬ 
рутъ  нѣсколько  деревянныхъ  дощечекъ ,  въ  , 
дюйма  толщины,  9  дюймовъ  длины  и  отъ  6  до 
9  дюймовъ  ширины  (или  другихъ  измѣреній, 
смотря  по  надобности),  и  опредѣляютъ  ихъ  вѣсъ. 
Если  хотятъ  сварить  самую  мелкую  лоМь;  то 
на  деревянной  дощечкѣ  выкладываютъ  снару¬ 
жи  клѣтку  изъ  обрѣзковъ  листоваго  желѣза,  и 
внутрь  ея  уже  всыпаютъ  самую  ломь.  Когда  же 
вещи  ,  назначенныя  къ  свариванію  ,  довольно 
крупны  и  опредѣленное  ихъ  количество  по  вѣсу, 
положенное  на  дощечку,  можетъ  держаться  са¬ 
мо  собою  ,  не  разсыпаясь ,  въ  такомъ  случаѣ 
нѣтъ  надобности  ограждать  ихъ  наружною 
клѣткою ,  ибо  сія  послѣдняя  употребляется 
единственно  для  того  только ,  чтобы  положен¬ 
ная  на  дощечку  ломь  не  могла  развалиться. 

Заготовивъ  описаннымъ  способомъ  нѣсколь¬ 
ко  кучекъ  (какъ  ихъ  здѣсь  называютъ)  ,  взвѣ¬ 
шиваютъ  ,  и  уравнивъ  вѣсъ  ихъ  такъ,  чтобы 
каждая  безъ  доски  содержала  одной  желѣзной 
ломи  1  пудъ  20  Фунтовъ,  приступаютъ  уже  къ  са¬ 
мой  сваркѣ  желѣаа,  производящейся  въ  отража¬ 
тельной  печи  (черт.  2),  устройство  коей  не¬ 
многимъ  разнится  отъ  обыкновенныхъ  печей, 
употребляемыхъ  для  плавленія  чугуна,  или  мѣ¬ 
ди.  Топливо  кладется  чрезъ  боковое  отверстіе, 
находящееся  въ  наружной  стѣнѣ  печи  надъ 
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колосниками.  Подъ  печи,  начиная  отъ  порога, 
идетъ  на  нѣкоторомъ  протяженіи  горизонталь¬ 
но  }  а  потомъ  вдругъ  начинается  крутой  скатъ 
его,  назначеніе  котораго  состоитъ  въ  удобнѣй¬ 
шемъ  и  скорѣйшемъ  спусканіи  шлака.  Всѣ  на¬ 
ружныя  части  печи  и  трубы  сдѣланы  изъ  обык¬ 
новеннаго  краснаго  кирпича1;  внутреннія  же 
частя,  подвергающіяся  непосредственному  дѣй¬ 
ствію  сильнаго  жара,  выкладываются  въ  одинъ 
рядъ  огнепостояннымъ  кнрпичемъ.  Двѣ  такихъ 
печи  примыкаютъ  къ  общей  дымопроводной  тру¬ 
бѣ,  находящейся  между  ними  и  имѣющей  по 
своей  срединѣ  продольную  перегородку,  прос¬ 
тирающуюся  до  одной  трети  вышины  трубы, 
сдѣланную  также  изъ  огнепостояннаго  кирпи¬ 
ча  и  служащую  для  разъединенія  двухъ  токовъ 
отдѣляющихся  газовъ ,  при  встрѣчѣ  которыхъ 
могла  бы  значительно  уменьшиться  скорость  ихъ, 
и  тѣмъ  самымъ  замедлить  ходъ  производства  и 
причинить  безполезную  утрату  въ  горючемъ 
матеріялѣ.  Вышина  и  ширина  трубы  имѣютъ 
также  значительное  вліяніе  на  достиженіе  тем¬ 
пературы,  потребной  при  сваркѣ  желѣза  •,  ибо 
извѣстно,  чѣмъ  выше  и  уже  проходъ  трубы, 
тѣмъ  съ  большею  быстротою  будетъ  стремить¬ 
ся  въ  печь  воздухъ  сквозь  поддувало ,  а  чрезъ 
это  и  жаръ  будетъ  сильнѣе.  Но  слишкомъ  боль¬ 
шая  вышина  трубы  и  чрезмѣрно  узкій  дымо¬ 
вой  проходъ  могутъ  быть  также  неблагопріят- 


ны  для  успѣшнаго  хода  производства  ;  потому 
что  отдѣляющіеся  при  атомъ  газы  ,  не  успѣвъ 
совершенно  сгорѣть,  уносятъ  съ  собою  большое 
количество  теплорода,  которое  бы  могло  быть 
обнаружено  чрезъ  совершенное  ихъ  сгараг 
ніе  и  употреблено  для  произведенія  полезнаго 
дѣйствія.  Размѣры  трубы ,  показанной  на  чер¬ 
тежѣ  2,  опредѣлены  опытомъ  и  весьма  хорошо 
удовлетворяютъ  всѣмъ  условіямъ  теоріи.  Вся 
печь  снаружи  одѣта  чугуномъ  я  для  большей 
прочности  ея,  устойчивости  стѣнъ  и  сохране¬ 
нія  ихъ  въ  отвѣсномъ  положеніи ,  съ  обѣихъ 
сторонъ  печи  находится  нѣсколько  вертикаль* 
ныхъ  стоекъ,  прямо  противоположныхъ  ниж¬ 
ними  концами  въ  Фундаментѣ ,  а  въ  верхней 
части  стянутыхъ  и  приведенныхъ,  помощію 
болтовъ,  въ  вертикальное  положеніе. 

Въ  началѣ  введенія  при  Ижорскихъ  Адми¬ 
ралтейскихъ  заводахъ  сварочнаго  производства 
предположено  было  производить  яагрѣваяіе 
печи  и  свариваніе  желѣза  помощію  дровъ  ;  но 
многократные  опыты,  дѣланные  по  сему  пред¬ 
мету  при  употребленіи  различныхъ  родовъ 
дровъ  ,  оказались  неудачными;  потому  что  не 
могли  доставить  той  температуры,  которая 
мужна  для  нагрѣванія  желѣза  до  степени  ва¬ 
ра.  А  потому  нашлись  наконецъ  вынужденны¬ 
ми  производить  сварку  желѣза,  помощію  круп¬ 
наго  Шотландскаго  каменнаго  угля.  Впро- 
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чемъ  нельзя  сказать  утвердительно,  что  бы 
дровами  не  возможно  было  достигнуть  до  свар¬ 
ки  желѣза,  потому  что  всѣ  опыты,  произве 
денные  по  этому  предмету,  были  совершаемы 
въ  печахъ,  устроенныхъ  по  образцу  Англій¬ 
скихъ  ,  гдѣ  всѣ  онѣ  дѣйствуютъ  каменнымъ 
углемъ  ;  и  вѣроятно  ,  при  другомъ  устройствѣ 
печен,  можно  будетъ  производить  сварку  желѣза 
посредствомъ  дровъ,  или  древеснаго  угля. 

Прежде  нежели  приступятъ  къ  заклады¬ 
ванію  въ  печь  кучекъ  для  скварки,  она  нагрѣ¬ 
вается  до  бѣлокалильнаго  жара  ,  на  что  упот¬ 
ребляется  не  менѣе  40  пудъ  каменнаго  угля, 
количество  очень  значительное ,  чтобъ  можно 
было  имъ  пренебрегать ;  а  потому  чтобы  каж¬ 
дый  день  не  употреблять  для  нагрѣванія  ея  но¬ 
ваго  такого  же  количества  угля,  печь  обыкно¬ 
венно  дѣйствуетъ  безостановочно  день  и  ночь 
цѣлую  недѣлю  и  останавливается  въ  суботу  въ 
6  часовъ  вечера.  Для  нагрѣтія  печи  до  темпе 
ратуры ,  потребной  при  свариваніи  желѣза, 
нужно ,  при  употребленіи  помянутаго  количе 
ства  угля,  до  4  часовъ  времени  5  но  сей  при¬ 
чинѣ  рабочіе  и  начинаютъ  разжиганіе  ея  въ 
понедѣльникъ  съ  2  часовъ  утра,  послѣ  чего 
къ  6  часамъ  печь  уже  готова. 

Необходимое  условіе  при  свариваніи  же¬ 
лѣза  состоитъ  въ  томъ,  чтобы  подъ  печи  былъ 
покрытъ  слоемъ  песка,  толщиною  отъ  1  до  2 
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дюймовъ.  Не  всякій  песокъ  можетъ  быть  упот¬ 
ребляемъ  съ  одинаковою  пользою,-  тотъ,  кото¬ 
рый  бываетъ  смѣшанъ  въ  значительномъ  коли¬ 
чествѣ  съ  глиною,  или  землистыми  частями,  во¬ 
все  не  можетъ  быть  употребляемъ,  потому  что 
не  будучи  въ  состояніи  выдержять  чрезвычайно 
высокой  температуры,  сплавляясь,  стекаетъ  по 
скату  пода ,  прежде  нежели  желѣзо  будетъ  го¬ 
тово.  Наружный  цвѣтъ  песка,  потребнаго  для 
сварочнаго  производства ,  не  можетъ  составить 
бтличительнаго  его  характера,  и  можетъ  быть 
чрезвычайно  различенъ.  Такъ  напримѣръ:  въ  од¬ 
нихъ  мѣстахъ  Англіи  сварка  производится  по¬ 
мощію  песка  краснаго  цвѣта  ,  въ  другихъ  жел¬ 
товатаго,  а  при  здѣшнихъ  заводахъ  употребляет¬ 
ся  песокъ  бѣловатосѣраго  цвѣта.  А  потому  ес¬ 
ли  цвѣтъ  песковъ  не  можетъ  руководить 
выбору  годнаго  для  сей  операціи ;  то  съ  боль¬ 
шимъ  вѣроятіемъ  полагать  надобно,  что  хими¬ 
ческій  составъ  ихъ,  не  смотря  на  внѣшнее  раз¬ 
нообразіе,  долженъ  представляться  одинаковымъ, 
и,  какъ  кажется,  долженъ  составлять  чистый 
кремнеземъ  съ  незначительною  примѣсью  по¬ 
стороннихъ  веществъ.  Впрочемъ,  опытъ ,  въ 
этомъ  случаѣ,  можетъ  быть  самымъ  вѣрнѣйшимъ 
руководителемъ ,  потому  что  ,  если  различные 
сорты  песка  подвергнуть  дѣйствію  сильнаго  жа¬ 
ра,  то  тотъ  изъ  нихъ  можетъ  почесться  луч¬ 
шимъ  къ  упот  ребленію  при  сварочвомъ  произ- 
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во  дет  въ,  который,  болѣе  всѣхъ  противостоя  раз 
рушптельному  дѣйствію  сильнаго  жара,  образу 
етъ  массу,  на  поверхности  которой  замѣчается 
нѣкотораго  рода  легкое  вспучиваніе. 

Дѣйствіе  песка  состоитъ  въ  томъ ,  что  ког 
да  желѣзная  домь,  положенная  при  бѣлокалиль 
номъ  жару,  начинаетъ  приходить  въ  полуспла 
вленное  состояніе  и  осѣдая  смѣшивается  съ 
пескомъ;  тогда  постороннія  вещества  ,  механи¬ 
чески  приставая  къ  желѣзу,  равнымъ  обра¬ 
зомъ  значительная  часть  окислившагося  желѣза, 
такъ  же  какъ  и  самый  пепелъ,  образующійся 
отъ  сожженія  дощечки,  поддерживающей  ломь, 
соединяясь  съ  кремнеземомъ,  образуютъ  легко¬ 
плавкій  шлакъ,  большая  часть  коего  стекаетъ 
по  наклонной  плоскости  пода,  а  остальное  ко¬ 
личество  ,  остающееся  въ  видѣ  механической 
примѣси  съ  очистившимся  желѣзомъ,  не  можетъ 
принести  ему  большаго  вреда  и  весьма  легко 
отдѣляется  самыми  простыми  способами,  о 
чемъ  будетъ  упомянуто  въ  свое  время. 

И  такъ,  когда  печь  раскалена  до  надлежа¬ 
щей  степени,  то  берутъ  8  кучекъ  желѣзной 
ломи,  поднимаютъ  помощію  коромысла  боко¬ 
выя  дверцы  печи  и  чрезъ  открывшееся  отвер¬ 
стіе  сажаютъ  въ  нее  кучки  (по  одной)  на  длин¬ 
ной  желѣзной  полосѣ,  располагая  ихъ  на  ров¬ 
номъ  пространствѣ  пода  въ  два  ряда,  по  четы¬ 
ре  съ  каждой  стороны.  Потомъ  ,  закрываютъ 
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дверцы,  в  вмѣстѣ  съ  тѣмъ  чрезъ  (боковое  окно, 
находящееся  надъ  колосниками ,  прибавляютъ, 
по  мѣрѣ  сгаранія,  новое  количество  угля,  дабы 
степень  жара  въ  печи  оставалась  постоянно 
одинаковою.  Зола,  иля  пепелъ,  образующійся  отъ 
сгаранія  угля,  проходя  между  колосниками,  упа¬ 
даетъ  на  полъ,  откуда  его  убираютъ  по  мѣрѣ 
накопленія,  чтобы  не  воспрепятствовать  сво¬ 
бодному  притоку  наружнаго  воздуха,  который , 
проходя  сквозь  рѣшетку  колосниковъ  и  проме¬ 
жутки  угля  въ  значительномъ  количествѣ,  бы¬ 
ваетъ  достаточенъ  для  произведенія  сильнаго 
горѣнія  и  поддержанія  температуры  неизмѣн¬ 
ною. 

Если  не  встрѣтится  какихъ  -  либо  причинъ, 
могущихъ  замедлить  ходъ  производства;  то  куч¬ 
ки,  подвергающіяся  дѣйствію  самаго  сильнѣй¬ 
шаго  жара,  чрезъ  часъ  времени  послѣ  ихъ  за¬ 
ложенія,  бываютъ' готовы  и  лишаются  уже  боль¬ 
шаго  количества  образовавшагося  вмѣстѣ  съ 
крицами  шлака ,  стекающаго  по  наклонной 
плоскости  пода,  и  вытекающаго  наружу,  чрезъ 
нарочно  для  того  сдѣланное  отверстіе  въ  ниж- 
рей  части  ската.  Спустя  около  *  часа  послѣ 
положенія  въ  печь  кучекъ  ломи,  въ  небольшое 
отверстіе ,  находящееся  также  подлѣ  окна  надъ 
колосниками,  закладывается  желѣзный  ломъ,  ко¬ 
нецъ  котораго  нагрѣвается  до  бѣлокаленія,  и 
когда  кучка  готова,  т.  е.  превратилась  въ  крицу. 
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что  узнается  не  по  одному  времени,  а  большею 
частію  опытомъ  и  наглядностію ,  для  чего  и 
сдѣлано  въ  нижней  части  дверецъ  полукруглое 
отверстіе ,  смотря  въ  которое  рабочій  узнаетъ 
когда  сварка  готова;  тогда  одинъ  изъ  рабочихъ 
поднимаетъ  дверцы,  и  въ  то  же  время  другой, 
взявъ  упомянутый  ломъ ,  накладываетъ,  раска¬ 
леннымъ  концемъ  на  образовавшуюся  кри¬ 
цу  (отъ  чего  онъ  тотчасъ  къ  ней  приваривает¬ 
ся),  выбрасываетъ  поспѣшно  на  полъ  и  немед¬ 
ленно  кладетъ  подъ  молотъ  (черт.  5),  принад- 
лежаіцій,  по  устройству  своему,  къ  числу  лобо¬ 
выхъ.  Весь  молотъ  отливается  изъ  чугуна,  и 
шипы  его,  расположенные  въ  задней  части  мо¬ 
лотовища,  помѣщаются  въ  мѣдныхъ  подшипни¬ 
кахъ,  вложенныхъ  въ  неподвижныя  чугунныя 
стойки,  установленныя  въ  нарочно  для  нихъ 
вылитыхъ  чугунныхъ  ящикахъ;  все  пустое  про- 
страгнствр,  заключающееся  между  стойками  п 
внутренними  стѣнами  ящика,  для  большей  проч¬ 
ности  и  устойчивости  молота ,  заколачивается 
клиньями.  Наковальня  помѣщается  также  въ 
чугунномъ  ящикѣ,  отлитомъ  вмѣстѣ  съ  двумя 
другими,  назначенными  для  укрѣпленія  стоекъ, 
служащихъ  опорою  боевому  валу ,  кулаки  ко¬ 
тораго  приводятъ  въ  движеніе  молотъ.  Дѣйствіе 
молота  производится  помощію  того  же  самаго 
водоналивнаго  колеса  и  привода,  которымъ  дѣй¬ 
ствуютъ  и  ножницы.  Каждый  ударъ  молота  со 
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вершается  въ  одну  секунду  и  высота  подъема  его 
равняется  18  дюймамъ. 

Когда  крица  поступитъ  подъ  молотъ,  то  вы¬ 
ковываютъ  изъ  нея  брусокъ,  или  складку  (завод¬ 
ское  названіе),  шириною  до  3  дюймовъ,  при  2 
или  3  дюймахъ  толщины,  или  квадратный  бру¬ 
сокъ,  котораго  поперечная  площадь  сѣченія  не 
превышала  бы  9  квадратныхъ  дюймовъ;  или,  од¬ 
нимъ,  словомъ  даютъ  ему  такую  Форму,  чтобъ 
можно  было  пропускать  его  между  болтовыми 
плющил енными,  или  прокатными  валами.  При 
проковкѣ  подъ  молотомъ,  почти  весь  остальной 
Шлакъ,  содержащійся  въ  крицѣ,  выжимается,  и 
рабочій,  отрубивъ  на  остромъ  концѣ  наковальни 
приварившійся  ломъ,  употребляющійся  для  удоб¬ 
нѣйшаго  обращенія  крицы  подъ  молотомъ,  от¬ 
таскиваетъ  въ  сторону  приготовленную  склад¬ 
ку.  Точно  такимъ  же  образомъ  поступаютъ  и 
съ  слѣдующими  крицами,  которыя,  по  мѣрѣ  об¬ 
работки  первыхъ ,  достигаютъ  потребной  для 
сварки  степени  полусплавленнаго  состоянія. 
Когда  окончена  сварка  и  выковка  первыхъ  ось- 
ми  кучекъ,  то  немедленно  закладываютъ  въ  печь 
новыя  такого  же  вѣса  и  въ  такомъ  же  коли¬ 
чествѣ,  и  поступаютъ  съ  ними  точно  такимъ  же 
образомъ,  какъ  и  съ  первыми;  и  при  безпрерыв¬ 
номъ  ходѣ  производства,  операціи  сіи  повторя¬ 
ются  Ю  разъ  въ  день  въ  каждой  печи,  т.  е.  5 
разъ  до  обѣда  и  5  послѣ  обѣда.  Для  свариванія 
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этого  желѣза  расходуется  всякій  день  на  каж¬ 
дую  печь  отдѣльно  до  80  пудъ  Шотландскаго 
каменнаго  угля,  не  включал  сюда  того  количества 
угля,  которое  потребно  для  разжиганія  и  на- 
грѣванія  ея  до  бѣлокалильнаго  жара  (40  пудъ) 
одинъ  разъ  въ  недѣлю.  Каждая  печь  приготов¬ 
ляетъ  въ  день  80  крицъ,  вѣсъ  коихъ  составитъ 
120  пудъ  •,  слѣдовательно  об$  вмѣстѣ  сварива¬ 
ютъ  160  крицъ  желѣза,  что  составитъ  по  вѣсу 
240  пудъ,  при  употребленіи  для  этого  160 
пудъ  каменнаго  угля. 

Работающіе  при  сварочномъ  производствѣ 
раздѣляются  на  двѣ  смѣны,  изъ  коихъ  одна  про¬ 
изводитъ  свои  работы  днемъ,  а  другая  въ  ночи. 
Приготовленные  во  время  дня  160  складокъ  по¬ 
ступаютъ  въ  вѣдѣніе  ночныхъ  работниковъ,  ко 
торые  ,  смотря  по  надобности,  обращаются  съ 
ними  различнымъ  образомъ.  Такъ  напримѣръ, 
если  это  желѣзо  назначается  на  выдѣлку  кру¬ 
глаго  или  четырехграннаго ,  въ  такомъ  случаѣ 
берутъ  10  выкованныхъ  складокъ,  кладутъ  ихъ 
въ  два  ряда  прямо  на  подъ  сварочной  печи,  и 
нагрѣвъ  до  бѣлокаленія,  доставляютъ  къ  плющи 
леннымъ  валамъ  (чер.  4)  и  пропускаютъ  между 
ними,  начиная  съ  самаго  большаго  отверстія  и 
переходя  постепенно  къ  меньшимъ,  пропуская 
въ  каждое  отверстіе  одинъ ,  дв^  или  три  раза, 
смотря  по  надобности.  Понятно,  что  первона¬ 
чально  пропускаютъ  ихъ  въ  нѣсколько  отвер- 
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стій  по  одному  только  разу;  потому  что  желѣ¬ 
зо,  будучи  нагрѣто  до  бѣлокаленія,  дѣлается  мяг¬ 
кимъ,  легко  сжимается,  и  лишась  остальнаго,  со¬ 
держащагося  въ  немъ  шлака,  очень  удобно  при¬ 
нимаетъ,  Формы  отверстій,  имѣющихъ  площади 
круговъ,  или  квадратовъ  различной  величины,  на¬ 
чиная  съ  3  дюймоваго  діаметра  (круглое ),  или  3 
дюймовой  стороны  квадрата  (брусковое,  или  че¬ 
тырехгранное),  н  нисходя  постепенно  до  |  дюй¬ 
моваго  діаметра,  или  стороны  квадрата.  Потомъ, 
когда  съ  охлажденіемъ  желѣза ,  твердость  его 
увеличивается,  необходимо  бываетъ  пропускать 
его,  два  пли  три  раза,  въ  одно  и  то  же  отверстіе. 

Дѣйствіе  плющиленныхъ  валовъ  производит¬ 
ся  также  помощію  привода,  идущаго  отъ  дру¬ 
гаго  водоналивнаго  колеса.  Оконечность  нижня¬ 
го  плющиленнаго  вала  соединяется,  посредствомъ 
муФты,  съ  осью  послѣдняго  зубчатаго  колеса 
привода ,  такъ  что  когда  нижній  валъ  придетъ 
въ  вращеніе ,  то  касаясь  своею  поверхностію 
верхняго  вала ,  заставляетъ  его  вращаться  въ 
противоположную  сторону.  Двѣ  главныя  стани¬ 
ны  плющиленныхъ  валовъ  отливаются  изъ  чу¬ 
гуна  ,  связываются  между  собою,  въ  верхнихъ 
и  нижнихъ  частяхъ,  болтами  и  утверждаются 
также  посредствомъ  болтовъ  къ  полу  мастерской 
и  находящемуся  подъ  нимъ  фундаменту.  Ниж¬ 
ній  валъ  остается  постоянно  на  одномъ  и  томъ 
же  мѣстѣ;  а  верхній,  по  произволу,  можетъ  быть 
Горн,,  Шурн,  Кн ,  XI  1837.  6 
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поднимаемъ,  или  опускаемъ,  смотря  по  обстоя¬ 
тельствамъ.  Для  этой  цѣли,  въ  находящіяся  въ 
верхнихъ  частяхъ  станинъ  пустоты,  вставляют¬ 
ся  мѣдныя  гайки,  заключающія  въ  себѣ  желѣз¬ 
ные  винты,  упирающіеся  нижними  копцами 
въ  накладки  подушекъ  верхняго  вала,  а  въ  верх¬ 
нихъ  частяхъ  имѣющіе  приплечикп ,  на  кото 
рые  ложится  чугунная  съ  ушками  распорка. 

Въ  ушки  распорки  пропускаются  болты ,  про¬ 
ходящіе  чрезъ  подушки  верхняго  вала  и  закрѣ¬ 
пляющіеся  подъ  нижними  его  подушками  по¬ 
средствомъ  чекъ.  На  верхнія  оконечности  вин-  ч 
товъ  насаживаются  зубчатыя  колеса  равныхъ 
діаметровъ;  въ  средину  же  распорки  вставляется 
.желѣзная  ось,  оканчивающаяся  въ  нижней  ча¬ 
сти  рукоятками ,  а  въ  верхней  имѣющая  шес¬ 
терню  ,  касающуюся  къ  обоимъ  колесамъ.  Те¬ 
перь  понятно  уже,  какимъ  образомъ,  помощію 
вращенія  шестерни  въ  ту  или  другую  сторонз', 
можно,  по  произволу,  поднимать  или  опускать 
верхній  валъ. 

Когда  послѣ  первой  ночной  проварки  желѣ¬ 
за  и  пропусканія  его  между  плющиленными  ва¬ 
лами  оно  охладится;  то  для  дальнѣйшаго  вытя¬ 
гиванія  ,  оно  нагрѣвается  уже  въ  другихъ  пе¬ 
чахъ,  нарочно  для  того  застроенныхъ:  ибо  кро¬ 
мѣ  того,  что  по  мѣрѣ  згдлиненія  своего,  оно 
не  можетъ  помѣщаться  въ  сварочной  печи,  ѳто 
могло  бы  еще  препятствовать  згспѣху  пропароч- 
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наго  производства ;  при  томъ  же  п  температу¬ 
ра,  потребная  для  нагрѣванія  его,  не  такъ  вы¬ 
сока,  какъ  въ  сварочной  печи,  и  можетъ  быть 
легко  достигнута,  при  употребленіи  сосновыхъ 
дровъ,  въ  печи,  изображенной  на  чертежѣ  5.  Это 
есть  не  что  иное,  какъ  обыкновенная  отража¬ 
тельная  печь  съ  ровнымъ  подом»,  и  при  значи¬ 
тельной  ширинѣ  своей,  имѣющая  довольно  низ¬ 
кій  пролетъ  для  пламени,  дабы  скорѣе  нагрѣва¬ 
лось  положенное  на  подъ  желѣзо.  Дрова  кла¬ 
дутся  чрезъ  два  окна ,  находящіяся  въ  задней 
стѣнѣ  печи  надъ  колосниками;  передняя  часть 
печи  закрывается  дверцами,  въ  которыхъ,  для 
удобнѣйшаго  иадзиранія  за  работою,  сдѣлано  не¬ 
большое  отверстіе.  Всѣ  внутреннія  части  ея  вы- 
кладены  изъ  огнепостолпиаго  кирпича;  а  сна 
ру  ж  и  вся  печь ,  исключая  верхней  части,  одѣта 
чугуномъ,  что  впрочемъ  не  есть  необходимость. 
Нагрѣвъ  описанную  печь  до  надлежащей  темпе¬ 
ратуры  ,  закладываютъ  въ  нее  брусковое,  или 
круглое,  желѣзо,  происшедшее  отъ  перваго  про¬ 
пусканія  складокъ  между  плющиленными  вала¬ 
ми;  располагаютъ  ихъ  въ  одинъ  рядъ  во  всю 
ширину  печи,  и  когда  они  примутъ  температу¬ 
ру  свѣтлокраснаго  каленія,  снова  пропускаютъ 
ихъ  между  валами,  и  повторяютъ  эти  операціи 
нѣсколько  разъ,  пока  наконецъ  придадутъ  же¬ 
лѣзу  желаемую  Форму ,  смотря  по  назначенію 
его  для  какого-либо  употребленія. 

* 
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Большая  часть  сварочнаго  желѣза  передѣлы¬ 
вается  въ  круглые  сорта  различныхъ  діаметровъ, 
которые  поступаютъ  на  выдѣлку  цѣпей  (на  при¬ 
готовленіе  коихъ  ежедневно  назначается  по  100 
пудъ).  Нѣкоторое  количество  сего  желѣза  пере¬ 
дѣлываютъ  въ  четырехгранное,  идуіцее  на  различ¬ 
ныя  заводскія  потребности ;  значительная  же 
часть  сварочнаго  желѣза  расходуется  на  приго¬ 
товленіе  кницъ,  камбузъ  и  другихъ  корабельныхъ 
вещей ;  а  остальное  количество  его  передѣлы¬ 
вается  въ  листовое  н  полосовое  различныхъ  из¬ 
мѣреній,  употребляемое,  какъ  при  самомъ  заводѣ, 
такъ  и  на  разныя  потребности  Адмиралтейства  и 
Императорской  Александровской  Мануфактуры. 

Для  приготовленія  листоваго  желѣза ,  при¬ 
даютъ  крицамъ ,  образующимся  чрезъ  свар 
ку  ломи  подъ  молотомъ,  видь  квадратныхъ 
или  прямоугольныхъ  досокъ ,  отъ  |  до  | 

дюйма  толщиною  ,  при  различной  длинѣ  и  шн- 

« 

рннѣ  ихъ ,  смотря  по  назначенію ,  п  потомъ 
проваривъ  снова  въ  сварочной  печи,  пропуска¬ 
ютъ  ихъ  между  лнстокатальными  плющиленны- 
ми  валами,  совершенно  подобнаго  устройства  съ 
предъидущнми,  съ  тою  только  разницею ,  что 
поверхности  валовъ,  употребляемыхъ  при  прр- 
каткѣ  листоваго  желѣза,  должны  быть  ровны  и 
гладки.  Такъ  какъ  здѣсь  валы  не  всегда  нахо¬ 
дятся  во  взаимномъ  прикосновеніи,  то  для  при¬ 
веденія  ихъ  въ  вращательное  движеніе  въ  про- 
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тивныя  стороны,  оконечности  ихъ,  противопо¬ 
ложныя  приводу  ,  соединяются  посредствомъ 
муФтъ,  скрѣпленныхъ  бугелями  съ  двумя  дру¬ 
гими  валами,  составляющими  какъ  бы  продолже¬ 
ніе  первыхъ  и  помѣщенными  своими  шипами 
въ  двухъ  чугунныхъ  стойкахъ,  между  коими  иа 
оба  придаточные  вала  насаживаются ,  взаимно 
зацѣпляющіяся  равныхъ  діаметровъ,  зубчатыя 
колеса. 

Пропустивъ  доску  три  или  четыре  раза  меж¬ 
ду  помянутыми  валами,  ее  кладутъ,  для  дальнѣй¬ 
шаго  нагрѣванія,  въ  особенную  печь,  назначен¬ 
ную  для  нагрѣванія  листоваго  желѣза,  отапли¬ 
ваніе  коей  производится  дровами  и  устройство 
во  всемъ  сходно  съ  печью,  изображенною  въ 
чертежѣ  5,  съ  небольшими  только  измѣненіями 
въ  длинѣ  и  ширинѣ  внутреннихъ  размѣровъ  пе¬ 
чи:  первая  меньше,  нежели  въ  печи  для  нагрѣ¬ 
ванія  болтоваго  желѣза;  а  послѣдняя  нѣсколько 
больше,  дабы  при  наибольшей  ширинѣ  листа,  онъ 
могъ  бы  свободно  въ  ней  помѣщаться.  Нагрѣвъ 
достаточно  доски,  доставляютъ  ихъ  къ  прокат¬ 
нымъ  валамъ ,  гдѣ  и  придаютъ  имъ  желаемый 
видъ,  въ  одинъ,  или  нѣсколько  подобныхъ  прі¬ 
емовъ. 

Если  случится  надобность  употребить  сва¬ 
рочное  желѣзо  на  выдѣлку  большихъ  вещей, 
такъ  что  одной  крицы  будетъ  недостаточно;  въ 
такомъ  случаѣ  берутъ  двѣ  выкованвыя  складки, 
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кладутъ  одну  на  другую,  располагал  ихъ  въ  два 
ряда  на  поду  сварочной  пѳчп,  какъ  н  въ  пер¬ 
вомъ  случаѣ.  Потомъ,  когда  они  нагрѣются  до 
требуемой  степени ,  вынимаютъ  нхъ  изъ  печи 
посредствомъ  лома  и  проковываютъ ,  сколько 
нужно,  подъ  молотомъ.  Такимъ  же  точно  обра¬ 
зомъ  поступаютъ  п  при  приготовленіи  полосо- 
ваго  желѣза,  т.  е.  сваривая  вмѣстѣ  два  нли  три 
бруска,  проковывая  ихъ  подъ  молотомъ  и  про¬ 
пуская  окончательно  между  листокатальными 
плющиленнымп  валами. 

Изъ  всего  сказаннаго  видно,  что  желѣзо  не 
прежде  поступаетъ  на  выдѣлку  изъ  него  год 
ныхъ  сортовъ  или  вещей,  какъ  по  вторичномъ 
провариваніи  въ  сварочной  печи ;  потому  что, 
полученное  послѣ  первой  сварки  желѣзо  не  имѣ¬ 
етъ  еще  тѣхъ  качествъ  ,  которыхъ  требуютъ 
отъ  него  выгоды ,  прочность  и  польза  употре¬ 
бленій. 

Во  время  производства  ночныхъ  работъ,  на 
каждую  сварочную  печь  потребляется  до  70 
лудъ  каменнаго  угля,  при  проваркѣ  въ  каждой 
до  120  пудъ  желѣза. 

Изъ  кучки  ломи,  вѣсомъ  въ  1  пудъ  20  Фунт., 
получается  чистаго  провареннаго  круглаго,  ли¬ 
стовато,  или  всякаго  другаго  желѣза,  послѣ  окон¬ 
чательной  отдѣлки ,  среднимъ  числомъ  1  пудъ 

0  * 

10  Фунт.;  слѣдовательно  отъ  каждой  кучки  и- 
детъ  на  угаръ  Іо  фунт.,  что  составитъ  на  каж,- 
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дый  пудъ  6,66  Фупт. ,  или  15  процентовъ,  ко¬ 
личество  очень  небольшое,  особенно  если  при. 
нять  въ  разсмотрѣніе  ,  что  употребляемое  для 
сварки  желѣзо  почти  исключительно  бываетъ 
чрезвычайно  окисленное  н  уже  большею  частію 
негодное  ни  къ  какому  употребленію  въ  на¬ 
стоящемъ  его  видѣ. 

Такъ  какъ  нагрѣваніе  сварочной  печи  не 
прекращается  въ  теченіе  цѣлой  недѣли,  и  какъ 
самая  сварка,  или  проварка,  желѣза  производит- 
въ  это  время  также  безостановочно,  совершаясь 
20  разъ  въ  сутки,  10  днемъ  и  10  ночью;  то  са¬ 
мо  собою  разумѣется,  что  при  довольно  значи¬ 
тельномъ  количествѣ  образующихся  шлаковъ, 
нѣкоторая  часть  песка  уносится  въ  нихъ:  а  по¬ 
тому,  по  мѣрѣ  убыванія,  замѣщаютъ  его  новымъ 
количествомъ  ,  сохраняя  подъ  печи  постоянно 
покрытымъ  слоемъ  песка  извѣстной  толщины. 

Какъ  бы  ни  была  огнеупорна  глина,  нзъ  ко¬ 
торой  дѣлаются  кирпичи  для  выкладыванія  вну¬ 
треннихъ  частей  печи;  но  продолжительно  уси¬ 
ленное  дѣйствіе  жара  неминуемо  влечетъ  за 
собою,  по  истеченіи  нѣкотораго  времени,  разру  ¬ 
шеніе  печи,  вся  внутренность  коей,  выгорая  по¬ 
степенно,  болѣе  и  болѣе  ошлаковывается,  раще- 
ливается  и  наконецъ  совершенно  ставитъ  въ  не¬ 
возможность  долѣе  продолжать  работы,  что  бы¬ 
ваетъ  по  прошествіи  5  или  6  мѣсяцевъ  отъ  па- 
чала  постройки  печи.  Тогда  ее  разламываютъ  до 
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самаго  основанія  пода  п  на  томъ  же  самомъ 
мѣстѣ  выстроиваютъ  новую,  употребляя  для  свя¬ 
зыванія  кирпичей  цементъ,  состоящій  изъ  обык¬ 
новеннаго  песка  и  Вытегорской  глины-,  потомъ 
просушивъ  достаточно  печь,  опять  начинаютъ 
производить  работы  точно  такимъ  же  образомъ. 


2. 


О  дамасцирОваннон  стали,  выдѣлываемой 
Г.  Миллемъ  (*). 


Объявленіе  опытовъ  Г.  Стодарта  и  Фара¬ 
дея  о  сплавахъ  разныхъ  металловъ  со  сталью 
(смотри  Виііеііп  сіе  Іа  босіе'іё,  Ноябрь  І820  года, 
стр.  213)  побудило,  въ  1820  году,  повторить 
ихъ.  Занятія  ѳтого  рода,  въ  послѣдствіе  време¬ 
ни,  не  только  послужили  къ  открытію  спосо¬ 
бовъ  приготовлять  сталь,  подобную  восточному 
булату  ,  но  также  познакомили  гораздо  болѣе 
со  свойствами  стали  и  доставили  средства  усо¬ 
вершенствовать  ея  выдѣлку. 


(*)  Выписка  изъ  Виііеііп  <1е  Іа  Зосіеіё  сГепсоигазе- 
шепі  роиг  Гіпсіиіігіе  паііопаіе,  1836  года. 
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Н.  Бреанъ  постоянно  и  усердно  занимался 
выдѣлкою  дамасцированной  стали  и  получилъ 
полный  успѣхъ.  До  его  изслѣдованій ,  дамасци- 
рованную  сталь,  выдѣлываемую  въ  Индіи  и  Пер¬ 
сіи,  считали  смѣсью  изъ  желѣза  и  стали ,  или 
изъ  двухъ  родовъ  стали,  сваренныхъ  такъ,  чтобъ 
ихъ  волокна,  взаимно  переплетаясь,  составляли 
объярпнную  поверхность,  какъ  на  остромъ  ору¬ 
жіи  восточныхъ  народовъ.  Однако,  сколько  ни 
старались  ,  не  получили  такою  сваркою  стали 
съ  объяринною  поверхностью ,  подобною  какъ 
на  стали  Персидской.  Неуспѣхъ  приписывали 
тому  ,  что  сварка  не  была  доводима  до  надле¬ 
жащей  степени ,  а  отличной  качество  восточ¬ 
ныхъ  сабель  происходитъ,  полагали,  отъ  продол¬ 
жительнаго  времени  ,  употребляемаго  для  ихъ 
выдѣлки. 

Опыты  Г.  Бреана  показали,  что  объярь  на 
восточной  стали  образуется  преимущественно 
отъ  кристаллизаціи,  при  охлажденіи  литой  ста¬ 
ли,  содержащей  въ  себѣ  не  много  болѣе  угле¬ 
рода  нашей  Европейской*  видъ  же  этой  объяри 
зависѣлъ  отъ  проковки  молотомъ,  при  вытяжкѣ 
стальныхъ  брусковъ — работы, требующей  многа¬ 
го  времени  и  искусства;  отъ  чего  и  произведеніе 
высоко  цѣнятся ,  тогда  какъ  самое  вещество¬ 
сталь,  не  дорого. 

Г.  Тавернье,  путешествовавшій  по  Персіи, 
говоритъ,  что  дамасцированное  оружіе  выдѣлы- 
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вается  тамъ  изъ  Г олкондской  стали  ,  привози¬ 
мой  въ  Персію  въ  брускахъ,  толщиною  въ  мо¬ 
нету  су,  что  каждый  брусокъ  разсѣкается  на 
два,  и  изъ  каждой  половины  дѣлается  одинъ  кли¬ 
нокъ. 

Если  закаливать  ѳти  клинки  ,  прибавляетъ 
онъ,  такъ  какъ  у  насъ,  они  ломаются,  подобно 
стеклу;  тамъ  закаливаютъ  ихъ  въ  мокромъ  хол¬ 
стѣ. 

Индѣйская  сталь  вуцъ  даетъ ,  по  выдѣлкѣ, 
дамасцпровашшя  произведенія ;  но  объярь  не 
такъ  ясна,  вѣроятно,  отъ  того,  что  мы  не  зна¬ 
емъ  способа  приличной  ея  обработки.  Дѣйстви¬ 
тельно  ,  вытягивать  эту  сталь  очень  трудно,  а 
при  многихъ  нагрѣвахъ  для  ея  проковки ,  те¬ 
ряется  большая  часть  углерода. 

Въ  описаніи  путешествія  Г.  Буханана  по 
разнымъ  мѣстамъ  Индіи ,  очень  подробно  ска¬ 
зано  о  способѣ  выдѣлки  стали,  употребляемомъ 
въ  двухъ  стальныхъ  Фабрикахъ  Королевства  Мп- 
зоръ. 

Описаніе  оканчивается  замѣчаніемъ,  что  при 
выемкѣ  кусковъ  изъ  тиглей,  по  нхъ  охлажденіи, 
на  нихъ  ясно  замѣтно  стремленіе  къ  кристал¬ 
лизаціи;  слѣд.  они  должны  быть  сходны  съ  ву- 
цомъ  и  сталью  Г.  Ъреана,  которыя  составлены 
изъ  желѣза  и  углерода  въ  опредѣленной  про¬ 
порціи,  и  по  охлажденіи  обнаруживаютъ  также 
слѣды  кристаллизаціи.  Г.  Бреаиъ  употреблялъ 
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для  выдѣлки  своей  стали  копать  ;  Индѣйцы  же 
кладутъ  съ  желѣзомъ  въ  тигель  нѣсколько  дере¬ 
ва  и  зеленыхъ  листьевъ  какого  -  то  растенія. 
Сомнительно,  чтобъ  именно  отъ  рода  этого  де¬ 
рева  и  листьевъ  зависѣлъ  весь  успѣхъ;  нужно 
ожидать,  чтобъ  опытъ  подтвердилъ  это  предпо¬ 
ложеніе.  Какъ  бы  то  ни  было  ,  успѣхъ  рѣши¬ 
тельно  долженъ  зависѣть  отъ  употребляемаго 
для  выдѣлки  угля,  приводимаго  въ  соприкосно¬ 
веніе  съ  желѣзомъ.  Сверхъ  того,  въ  углѣ  этомъ, 
должно  быть ,  содержатся  металлическія  веще¬ 
ства  въ  состояніи  окисловъ ,  которыя,  при  рас¬ 
плавленіи  металла,  возстановляются. 

Кромѣ  выдѣлки  стали  литьемъ ,  восточные 
народы  выдѣлываютъ  дамасцированную  сталь 
также  свариваніемъ  и  проковкою  желѣзныхъ  и 
стальныхъ  полосъ,  нли  двухъ  родовъ  стали,  изъ 
которыхъ  одинъ  содержитъ  болѣе,  а  другой  ме¬ 
нѣе  углерода.  У  Малайцевъ  есть  кинжалы  съ 
витыми  клинками;  у"  этихъ  клинковъ,  которые, 
невидимому,  состоятъ  изъ  желѣза  и  стали,  все 
лезвее  сдѣлано  изъ  полоски  хорошей  стали,  сва¬ 
ренной  съ  покрывающими  ее  двумя  полосками 
дамасцмрованной.  Обълрь  подосокъ  представля¬ 
етъ  концентрическія  кругообразныя  линіи  раз¬ 
наго  вида.  Такого  рода  обълрь  легко  получить, 
проковывая  сначала  стальныя  полосы  до  тѣхъ 

поръ,  пока  образуются  на  нихъ  тонкіе  слоивъ 
видѣ  параллельныхъ  линій,  сжатыхъ  подобно  ли- 
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сточкамъ  книги ,  потомъ  производя  на  ѳтихъ 
листочкахъ  круглыя  возвышенія,  которыя,  бу¬ 
дучи  послѣ  срѣзаны  точиломъ  ,  представляютъ 
кругообразныя  концентрическія  линіи.  Другой 
видъ  объяри,  на  манеръ  буквы  8,  употребляет¬ 
ся  при  выдѣлкѣ  этагановъ,  которые,  подобно  Ма¬ 
лайскимъ  кинжаламъ,  имѣютъ  лезвее,  состоящее 
изъ  пластинки  стали,  сваренной  съ  двумя  таки¬ 
ми  же.  Такого  же  вида  объярь  встрѣчается  на 
нѣкоторыхъ  ружейныхъ  стволахъ,  выдѣланныхъ 
посредствомъ  крученія  и  свариванія  проволокъ. 
Гг.  Клуэ  и  Кривел  ли  также  занимались  опытами 
надъ  выдѣлкою  дамасцированной  стали  ,  но  не 
смотря  на  ихъ  стараніе,  сталь  ихъ  не  имѣла 
качества  восточной. 

Изъ  записки  Г.  Милля  видно,  что  онъ  имѣлъ 
для  сравненій  только  одинъ  Малайскій  клинокъ, 
и  вѣроятно  потому  не  могъ  точно  замѣтить 
различія  острея  оружія  отъ  покрывавшаго  его 
объяриннаго  слоя,  и  долженъ  былъ  думать,  что 
доброта  острея  зависѣла  отъ  свареннаго  и  дамас- 
цированнаго  вещества,  которое  покрывало  лез¬ 
вее  кинжала. 

Со  всѣми  этими  темными  понятіями  о  вы¬ 
дѣлкѣ  восточной  стали,  Г.  Милль  получилъ  очень 
хорошіе  результаты:  ножикъ ,  выдѣланный  изъ 
его  стали,  весьма,  хорошъ.  По  способу  его  вы¬ 
дѣлки,  сталь  не  можетъ  измѣняться  отъ  поте¬ 
ри  углерода;  потому  что  полоски,  изъ  которыхъ 
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онъ  выдѣлываетъ  сталь ,  сначала  цементуются 
въ  углѣ  хлопчатой  бумаги.  Еіце  не  изслѣдовано, 
въ  чемъ  состоитъ  достоинство  этого  угля. 

Вотъ  описаніе  способа  выдѣлки  дамасциро- 

ванной  стали,  извлеченное  изъ  его  записки: 

! 

Одинъ  миссіонеръ  говорилъ  ему ,  что  въ 
Индіи,  для  выдѣлки  острыхъ  оружій,  употребля¬ 
ютъ  охлопки  хлопчатой  бумаги ,  не  объясняя 
дальнѣйшихъ  подробностей.  Онъ  показалъ  кин¬ 
жалъ,  подаренный  Индѣйскимъ  Принцемъ,  кли¬ 
нокъ  котораго  былъ  выдѣланъ  изъ  дамасцирован- 
ной  стали  и  представлялъ,  подобіе  пламени;  ру¬ 
коятка,  изъ  слоновой  кости,  представляла  Ин¬ 
дѣйца,  имѣвшаго  на  поясѣ  такой  же  кинжалъ; 
она  оканчивалась  золотою  гайкою ,  въ  которой 
грубо  вставлены  были  маленькіе  рубины  и  не¬ 
обдѣланные  изумруды ;  ножны  были  сдѣланы 
изъ  стручка  какого-то  плода. 

Спустя  нѣсколько  лѣтъ  послѣ  этого,  прохо¬ 
дя  мимо  лавки  купца,  торгующаго  старымъ  же¬ 
лѣзомъ,  онъ  увидѣлъ  стальной  клинокъ,  покры¬ 
тый  ржавчиною,  похожій  на  Индѣйскій  кин¬ 
жалъ,  который  показывалъ  ему  миссіонеръ,  и 
купилъ  его. 

Выполированный  и  отпущенный,  онъ  рѣзалъ 
при  пробѣ  на  ногтѣ,  гораздо  превосходнѣе  луч¬ 
шихъ  клинковъ  литой  стали.  При  разсматрива¬ 
ніи  въ  микроскопъ,  замѣтилъ  онъ,  что  лезвее 
состояло  изъ  болѣе  или  менѣе  мелкихъ  зубчи- 
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ковъ,  смотря  по  оселку,  или  веществу,  па  кото 
ромъ  его  точили.  Впрочемъ  видя,  что  эта  сталь, 
сильно  закаленная  и  въ  изломѣ  очень  мелкозер¬ 
нистая,  ломалась  труднѣе  литой  и  рѣзала  луч¬ 
ше,  онъ  произвелъ  нѣсколько  опытовъ,  и  луч¬ 
шимъ  способомъ  ея  выдѣлки  оказался  слѣдую¬ 
щій.  Онъ  взялъ  шесть  пильныхъ  полосокъ  ли¬ 
той  стали  Фабрики  Гг.  Соніеаих  и  МоЫіеіт  іг 
шесть  пильныхъ  полосокъ  твердой  Нѣмецкой  ста¬ 
ли,  и  цементовалъ  ихъ  нѣсколько  часовъ  въ  уг¬ 
лѣ  хлопчатой  бумаги. 

Потомъ  эти  полоски  сложилъ  въ  одну  пач¬ 
ку  такимъ  образомъ :  сначала  клалъ  полоску 
литой  стали,  на  нее  полоску  Нѣмецкой  и  т.  д.-, 
эту  пачку  нагрѣлъ  въ  древесномъ  углѣ  докрас¬ 
на,  вынялъ,  обсыпалъ  толченой  бурой ,  опять 
нагрѣлъ  ее  добѣла  и  сварилъ  легкими  ударами 
молота.  Такимъ  образомъ  полученный  брусокъ 
согнулъ  вшестеро ,  сварилъ  снова  и  проко¬ 
валъ.  Дабы  опять  придать  бруску  прежнюю  дли¬ 
ну  и  толщину,  снова  ее  согнулъ,  сварилъ  и 
проковалъ,  и  такимъ  образомъ  сталь  его  соста¬ 
вилась  изъ  432  листовъ $  но  какъ  каждый  изъ 
листовъ  цементовался  болѣе  снаружи ,  нежели 
внутри,  то  цвѣтъ  одного  и  того  же  листа  былъ 
не  одинаковъ:  ибо  углеродъ  болѣе  распредѣлял¬ 
ся  по  поверхности  листовъ,  нежели  въ  сре¬ 
динѣ.  Потомъ  эту  стальную  полоску  (въ  2  ли¬ 
ніи  толщиною),  сильно  раскаленную,  билъ  меж- 
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ду  молотомъ  и  наковальней  съ  гранеными,  или 
такъ  называемыми  алмазными  остроконечіями, 
(остроконечія  одной  наковальни  соотвѣтствова¬ 
ли  углубленіямъ  другой),  причемъ  она  покрыва¬ 
лась  углубленіями  н  возвышеніями  въ  поллиніи 
глубины  или  высоты,  такъ  что  каждое  углубленіе 
на  одной  сторонѣ  дѣлало  возвышеніе  на  другой. 
Образовавшіяся  неровности  снялъ  онъ  напил¬ 
комъ,  при  чемъ  каждый  листокъ,  срѣзываясь  кос¬ 
венно  ,  обнаруживалъ  на  поверхности  полос¬ 
ки  объярь,  соотвѣтственную  неровностямъ.  Изъ 
этой  стальной  полоски  онъ  выковалъ  клинки, 
изъ  которыхъ  нѣкоторые  еще  разъ  цементовалъ 
въ  углѣ  хлопчатой  бумаги  и  потомъ  закаливалъ, 
другіе  же  закаливались  безъ  вторичной  цемен¬ 
товки.  Тѣ  и  другіе  были  равно  хороши  качест¬ 
вомъ;  но  дамасцировка,  во  второй  разъ  цемен¬ 
тованныхъ,  не  такъ  была  ясно  видна.  Отпущен¬ 
ные  клинки  были  совершенно  сходны  съ  вы- 
шеопнсаннымъ  обращикомъ,  относительно  лез- 
вея  ,  твердости,  мелкости  зерна  и  цвѣта. 

Сталь  эта,  предже  закалки,  была  чрезвычай¬ 
но  мягка  и  нѣжна ,  легко  сваривалась ,  трудно 
откалнпалась,  и  имѣла  болѣе  яшлковатости. 

Онъ  замѣтилъ  также,  что  лучше  закаливать 
стальныя  вещи  въ  минеральной  водѣ ,  которой 
источниковъ  много  находится  въ  Э,  нежели  въ 
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маслѣ:  они  не  такъ  коробятся,  ни  когда  не  ло¬ 
маются  при  закалкѣ,  да  и  самая  закалка  гораз¬ 
до  тверже.  ’ 


Способъ  выдьлки  дамасцированной  стали 
Лишня. 


Объярь  на  клинкахъ  его  такъ  же  красива,  какъ 
на  булатахъ  Персидскихъ.  Съ  перваго  взгляда, 
можно  почесть  ихъ  за  самые  лучшіе  черные 
Персидскіе  булаты ,  называемые  кара  корас- 
саш ;  развѣ  самая  внимательная  проба  можетъ 
показать  различіе  между  ними.  Это  различіе 
болѣе  состоитъ  въ  видѣ  обі яри  ,  которая  ,  на 
булатахъ  изъ  литой  стали,  состоитъ  изъ  жилокъ, 
сливающихся  во  многихъ  точкахъ,  тогда  какъ 
на  булатахъ  ,  полученныхъ  сваркою  двухъ  ро¬ 
довъ  стали,  всѣ  жилки  равно  чисты  и  равно 
отстоятъ  одна  отъ  другой.  Г.  Мериме  замѣча¬ 
етъ,  что  на  восточныхъ  клинкахъ,  возлѣ  круго¬ 
образныхъ  жилокъ ,  иногда  замѣтны  четвероу¬ 
гольники,  чего  нельзя  замѣтить  на  кованныхъ 
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булатахъ.  Листы  двухъ  родовъ  стали  часто  об¬ 
разуютъ  разной  величины  кругообразныя  линіи, 
но  которыя  не  могутъ  между  собою  пересѣ¬ 
каться.  Въ  булатахъ  изъ  литой  стали,  причина 
дамасцированныхъ  линій  есть  кристаллизація  : 
когда  кристаллики,  при  вытягиваніи  ,  сходятся 
одинъ  къ  другому  концами,  то  образуются  па¬ 
раллельныя  линіи;  но  какъ  кристаллики  малы,  то 
при  извѣстныхъ  обстбятельствахъ,  они  могутъ, 
соединяясь  оконечностями,  образовать  видъ  чет¬ 
вероугольниковъ. 

Вотъ  способъ  Г.  Люиня: 

Онъ  взялъ  листы  литой  стали,  около  одного 
миллиметра  толщиною ,  и  листы  Нѣмецкой 
стали,  въ  половину  тонѣе,  нарѣзалъ  изъ  кажда¬ 
го  рода  стали  .  по  30  полосокъ  въ  54  миллим, 
ширины  И  481  МИЛ.  ДЛИНЫ,  И  ПОЛОЖИЛЪ  ихъ  въ 
одну  кипу  въ  такомъ  порядкѣ:  сначала  литую 
сталь,  потомъ  Нѣмецкую  и  т.  д.  Когда  кипа  изъ 
60  листовъ  была  собрана  и  хорошо  выровнена, 
онъ  крѣпко  связалъ  ее  желѣзною  проволокою 
и  нагрѣлъ  до  бураго  каленія ,  съ  тою  цѣлію, 
чтобъ  температура  внутреннихъ  листовъ  по¬ 
степенно  сравнялась  съ  температурою  наруж¬ 
ныхъ;  потомъ  прибавилъ  жару,  дабы  кипа  на¬ 
грѣлась  до  свѣтлокраснаго  каленія,  вынялъ  изъ 
огня  и  положилъ  на  наковальню;  послѣ  ѳтого 
опять  нагрѣвалъ  до  бѣлаго  каленія,  посыпая  бу  • 
рою  н  пескомъ,  сначала  онъ  сваривалъ  концы, 
Горн,  Ліурн ,  Кн.  XI.  1831.  1 
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а  потомъ  уже  центръ.  Когда  кипа  достаточно 
сварилась,  разрѣзалъ  ее  на  два  куска ,  которые 
опять  сложилъ  вмѣстѣ,  сварилъ  п  вытянулъ.  По¬ 
лосы  проковывались  обыкновеннымъ  образомъ;, 
потомъ  поверхность  полировалась  и  была  подве¬ 
дена  подъ  объярь  щавелевою  кислотою,  разве¬ 
денною  перегнанною  водою. 

При  сваркѣ,  нужно  постоянно  посыпать 
пескомъ  съ  бурою,  которой  не  надобно  жалѣть; 
только  одна  эта  соль  вмѣстѣ  съ  пескомъ  мо¬ 
жетъ  предохранить  сталь  отъ  потери  углеро¬ 
да  дѣйствіемъ  дутья. 

Литую  сталь  нужно  тщательно  выбирать: 
ломкіе  листы  этой  стали  даютъ  также,  по  выдѣлкѣ 
вышеописаннымъ  образомъ,  ломкую  сталь  ;  ихъ 
должно  испытывать  на  ломкость  въ  холодномъ 
состояніи  ,  и  если  они  не  очень  гибки  ,  то 
не  употреблять  на  выдѣлку. 

» 

Сверхъ  тото  Г.  Люинь  удостовѣрился  о- 
пытомъ,  что  бруски  передъ  проковкою  не  нуж¬ 
но  закручивать;  потому  что  въ  этомъ  пользы 
нѣтъ,  а  только  могутъ  при  проковкѣ  сдѣлаться 
на  стали  сѣдины,  а  проковывать  обыкновеннымъ 
образомъ. 

Пластинку  его  стали ,  одинакой  толщины 
съ  кирасами,  не  могли  пробить  ружейныя  пули 
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въ  самомъ  близкомъ  отъ  нея  разстояніи,  и 
пластинка  только  вдавилась  въ  тѣхъ  мѣстахъ, 
на  которыя  пули  дѣйствовали. 


4. 

О  ВЫЧИСЛЕНІИ  КОЛИЧЕСТВА  ВОЗДУХА,  ДОСТаВЛЯЕМАГО 
воздуходувными  МАШИНАМИ. 


Такъ  какъ  температура  въ  плавиленныхъ  пе¬ 
чахъ  и  количество  изтребляемаго  горючаго  ма¬ 
теріала  зависятъ  отъ  количества  воздуха,  вду¬ 
ваемаго  въ  печи;  то  изъ  этого  видно ,  что  опре¬ 
дѣленіе  количества  воздуха  есть  одно  изъ  важ¬ 
нѣйшихъ,  обстоятельствъ,  на  которыя  всякій 
металлургъ  долженъ  обращать  свое  вниманіе: 
ибо  количество  горючаго  матеріяла  весьма  важ¬ 
но  въ  экономическомъ  отношеніи ,  а  темпера¬ 
тура  въ  печи  часто  имѣетъ  большое  вліяніе  на 
качество  выплавляемыхъ  веществъ.  Опредѣлить 
количество  воздуха  можно  двумя  способами: 
или  по  вмѣстимости  воздуходувной  машины  и 
скорости  ея  оборотовъ,  или  по  скорости  возду¬ 
ха,  опредѣляемой  духомѣромъ ,  и  по  отверстію 
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сопла,  въ  печь  вставленнаго.  Разсмотримъ  те¬ 
перь  каждый  изъ  этихъ  способовъ  особенно. 

Чтобы  опредѣлить  количество  воздуха  по 
вмѣстимости  и  скорости  обращенія  воздуходув¬ 
ной  машины  ,  то  для  втого  нужно  знать  и  то 
и  другое  обстоятельства.  Положимъ ,  что  ма¬ 
шина  состоитъ  изъ  4  однодувныхъ  цилиндровъ, 
при  чемъ  діаметръ  каждаго  изъ  нихъ  равенъ  3 
Футамъ,  а  высота  подъема  поршня  равна  5  Фу¬ 
тамъ,  и  что  машина  въ  минуту  дѣлаетъ  8  обо¬ 
ротовъ.  Тогда  сперва  должно  опредѣлить  вмѣ¬ 
стимость  каждаго  цилиндра,  лотомъ  найденное 
число  помножить  на  число-  цилиндровъ,  состав¬ 
ляющихъ  машину,  и  наконецъ  помножить  на 
число  оборотовъ  машины  въ  минуту. 

Если  діаметръ  каждаго  цилиндра  равенъ  3 
Футамъ,  то  площадь  основанія  цилиндра  будетъ 
равна  7,065  квадрат.  Футамъ,  ибо  площадь  кру¬ 
га  равна  квадрату  радіуса,  помноженному  на 
3,14,  т.  е.  на  отношеніе  окружности  къ  діамет¬ 
ру.  Умноживъ  7,065  на  5  фут.,  т.  е  на  высоту 
подъема  поршня,  получимъ  вмѣстимость  цилинд- 
ра,  равную  35,325  кубическимъ  Футамъ.  Умно¬ 
живъ  вто  число  на  4,  т.  е.  на  число  цилиндровъ, 
составляющихъ  воздуходувную  машину,  полу¬ 
чимъ  объемъ  всѣхъ  4  цилиндровъ  равный  141,3 
куб.  фут.  Умноживъ  наконецъ  это  число  на  8, 
т.  е.  на  число  оборотовъ  машины  въ  минуту, 
получимъ  1130,4  куб.  фут.  воздуха,  доставляв- 
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маго  машиною  въ  одну  минуту.  Бели  бы  мѣха 
состояли  изъ  двудувныхъ  цилиндровъ ,  тогда 
1130,4  слѣдовало  бы  еще  умножить  на  2;  ибо 
при  двудувныхъ  мѣхахъ  каждый  цилиндръ  от¬ 
вѣчаетъ  за  два.  Тогда  количество  воздуха,  достав¬ 
ляемаго  въ  минуту ,  равнялось  бы  2260,8  куб. 
Фут. 

Но  такого  рода  вычисленіе  отнюдь  не  опре¬ 
дѣляетъ  того  количества  воздуха,  которое  дос¬ 
тавляется  въ  печь  •,  ибо  то  количество  воздуха, 
которое  машина  воздуходувная  всасываетъ  въ 
себя  и  опять  вытѣсняетъ,  не  можетъ  все  достиг¬ 
нуть  до  печи-  Часть  воздуха  непремѣнно  дол-' 
жна  теряться,  какъ  между  поршнями  цилинд¬ 
ровъ  и  клапанами ,  такъ  и  чрезъ  спои  и  даже 
самое  вещество  воздухопроводныхъ  трубъ.  А 
потому  чтобы  узнать  истинное  количество  воз¬ 
духа,  вдуваемаго  въ  печь ,  то  должно  прибѣг¬ 
нуть  къ  второму  способу  вычисленія,  состояще¬ 
му  въ  томъ,  чтобы  опредѣлить  сперва  скорость 
воздуха,  вытекающаго  изъ  сопла,  и  найденную 
скорость  помножить  на  площадь  сопольнаго 
отверстія. 

Скорость  вытекающаго  воздуха  можно  опре¬ 
дѣлить  тогда,  когда  узнаемъ  ту  силу,  которая 
сгущаетъ  воздухъ  въ  воздуходувной  машинѣ; 
ибо  скорость  воздуха  всегда  находится  въ  пря¬ 
момъ  содержаніи  съ  давящей  силой.  Для  опре¬ 
дѣленія  втой  силы  служитъ  всѣмъ  извѣстный 
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инструментъ,  называемый  духомѣромъ.  Хотя  ду 
хомѣровъ  имѣется  нѣсколько  сортовъ,  но  самый 
удобный  н  вѣрный  для  употребленія  есть  дву¬ 
колѣнчатый  ртутный  духомѣръ,  состоящій  изъ 
двуколѣнчатой  стеклянной,  ши  желѣзной,  труб¬ 
ки,  въ  коей  налита  ртуть.  Такой  духомѣръ 
вставляется  однимъ  концомъ  въ  воздухопровод¬ 
ную  трубку,  какъ  можно  ближе  къ  соплу,  дабы 
менѣе  предполагать  потери  въ  воздухѣ  въ  про¬ 
странствѣ  между  сопломъ  и  духомѣромъ.  Сгу¬ 
щенный  воздухъ  давитъ  на  ртуть,  находящуюся 
въ  духомѣрѣ ,  при  чемъ  горизонтъ  ея  въ  од¬ 
номъ  колѣнѣ  духомѣра  понижается,  а  въ  дру¬ 
гомъ  на  столько  же  повышается.  На  томъ  ко¬ 
лѣнѣ  духомѣра,  въ  которомъ  ртуть  поднимается 
къ  верху,  назначено  дѣленіе  на  полу  дюймы,  при 
чемъ  каждый  полудюймъ  раздѣленъ  еще  на  4 
части.  Здѣсь  каждый  полудюймъ  считается  за 
цѣлый  дюймъ;  ибо  духомѣръ  двуколѣнчатый. 

Вмѣсто  ртути ,  наливается  иногда  въ  духо 
мѣры  вода,  но  ртутные  духомѣры  должно  пред 
почитать  водянымъ ;  ибо  водяные  духомѣры 
должны  быть  гораздо  болѣе  ,  да  п  вода 
есть  жидкость,  менѣе  постоянная  нежели  ртуть. 
Зная  высоту  ртутнаго  столба,  поднятаго  давле¬ 
ніемъ  сгущеннаго  воздуха,  можно  опредѣлить 
относительный  объемъ  и  относительную  густоту 
воздуха,  сжатаго  и  доставляемаго  въ  печь  мѣха- 
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ми;  ибо  относительный  объемъ  сжатаго  воздуха 
находится  всегда  въ  обратномъ,  а  относительная 
густота  того  же  воздуха  въ  прямомъ  содержа¬ 
ніи  съ  давящею  силою.  Знавши  же  относитель¬ 
ные  густоту  и  объемъ  сжатаго  воздуха,  можно 
опредѣлить  и  самую  скорость  его;  ибо  она  все¬ 
гда  прямо  пропорціональна  давящей  силѣ  и  об¬ 
ратно  относительному  объему.  Пусть  будетъ  V 
объемъ  атмосфернаго  воздуха,  принимаемый  всег¬ 
да  за  1,  а  ѵ  объемъ  сжатаго  мѣхами  воздуха.  Р 
давленіе  атмосФернаго,а  Р+р  давленіе  сгущеннаго 
воздуха;  то  для  опредѣленія  относительнаго 
объема  сжатаго  воздуха  можно  употребить  слѣ¬ 
дующую  пропорцію:  V:  ѵ=Р+р’  Р,  т.е.  объемъ 
атмосфернаго  воздуха  содержится  къ  объему 
воздуха  сгущеннаго  такъ,  какъ  давленіе  на  сгу¬ 


щенный  воздухъ  къ  давленію  на  атмосферный  воз- 
Р.Ѵ 

духъ.  Отсюда  ѵ  —  ‘  ;  но  такъ  какъ  У  гг:  1,  то 

Р+р 


Р+р. 

Для  опредѣленія  относительной  густоты  воз¬ 
духа  пусть  Б  равно  будетъ  густотѣ  атмосфер¬ 
наго  воздуха,  принимаемой  всегда  за  единицу; 
<1  =  густотѣ  воздуха,  сжатаго  мѣхами;  Р  = 
давленію  атмосферы,  аР+р  =  давленію  воздуха, 
сжатаго  мѣхами.  Такъ  какъ  густота  воздуха 
находится  въ  прямомъ  содержаніи  съ  давящей 
силою,  то  изъ  этого  можно  составить  пропор- 
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цію  такого  рода:  Б:  Л  —  Р:  Р  +  Р>  х-  е-  что 
густота  атмосфернаго  вовдуха  содержится  къ 
густотѣ  воздуха  сгущеннаго  такъ,  какъ  давленіе 
атмосферы  къ  давленію  воздуха  сгущеннаго  мѣ¬ 
хами.  Отсюда  іі  но  такъ  какъ  Б=гі, 

Р+Р 

то  4  =  -  —  -.  Для  опредѣленія  же  скорости 


воздуха,  доставляемаго  мѣхами  въ  печь,  имѣет¬ 
ся  Формула,  изъ  которой  видно,  что  ѵ,  нлн 
скорость  воздуха  въ  секунду  времени,  равна 

2]/ в іій»  Здѣсь  б  —  1-6,1  Россійск.  Фу¬ 

тамъ,  т.  е.  пространству,  пробѣгаемому  свобод¬ 
но  падающимъ  тѣломъ  въ  первую  секунду  па¬ 
денія,  Ь  гг  высотѣ  ртутнаго,  или  водянаго  стол¬ 
ба,  поднятаго  въ  духомѣрѣ,  которая  опредѣляет¬ 
ся  наблюденіемъ  надъ  духомѣромъ  и  выражает¬ 
ся  всегда  въ  Футахъ.  Б  =  плотности  жидкости} 
налитой  въ  духомѣръ  въ  отношеніи  къ  плотнос¬ 
ти  атмосфернаго  воздуха,  при  чемъ  Б  =  800, 
если  духомѣръ  водяной,  и  Б  =  10845,52,  если 
духомѣръ  ртутный.  Р  =  16,08  Росс.  Фунтамъ, 
т.  е.  давленію  атмосферы  на  одинъ  квадратный 
дюймъ;  ар—  вѣсу  ртутнаго  столба,  поднята¬ 
го  въ  духомѣрѣ,  принимая  основанія  сего  стол¬ 
ба  всегда  въ  одинъ  квадратный  дюймъ.  При 
семъ  должно  замѣтить ,  что  вѣсъ  ѳтотъ  выра- 
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жается  всегда' въ  Фунтахъ,  и  что  одинъ  куби¬ 
ческій  дюймъ  ртути  вѣситъ  0,54  Росс.  Фунта. 

Возмемъ  для  примѣра  слѣдующую  задачу. 
Опредѣлить  количество  воздуха,  вытекающаго 
въ  печь  въ  одну  минуту  времени,  когда  духо¬ 
мѣръ  показываетъ  6  дюймовъ  и  діаметръ  сопла 
равенъ  1,5  дюйма.  Сперва  должно  опредѣ 
лить  скорость  воздуха,  а  потомъ  уже  его  коли¬ 
чество,  помноживъ  скорость  на  площадь  сополь- 
наго  отверстія.  Такъ  какъ  здѣсь  Ь  ~  6  дюй¬ 
мамъ;  или  0,5  Фута,  а  р~3,24  Фунта;  то  скорость 

=  2Ѵб-  Ь.  2\  16, 1.0,5.10845.52 - 16,°8  ,» 

°  Р  +  р  Г  16,08+3,24 

что.  все  равно  будетъ  539,0822  фут.  въ  секун¬ 
ду,  или  32341  Фут.  въ  минуту. 

Такъ  какъ  діаметръ  сопла  —  1,5  дюйма,  или 
0,125  Фута,  то  площадь  сопольнаго  отверстія 
найдется,  помноживъ  квадратъ  радіуса  на  отно¬ 
шеніе  окружности  къ  діаметру.  И  такъ  пло¬ 
щадь  ея  равна  0,00390625  х  3,14  ~  0,012 
квадрат.  Фута.  Помноживъ  это  число  на  ско¬ 
рость  воздуха,  получимъ  количество  онаго,  вду¬ 
ваемаго  въ  печь  въ  одну  минуту,  которое  рав¬ 
но  будетъ  388.092  куб.  Футовъ.  Но  это  будетъ 
количество  воздуха  сгущеннаго ;  а  чтобы  су¬ 
дить  о  сравнительномъ  его  дѣйствіи,  то  слѣдуетъ 
обратить  его  въ  воздухъ  атмосферной  густоты, 
т.  е.  узнать,  какое  число  кубическихъ  Футовъ 
воздуха  атмосферной  густоты  заключается  въ 
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найденныхъ  388,092  куб-  Футахъ  воздуха  сгу¬ 
щеннаго.  Для  этого  слѣдуетъ  количество  сіе 

помножить  на  относительную  густоту,  т.  е.  на 
Р-{-р 

— р — ,  или  на  1,201.  Отсюда  выходитъ,  что 


388,092  куб.  Фут.  сгущеннаго  воздуха  дадутъ 
46(і  куб-  Фуг.  воздуха  атмосферной  густоты. 
Но  это  количество  можетъ  имѣть  мѣсто  только 
тогда,  когда  температура  воздуха  будетъ  равна 
0°  по  Реомюрову,  нлнЦельзіеву  термометрамъ. 
При  всякомъ  же  возвышеніи,  или  пониженіи 
температуры,  и  сожигающая  сила  втекающаго 
воздуха  должна  уменьшиться,  или  увеличиться; 
ибо  воздухъ,  нагрѣтый  до, извѣстной  какой  либо 
степени,  увеличиваясь  въ  объемѣ ,  становится 
рѣже,  слѣдовательно  то  же  число  кубическихъ  Фу¬ 
товъ  онаго  содержитъ  въ  себѣ  уже  менѣе  кис¬ 
лорода  ,  отъ  чего  и  сожнгательная  способность 
его  также  должна  уменьшиться;  илиі  другими 
словами:  извѣстное  количество  воздуха  нагрѣтаго 
можетъ  сожечь  менѣе  горючаго  матеріала,  нежели 
такое  же  количество  воздуха,  имѣющаго  темпера¬ 
туру  —  0°  К  или  С.  Равнымъ  образомъ  воздухъ, 
температура  коего  ниже  0°,  становясь  гуще,  со¬ 
держитъ  въ  томъ  ліс  объемѣ  уже  гораздо  бо 
лѣе  кислорода ,  отъ  чего  болѣе  можетъ  сожечь 
горючаго  матеріала,  нежели  воздухъ  теплый. 
Для  приведенія  въ  извѣстность  такой  разности 
въ  дѣйствіи  воздуха  холоднаго  и  нагрѣтаго  имѣет- 
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ся  Формула,  а  именно  —  г — ---  для  Рео- 

1  ■'  I  и.  О., 001 688 

і 

мюрова  термометра  и  ()0о375  для  термо¬ 

метра  стоградуснаго.  Здѣсь  и  означаетъ  чис¬ 
ло  градусовъ  выше  или  ниже  О,  а  числа  0,004688 
и  0,003  75  означаютъ  величину,  на  которую  воз¬ 
духъ  увеличивается,  или  уменьшается  въ  своемъ 
объемѣ  на  каждый  градусъ  Г».,  или  С.  термо¬ 
метра  выше  или  ниже  О.  И  гакъ  если  бы  тре¬ 
бовалось  узнать  силу  466  куб.  Фут.  втекаю¬ 
щаго  воздуха  лѣтомъ  при  20°  Рі  и  зимою 
при — 20°  В;  тогда  въ  первомъ  случаѣ  слѣдуетъ 

і 

означенное  количество  умножить  на — ѵ - , 

•/  1 -{-20.0,0046 8 8 

а  во  второмъ  на  - - .  Изъ  этого  выхо- 

1  1  —  20.0,007688 


днгъ,  что  лѣтомъ  при  +  20°  В,  466  х~і - - - 

н  ’  1  1  ’  ѵ  ^  I -{-20.0,00468 8 

~  466  X  0,014  425,  024  куб.  футамъ,  т.  е. 

что  лѣтомъ  при  -|~  20°  В,  466  куб.  Фут.  возду¬ 
ха  содержатъ  въ  себѣ  кислорода  столько,  сколь¬ 
ко  содержитъ  въ  себѣ  425,024  куб.  Фут.  возду¬ 
ха  атмосферной  густоты  при  О;  или  другими 
словами:  что  сожигателыюо  дѣйствіе  466  куб. 
Фут.  воздуха,  нагрѣтаго  до  -}-  20°  В,  равняется 
дѣйствію  425,024  куб.  фут.  Зимою  же  при  — 


20°  В  466  X- 


466  X  1,104  — 


1  —  20.0,004688 

514,464  куб.  фут.,  т.  е,  что  зимою  при  —  20°  В. 
означенные  466  куб.  Фут.  воздуха  содержатъ 
въ  себѣ  кислорода  столько,  сколько  содержатъ 
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его  514,464  куб.  фут.  воздуха  въ  0°  К.  Изъ 
етого  видно,  что  при  высотѣ  ртути  въ  духомѣ¬ 
рѣ  въ  6  дюймовъ  и  при  діаметрѣ  сопла  въ  1,5 
дюйма,  въ  печь  будетъ  втекать  кислорода:  зи¬ 
мою  при  —  20°  К  каждую  минуту  болѣе  неже¬ 
ли  лѣтомъ  при  -|-  20°  В.  столько ,  сколько  за¬ 
ключается  его,  въ  88,54  куб.  Футахъ  воздуха  ат¬ 
мосферной  густоты  ,  слѣдовательно  и  угля  бу¬ 
детъ  сожигаться  зимою  въ  той  же  пропорціи 
болѣе,  нежели  лѣтомъ.  Итакъ  если  мы  хотимъ, 
чтобы  печь  дѣйствовала  зимою  при  —  20°  К 
точно  такъ  же,  какъ  она  дѣйствуетъ  лѣтомъ  при 

20°  К;  то  мы  должны  устанавливать  дутье 
такъ,  чтобы  истинное  количество  воздуха  атмос¬ 
ферной  густоты,  втекающаго  въ  печь,  было  все¬ 
гда  одинаково.  Если,  напримѣръ,  при  вышеозна¬ 
ченныхъ  обстоятельствахъ  лѣтомъ  при  Т 
20°  К  втекаетъ  его  466  куб.  фут.,  то  зимою 
мы  должны  будемъ,  при  той  же  высотѣ  духомѣ¬ 
ра,  поставить  сопло  меньшаго  діаметра,  и  на¬ 
оборотъ,  если  мы  хотимъ  лѣтомъ  вести  печь  такъ, 
какъ  она  идетъ  зимою,  то  должны  будемъ  у  не 
'  дичить  діаметръ  сопла  на  столько,  чтобы  при 
извѣстной  скорости  воздуха,  количество  его  рав¬ 
нялось  бы  количеству  воздуха,  втекающаго  зи¬ 
мою. 

Но,  кромѣ  температуры,  на  количество  воз¬ 
духа  имѣетъ  также  вліяніе  и  барометрическое 
его  состояніе.  Найденное  вышеозначенными  вы- 
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числеиіями  количество  воздуха  можетъ  имѣть 
мѣсто  только  тогда,  когда  барометръ  показыва¬ 
етъ  29  Росс.  дюйм,  или  28  Парижскихъ  дюйм. 
Всякое  пониженіе  барометра,  означая  меньшую 
плотность  воздуха,  будет(ь  измѣнять  и  его  дѣй¬ 
ствіе,  т.  е.  будетъ  измѣнять  количество  кислоро-  . 
да,  въ  извѣстномъ  объемѣ  воздуха  заключеннаго . 
Чтобы  опредѣлить  это  измѣненіе,  то  стоитъ 
только  послать  пропорцію:  если  при  29  дюйм, 
барометрич.  высоты,  воздуха  втекаетъ  столько 
то,  то  сколько  его  будетъ  втекать  при  какой  ли¬ 
бо  другой  высотѣбарометра.  Если,  напримѣръ, 
требуется  узнать,  какое  дѣйствіе  будутъ  имѣть 
означенные  466  куб.  фут.  воздуха  при  стояніи 
барометра  въ  24  дюйм.,  то  пославъ  пропорцію 
29:  24  —  466:  X,  найдемъ  что  X  =  385  куб. 
футамъ,  т.  е.  что  тогда  въ  466  куб.  Фут.  воздуха 
заключается  кислорода  столько,  сколько  содер¬ 
жатъ  его  385  куб.  фут.  воздуха  обыкновенной 
атмосферной  густоты;  слѣдовательно  и  дѣйствіе 
сихъ  466  куб.  Фут.  воздуха  будетъ  равно  дѣй¬ 
ствію  только  385  куб.  Фут.  воздуха,  вдуваемаго 
при  обыкновенномъ  стояніи  барометра. 

Наконецъ  воздухъ,  выходя  изъ  сопла,  нре- 
терпеваѣтъ  еще  нѣкоторую  потерю,  происходя¬ 
щую  отъ  тренія  о  края  самаго  отверстія.  КоеФ- 
Фпціентъ  этой  потери,  по  опытамъ  Добюиссона, 
равняется  0,95.  На  эту  величину  слѣдуетъ  по¬ 
множить  найденное  количество  воздуха,  чтобы 
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получить  истинное  число  кубическихъ  чутокъ 
воздуха,  втекающаго  дѣйствительно  въ  печь. 

Для  большаго  облегченія  прилагаются  здѣсь 
таблицы,  по  которымъ  безъ  продолжительныхъ 
вычисленій  можно  опредѣлять  количество  воз¬ 
духа,  втекающаго  въ  печь  при  разныхъ  обсто¬ 
ятельствахъ. 

Таблица  А  показываетъ  скорость  вытекаю¬ 
щаго  изъ  сопла  воздуха  въ  одну  минуту,  при 
различныхъ  высотахъ  ртути  въ  духомѣрѣ.  Кро¬ 
мѣ  того  она  показываетъ  относительные  объе¬ 
мы  п  густоты  того  воздуха,  соотвѣтствующія 
состоянію  духомѣра.  Таблица  В  показываетъ 
площади  сополышхъ  отверстій,  выраженныя  въ 
квадратныхъ  Футахъ  ,  соотвѣтствующія  различ- 
ч  рымъ  діаметрамъ  означенныхъ  отверстій.  Таб¬ 
лица  С.  показываетъ  число  градусовъ  Реомю- 
рова  термометра  выше  и  ниже  нуля  и  соотвѣт¬ 
ствующія  тому  коеФФііціеиты  разшпреніл  и  сжа- 

.  і 

тія  воздуха,  выведенные  изъ  Формулы  лоо468ц, 

на  которые  должно  помножать  найденное  коли¬ 
чество  воздуха  атмосферной  густоты,  чтобы  по¬ 
лучить  истинное  количество  воздуха  при  извѣст¬ 
ной  какой-либо  температурѣ.  Далѣе  слѣдуетъ 
40  таблицъ,  показывающихъ  число  кубическихъ 
Футовъ  воздуха  атмосферной  густоты,  вытека 
ющаго  изъ  сопла  въ  одну  минуту,  при  разлнч-' 
ныхъ  высотахъ  ртутнаго  столба  въ  духомѣрѣ  и 
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при  различныхъ  діаметрахъ  сопольныхъ  отверстій. 

Для  большей  ясности  предлагаются  здѣсь 
примѣры  ,  изъ  которыхъ  можно  видѣть,  какимъ 
образомъ  должно  употреблять  всѣ  сіи  таблицы 
при  разныхъ  случаяхъ. 

1.  Требуется  узнать ,  какое  колтество 
воздуха  будешь  втекать  вь  песъ,  когда  высо¬ 
та  ртути  вь  духомгьріъ  будетъ  равна  3‘  дюй- . 
мамъ,  діаметръ  сопла.  2  дюймамъ,  температу¬ 
ра  воздуха  15°  Я,  а  высота  барометра 
21  дюймамъ. 

Изъ  таблицы  №  14  видно,  что  при  высотѣ 
ртути  въ  31  дюйм,  и  при  діаметрѣ  сопла  въ  2 
дюйма,  ежеминутно  вытекаетъ  изъ  сопла  воз* 
духа  атмосферной  густоты  630,498  кубич.  Фу¬ 
товъ.  Далѣе  изъ  таблицы  С  видно ,  что  при  + 
15° К,  коеФФііціеитъ  разширенія  воздуха  равенъ 
0,934.  Умноживъ  тогда  630,498  на  0,934,  най¬ 
демъ,  что  истинное  количество  воздуха  при  оз¬ 
наченной  температурѣ  будетъ  588,89  куб.  Фут. 
Если  же  бы  температура  была  напр. — 10°В., 
тогда  число  630,498  слѣдовало  бы  помножить 
на  означенное  въ  таблицѣ  0  число  1,049,  при 
чемъ  истинное  количество  воздуха  равнялось 
бы  661,39.  Но  такъ  какъ  барометръ  показыва¬ 
етъ  2Т,  то  пославъ  пропорцію  29:27^:588,  89:х, 
найдемъ,  что  X  =  548,  27  к.  ф.  въ  первомъ  слу 
чаѣ,  т.  е.  при,  температурѣ  |- 15° Рі,  а  второмъ,  т. 
е.  при  —  105  Рі,  будетъ  29:  24  ~  661,  39  :  X, 
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при  чемъ  X  —  547,  35.  Умноживъ  наконецъ 
полученныя  числа  на  0,95,  т.  е.  на  коеФФиціентъ 
потери  воздуха  при  выходѣ  изъ  сопла,  получимъ 
548,  27X0,  95  =  520,80,  пли  547,  55X0,  95  = 
519,  98  куб.  Фут. 

2)  Требуется  узнать,  какого  діаметра  соп  - 
ло  поставитъ  въ  пегъ ,  гтобы  пропускать  еже¬ 
минутно  1000  кубиг.  фут .  воздуха  атмос¬ 
ферной  густоты ,  при  давленіи  ртутнаго 
столба  въ  духоміъргь  въ  4  дюйма  (или  при  ско¬ 
рости  воздуха  въ  27175  фут.  въ  минуту ); 
тогда,  когда  барометръ  показываетъ  26  дюй¬ 
мовъ,  а  температура  воздуха  -  {-  25°  В? 

Для  этого  сперва  нужно  прибавить  къ  1000 
куб.  Футамъ  то  количество  воздуха ,  которое 
теряется  при  выходѣ  его  изъ  хопла*  а  потому 

1,000  '  . 

=  1052,6  куб.  Фут.  — Потомъ  нужно  узнать, 

какое  число  кубическихъ  Футовъ  должно  про¬ 
пустить  чрезъ  сопло ,  чтобы  въ  нихъ  при  26 
дюйм,  барометр,  высоты  содержалось  1000  куб. 
Фут.  Для  ѳтого  слѣдуетъ  послать  обратно  туже 
пропорцію,  а  именно:  26:  29=  1052,6:  х,  откуда 
X  =  1174  куб.  Фут.  Потомъ  нужно  узнать, 
какой  объемъ  займутъ  сіи  1174  куб.  Фут.  воз¬ 
духа  при  температурѣ  +  25°  К.  Для  ѳтого  чи¬ 
сло  1174  должно  раздѣлить  на  число  0,894,  со¬ 
отвѣтствующее  въ  таблицѣ  С  означеннымъ 

-)-  25°  В.  И  такъ  =  1313  куб.  Фут.  Теперь 
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остается  пріискать,  какой  нужно  поставить  ді- 
аметръ  сопла,  чтобы  означенныя  1313  куб.  фут. 
воздуха  пропустить  со  скоростію  21115  Фут.  въ 
минуту,  т.  е.  при  стояніи  ртути  въ  духомѣрѣ 
4  дюйм.  Для  итого  должно  обратиться  къ  таб¬ 
лицѣ  №  16  и  въ  ней  искать  въ  столбцѣ ,  гдѣ 
показано  количество  воздуха,  такое  число,  кото¬ 
рое  бы  всего  ближе  подходило  къ  1313.  Это 
число  и  будетъ  1294,314;  а  противъ  этого  чис¬ 
ла  стоитъ  число  2,8  дюйм. ,  изъ  чего  и  слѣду¬ 
етъ,  что  при  вышеизложенныхъ  обстоятельст¬ 
вахъ  нужно  имѣть  діаметръ  сопла  немного  бо¬ 
лѣе  2,8  дюйм,  и  гораздо  менѣе  2,9  дюйм.,  что 
бы  ежеминутно  втекало  въ  печь  1000  куб.  фут. 
воздуха  атмосферной  густоты. 


Горн.  Жури.  Кн.  XI.  1837. 
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ТАБЛИЦА  А. 

Показывающая  скорость  вытекающаго  изъ  соп¬ 
ла  воздуха  въ  одну  минуту  времени  ,  соотвѣт¬ 
ствующую  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  духомѣ¬ 
рѣ  ,  равнымъ  образомъ  относительныя  густоту 
и  объемъ  того  воздуха. 


Высо¬ 
та  рту¬ 
ти  въ 
лухо 
мвръ. 

Скорость 
воздуха  въ 
одну  ми¬ 
нуту. 

Р 

— -  ИЛИ  от- 

р+р 

носитель- 
н ьш  объем ъ 
сжатаго  воз¬ 
духа. 

Р  -}“р 

— или  от¬ 
носитель¬ 
ная  густота 
сжатаго  воз 
духа. 

дюйм 

футы. 

I 

4 

7236 

0,992 

1,008 

1 

2 

10188 

0,983 

1,017 

г 

4 

12427 

0,975 

1,025 

1 

14205 

0,967 

1,034 

ч 

15844 

0,960 

1,042 

ч 

17297 

0,952 

1,050 

ч 

18615 

0,944 

1,059 

2 

19776 

0,937 

1,067 

2} 

20970 

0,930 

1,076 

п 

21910 

0,923 

1,083 

2| 

22953 

0,915 

1,092 

г* 

О 

23890 

0,908 

1,101 

Ч 

24791  • 

0,902 

1,109 

Ч 

25634 

0,895 

1,118 

26350 

0,888 

1,126 

4 

27175 

0,882 

1,134 

ч 

27907 

0,875 

1,143 

ч 

28624 

0,869 

1,151 

ч 

29541 

0,862 

1,160 

5 

'29958 

0,856 

1,168 

ч 

30561 

0,850 

1,176 
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Высо¬ 
та  рту¬ 
ти  ііъ 
духо 
мъріз. 

Скорость 
воздуха  въ 
одну  миму 
ту. 

Р 

0  ,  или  от- 
Р+р 

нооитель- 
иый  об  ьемь 
сжатаго  во.» 
Духа. 

Р+Р 

-р~-  или  от- 

нослтель- 
ная  густота 
сжатаго 
воздуха. 

ДЮЙМ. 

футы. 

ч 

31150 

0,844 

1,185 

ч 

31769 

0,838 

1,193 

6 

32341 

0,832 

1,201 

Ч 

32969 

0,827 

1,210 

Ц 

33449 

0,821 

1,218 

6І 

33966 

0,815 

1,227 

і 

34458 

0,810 

1,235 

ч 

34943 

0,804 

1,243 

ч 

35435 

0,799 

1,252 

ч 

35889 

0,793 

1,260 

8 

36326 

0,788 

1,269 

8І 

36803 

0,783 

1,277 

81 

51215 

0,778 

1,285 

8* 

51611 

0,772 

1,294 

9 

38056 

0,768 

1,302 

9І 

38459 

0,763 

1,311 

9| 

38852 

0/758 

1,319 

9* 

38956 

0,753 

1,327 

1С 

39334 

0,749 

1,336 

216 


і  ТАБЛИЦА  В 

Показывающая  діаметры  соподъ  и  соотвѣтствую¬ 
щія  тому  площади  сопельныхъ  отверстіи. 


1 

Діа- 

шугръ 

соп.іа. 

Площадь 
сонольна - 
го  отпер- 
С'ГІЯ. 

Діа- 

метръ 

сопла. 

Площадь 
сопольна- 
го  отвер¬ 
стія. 

ДЮЙМ. 

квадратные 

Футы. 

ДЮЙМ. 

квадратные 

Футы. 

0,5 

о,ооі  ; 

3  I 

0,049 

0,6 

0,002 

3,1 

0,052 

,  0,1 

0,003 

3,2 

0,055  ‘  | 

!  0,8 

,  0,0034 

3,3 

0,059 

0,9 

0,0044 

3,4 

0,063 

1, 

0,0054 

3,5 

0,066 

1,1 

0,0066 

5,6 

0,011 

1,2 

0,0019 

3,1 

0,014 

1,3 

0,0092 

3,8 

0,018 

1,4 

0,0011 

3,9 

0,085 

1,5 

0,0012 

4 

0,081 

1,6 

0,0014 

4,1 

0,092 

1,1 

0,016 

4,2 

0,096 

1,8 

0,018 

4,3 

0,Ю1 

1,9 

0,020 

4,4 

0,105 

2, 

0,022 

4,5 

0,ІЮ 

2,1 

0,024 

4,6 

0,115 

2,2 

0,026 

4,1 

0,120 

2,3 

0,029 

4,8 

0,126 

2,4 

0,031 

4,9 

0,131  , 

і 

25 

0,034 

5 

0,136 

і 

2,6 

0,031 

1 

( 

2,1 

0,040 

, 

2,8 

0,042 

2,9 

0,046 
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ТАБЛИЦА  С. 


Показывающая  коеФФиціенты  разширеніл  иля 
сжатія  воздуха  соотвѣтственно  градусамъ  Рео- 
мюрова  термометра. 


граду¬ 

сы. 

коеФФИ- 

ціенты. 

градусы. 

КОСФФЛ- 

ціеиты. 

граду¬ 

сы. 

коеФФи¬ 

ціенты. 

4-  .5 

0,977 

4-170 

0,556 

ИЗО 

0,333 

10 

0,955 

-+180 

0,542 

-440 

0,327 

4-  15 

0,934 

4-190 

0,529 

-450 

0,322 

+  20 

0,914 

+  200 

0,516 

-460 

0,317 

+  25 

0,894 

4-210 

0,504 

-470 

0,312 

30 

0,877 

-+220 

0,492 

-480 

0,308 

— 35 

0,859 

4-230 

0,481 

-490 

0,303 

4-  40 

0,842 

+-240 

0,471 

-500 

0,299 

4-  45 

0,826 

4-250 

0,460 

-  5 

1,024 

+  50 

0,8іо 

4-260 

0,451 

-  10 

1,049 

4-  55 

0,795 

4-270 

0,441 

-  15 

1,076 

-і-  во 

0,78о 

4-280 

0,432 

-  20 

1,104 

4-  65 

0,766 

4-290 

0,423 

-  25 

1,133 

4-  70 

0,753 

4-300 

0,413 

-  30 

1,164 

4-  75 

0,740 

4-зю 

0,408 

-  35 

1,195 

+  80 

0,727 

4-320 

0,400 

-  40 

1,231 

85 

0,715 

4-330 

0,393 

4-  00 

0,703 

4-340 

0,386 

4-  95 

0,692 

+  3  50 

0,379 

+  100 

0,681 

4-360 

0,372 

-Нію 

0,660 

4-370 

0,566 

+  120 

0,640 

4-380 

0,360 

4-130 

0,621 

4-390 

0,354 

4-140 

0,604 

4-400 

0,348 

4-150 

0,587 

4-410 

0,342 

4-160 

0,571 

4-420 

0,337 
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ТАБЛИЦЫ, 

ПОКАЗЫВАЮЩІЯ  ЧИСЛО  КУБИЧЕСКИХЪ  ФУ 
ТОВЪ  ВОЗДУХА  АТМОСФЕРНОЙ  ГУСТОТЫ, 
ВЫТЕКАЮЩАГО  ВЪ  КАЖДУЮ  МИНУТУ  ИЗЪ 
СОПЛЪ,  ПРИ  РАЗЛИЧНЫХЪ  ИХЪ  ДІАМЕТРАХЪ 
И  РАЗЛИЧНЫХЪ  ВЫСОТАХЪ  РТУТИ  ВЪ  ДУ¬ 
ХОМѢРѢ. 


N 


V 


.  / 
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№  1. 


При  высотѣ  ртутнаго  столба  вь  *  дюйма  и  при  ско¬ 
рости  воздуха  7256  -і-ут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

І 

0,5 

1,294 

ГГ 

о 

351,401 

0,6 

14,118 

3,1 

319,283 

0,1 

24,199 

3,2 

401,164 

0,8 

32,093 

3,3 

430,339 

0,9 

32,381 

3,4 

459,515 

1 

39,381 

3,5 

481,391 

14 

48,140 

3,6 

511,866 

1,2 

51,623 

3,1 

539,149 

1,3 

61,104 

3,8 

516,211 

14 

80,233 

3,9 

605,393 

1,5 

81,521 

4 

634,568 

1,6 

102,114 

44 

611,039 

1,1 

116,102 

4,2 

100,214 

1,8 

131,290 

4,3 

136,684 

1,9 

145,818 

4,4 

165,858 

2 

160,466 

4,5 

802,328 

2,1 

115,053 

4,6 

848,191 

2,2 

189,641. 

4,1 

815,361 

2,3 

211,533 

4,8 

919,031 

2,4 

226,111 

4,9 

955,501 

2,5 

241,992 

5 

991,910 

2,6 

269,814 

2,1 

291,166 

2,8 

306,344 

2,9 

335,519 

232 


№  2. 


Пря  высот*  ртутнаго  столба  въ  {  дюйма  и  при  ско¬ 
рости  воздуха  ІО <88  .тут.  въ  мипуту. 


Діаметръ 

сопла 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

|  Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

0.5 

10,361 

3 

507,689 

0,6 

20,122 

3,1 

538,772 

0,1 

31,084 

3,2 

569,855 

0,8 

35,228 

3,3 

611,299 

0,9 

45,589 

3,4 

і  652,743 

1 

55,950 

3',5 

683,826 

М 

68,384 

3,6 

745,992 

1,2 

81,853 

3,7 

766,714 

1,3 

95,323 

3,8 

808,158 

1,4 

1 13)973 

3,9 

859,963 

1,5 

124,334 

4 

901,407 

1,6 

145,057 

4,1 

952,212 

1,7 

165,779 

4,2 

994,656 

1,8 

186,502 

4,3 

1046,461 

1,9 

207,224 

4,4 

1087,905 

2 

227,942 

4,5 

1139,710 

2,1 

248,664 

4,6 

1191,515 

2,2 

269,386 

4,7 

1243,320 

2,3 

*  300,469 

4,8 

1305,486 

2,4 

321,191  . 

4,9 

1357,291 

2,5 

352,274 

5  ' 

1409,096 

2,6 

383,351 

2,1 

414,440 

2,8 

435,162 

2,9 

476,606 

283 


N°  3. 


При  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  2  дюйма  и  при  ско 
рости  воздуха  въ  1 24 21  -туг.  въ  минуту. 


Діамеірь 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

0  5 

12,738 

ГГ 

О 

624,182 

0,0 

2  5</і  1 5 

1  3,1 

662,376 

0,7 

38,213 

3,2 

700,590 

0,8 

43,308 

3,3. 

751,549 

0,9 

56,046 

3,4 

802,494 

1 

68,783 

3,5 

840,708 

1,1 

84,069 

3,6 

904,398 

1,2 

100,628 

3,7 

942,612 

1,3 

117,187 

3,8 

993,564 

1,4 

140,114 

3,9 

1057,254 

1,5 

152,852 

4 

11,08,206 

1,6 

178,327 

4,1 

1171,896 

1,1  1 

|  203,803 

4,2 

1222,548 

1,8 

229,278 

4,3 

1286,538 

1,9 

254,754 

4,4 

1337,490 

2 

280,236  ' 

4,5 

1401,180 

2,1 

305,712 

4,6 

1464,870 

2,2 

331,188 

4,7 

1528,560 

2,3 

369,402 

4,8 

1604,988 

2,4 

394,878 

4,9 

1668,678 

2,3 

433,092 

5 

1732,368 

2,6 

471,306 

2,1  ' 

509,502 

■  ' 

2,8 

534,996 

2,9 

585,940 

284 


№  4. 


ггри  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  і  дюймъ  и  при  ско 
рости  воздуха  въ  14205  Фут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

0,5 

14,688 

3 

719,712 

0,6 

29,376 

3,1 

703,776 

0,7 

44,064 

3,2 

807,840 

0,8 

49,939 

3,3 

866,592 

0,9 

64,627 

3,4 

925,344 

і 

79,315 

3,5 

969,408 

1,1 

96,941 

3,6 

1042,848 

1,2 

116,035 

3,7 

1086,912 

1,3  . 

135.129 

3,8 

1145,664 

1,4 

161,568 

3,9 

1219,004 

1,5 

176,256 

4 

1279,856 

1,6 

205,632 

4,1 

1351,296 

1,7 

235,010 

4,2 

1410,048 

1,8 

264,383 

4,3 

1483,488 

1,9 

293,759 

4,4 

1542,240 

2 

323,136 

4,5 

1615,680 

2,1 

352,512 

4,6 

1689,120 

2;  2 

381,888 

4,7 

1762,560 

2,5 

425,952 

4,8 

1850,688 

2,4 

455,328 

4,9 

1924,128 

.  2,5 

499,392 

5 

1997,568 

2,6 

543,456 

2,7 

587,520 

2,8 

616,896 

2,9 

676,648 

4 

285 


№  5. 


При  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  і{  дюйма  и  при  ско¬ 
рости  воздуха  въ  15844  Фут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха- 

Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Дюймы. 

Куоическіе  1 
Футы. 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

0,5 

16,510 

3 

I 

808,990 

0,6 

33,019 

3,1 

853,520 

0,1 

49,528 

3,2 

908,050 

0,8 

56,132 

3,3 

914,090 

0,9 

12,642 

3,4 

1040,130 

1 

89451 

3,5 

1089,660 

1Д 

108,943 

3,6 

1112,210 

1,2 

130,425 

3,1 

1215,140 

1,6 

151,881 

3,8 

1281,180 

М 

181,604 

3,9 

1310,330 

1,5 

198,113 

4 

!  1436,310 

1,6 

231,132 

4,1 

1518,920 

1,1 

1  264,151 

4,2 

І  1584,960 

1,8 

281,110 

4,3 

1661,510 

1,9 

330,189 

|  4,4 

1133,550 

2 

363,220 

!  4.5 

1816,100 

2,1 

396,240 

!  4,6 

1898,650 

2,2 

429,260 

■4,1 

;  1981,200 

2,3 

418,190 

4,8 

2080,260 

2,4 

511.810 

4,9 

2162,810 

2,5 

561,340 

5 

2245,360 

2,6 

610,310 

1 

■ 

2,1 

660,400 

. 

2,8 

693,320 

і! 

г. 

\ 

2,9 

!  159,460 

1 

1 

При  высоть  ртутнаго  столба  въ  і  *  дюйма  и  при  ско- 


рости 

воздуха  въ  112Э1  +ут.  въ 

минуту. 

Діаметръ 

Количество 

Діаметръ 

Количество 

сопла. 

воздуха. 

сопла. 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

•туты. 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

0*5 

18,162 

3. 

і 

889,938 

0,6 

56,324 

'  3,1 

944,424 

0,1 

54,486 

3,2 

998,910 

0,8 

61,150 

3.3 

1011,558 

0,9 

86,912 

5,4 

1144,206 

1. 

98.014 

3,5 

1198,692 

1,1 

119,866 

3,6 

і  1289,502 

1,2 

|  143,419 

3,1 

1343,988 

1,3 

161,089 

3,8 

1416,636 

1,4 

199,180 

3,9 

15о7,446 

1,5 

211,942 

4. 

1580,094 

1,6 

254,266 

4,1 

1610,904 

1Л 

290,590 

4.2 

1143,552 

1,8 

326,913 

4,3 

1834,362 

1,9 

362,231 

4,4 

1901,010 

2. 

399,064 

4,5 

1991,820 

2,1 

435,338 

4,6 

2088,630 

2,2 

461,212 

4,1 

2119,440 

2;5 

526,698 

4,8 

2288,412 

2,4 

565,022 

4,9 

2319,282 

2,5 

6 11,508 

5. 

2410,032 

2,6 

611,994 

2,1 

126,480 

2,8 

162,804  ; 

1 

1  1 

2,9 

835,452  1 

1  •  1 

| 

281 


№  1 

При  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  і|  дюйма  и  при  ско¬ 
рости  воздуха  18615  фут.  въ  минуту, 


Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

0,5 

19,114 

3,1 

1025,128 

0,6 

39,421 

3,2 

1084,210 

'  0,1  ' 

59,140 

3,3 

1163,126 

0,8 

61,025 

3,4 

1241,982 

0.9 

86,139 

3,5 

1301,124 

1, 

106,452 

3,6 

1399,694 

1.1 

130,108 

3,1 

1458,836 

1,2 

*  155,135 

1  3,8 

1531,692 

1,5 

181,362 

3,9 

1636,262 

1,4 

216,846 

4. 

1115,118 

1,5 

236,559 

4,1 

1818,688 

1,6 

215,986 

4,2 

1892,544 

1,1 

315,413 

4,3 

1991,114 

1,8 

354,859 

4,4 

2069,910 

1,9 

394,266 

4,5 

2168,540 

2. 

433,108 

4,6 

2261,110 

2,1 

413,136 

4,1 

2365,680 

2,2 

512,564 

4,8 

2483,964 

2,3 

511,106 

4,9 

2582,534 

2,4 

611,134 

5. 

2681,104 

2,5 

610,216 

2,6 

129,418 

2,1 

188,560 

2,8 

821,988 

і 

2,9 

906,844 

і 

3. 

965,986 

1 

■ 

288 


№  8. 


При  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  2  дюйма  и  при  ско 
ростп  воздуха  19*376  фут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

Дюймы. 

'  Кубическіе 
футы. 

0,5 

21,101 

3. 

і  1033,949 

0,6 

42,202 

з,і  : 

1  1097,252 

0,1 

63,302 

3,2 

1160,555 

0,8 

'71,742 

1244,959 

0,9 

92,844 

3,4 

1329,363 

1. 

113,945 

3,5  ! 

1  1392,666 

1,1 

139,267 

•  з’б 

1498,171 

1,2 

166,698 

3,7 

1561,474 

1,3 

194,129 

3,8 

1645,878 

1,4 

232,111 

3,9 

1751,385 

1,5 

1  253,2»  2 

4 

1835,787 

1,6 

295,414 

4,1 

1941,292 

1,1 

337,616 

4,2 

2025,696 

1,8  . 

379,818 

4,3 

2131,201 

1,9 

422,020 

і  4,4 

2215,605 

2. 

464,222- 

і  4,5 

2321,110 

2,1 

506,424 

4,6 

2426,615 

2,2 

548,626 

1  4,7 

2532,120 

2,3 

611,929 

4,8 

2658,726 

2,4 

654,131 

4,9 

2764,831 

2,5 

717,434 

5 

2869,736 

2,6 

780,737 

2,1 

|  844,040 

I 

2,8 

1  886,242 

2,9 

І  970,646 

1 

289 


№  9. 

При  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  2|  дюйма  и  при  ско¬ 
рости  воздуха  20970  *ут.  въ  минусу. 


|  Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла 

Количество  ! 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

«і*уты. 

Дюйшл. 

Кубическіе 

Футы 

0,5 

22,564 

3 

1105,636 

0,6 

45,121 

3,1 

1113,328 

0,1 

61,691 

3,2 

1241,020 

0,8 

16,111 

3,3 

1331,216  1 

0,9 

99,280 

3,4 

1421,532  I 

1, 

121,844 

3,5 

1489,224  ! 

1,1 

148,921 

3,6 

1602,044  | 

1,2 

118,213 

3,7 

1669,136  I 

1,3 

201,586 

3,8 

1159,992  і 

1/1 

248,201 

3,9 

1812,812 

1,5 

210,165 

4, 

1963,068 

1,6 

315,892 

4,1 

2015,888 

1/ 

361,020 

4,2 

2166,144  [ 

1,8 

.406,141 

4,3 

2218,964 

1,9 

451,214 

4,4 

2369,220 

2, 

496,408 

4,5 

2482,040  ! 

2,1 

541,536 

4,6 

2594,860 

2,2 

586,664 

4,1 

2101,680 

2,3 

654,986 

4,8 

2843,064 

2,4 

699,484 

4,9 

2955,884 

2,5 

161,116 

5. 

3068,104 

2,6 

834,868 

2,1 

902,560 

2,8 

941,688 

2,9 

1031,944 

Горн.  Журн.  Кн.  XI.  1837. 


9 


290 


№  10. 


При  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  2 дюйма  и  при  скс* 
ростя  воздуха  21970  *ут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

Количество 

Діаметръ 

Количество 

сопла. 

воздуха. 

сопла. 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

0,5 

23,640 

3,2 

1300,200 

0,6 

47,279 

3,3 

1394,760 

о, 7 

70,919 

3,4 

1480,320 

0,8 

80,375 

3,5 

1560,240 

0,9 

109,013 

3,6 

1678,440 

1, 

127,655 

3,7 

1749,360 

1,1 

156,022 

3,8 

1843,920 

1,2 

186,754 

3,9 

1962,120 

1,3 

217,485 

4, 

2056,680 

1,4 

260,037 

4,1 

2174,880 

1,5 

283,677 

4,2 

2269,440 

1,6 

330,956 

4,3 

2387,640 

і,7 

378,236 

4,4 

2482,200 

1,8 

425,515 

4,5 

2600,400 

1,9 

472,794 

4,6 

2718,600 

2, 

520,080 

4,7 

2836,800 

2,1 

567,340 

4,8 

2978,640 

2,3 

614,640 

4,9 

3096,840 

2,4 

685,560 

5. 

3215,040 

2,5 

732,840 

2,6 

803,760 

2,7 

874,680 

2,8 

945,600 

2,9 

992,880 

3, 

1158,360 

3,1 

1229,280 

1 

1 

291 


N“11; 


Пря  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  2|  дюйма  и  при  ско 
рости  воздуха  22953  Фут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла. 

Количество  ! 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

*  Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

0,5 

25,065 

г* 

о 

1228,185 

0,6 

50,129 

3,1 

1303,380 

0,7 

75,194 

3,2 

1378,575 

0.8 

85,220 

3,3 

1478,835 

0,9 

110,285 

3,4 

1579,095 

1 

135,349 

3,5 

1654,290 

М 

165,427 

3,6 

1779,615 

1,2 

177,011 

-3,7 

1854,810 

1,3 

230,595 

3,8 

1955,070 

1,4 

275,711 

3,9 

2080,395 

1,5 

300,776 

4 

2180,655 

1,6 

350,906 

4,1 

2305,980 

1,7 

401,039 

4,2 

2406,240 

1,8 

451,164 

4,3 

2531,565 

1,9 

501,294 

4,4 

2631,825 

2 

551,430 

4,5 

2757,150 

2,Т 

601,560 

4,6 

2882,475 

2,2 

651,690 

4,7 

3007,800 

2,3 

726,975 

4,8 

3158,190 

2,4 

777,015 

4,9 

3283,515 

2,5 

852,210 

5 

3408,840 

2,6 

927,405 

2,7 

1002,600 

і 

2,8 

1052,730 

і  2,9 

1152,990 

* 


292 


№  12. 

Прп  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  5  дюйма  и  при  ско 
рости  воздуха  25890  Фут.  въ  минуту,  . 


Діаметръ 

Количество 

Діаметръ 

Количество 

сопла. 

воздуха. 

сопла. 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

•туты. 

Дюйм  ы. 

Кубическіе 

ФУТЫ. 

0,5 

26,303 

3 

1288,847 

0,6 

52,606 

3,1 

1367,656 

0,7 

78,909 

3,2 

1446,665 

'  0,8 

89,430 

3,3 

1551,897 

0,9 

115,733 

3,4 

1657,089 

1 

142,036 

3,5 

1735,998 

1,1 

173,597 

3,6  < 

1867,513 

1,2 

207,793 

3,7 

1946,422 

1,3 

241  987 

3,8 

2051,634 

1,4 

289,332 

3,9 

2183,149 

!  1,5 

31 5,635 

4 

2288,361 

1  1,6 

368,241 

4,1 

2419,876 

|  1,7 

420,844 

4,2 

2525,088 

1,8 

473,452 

4,3 

2656,903 

1,9 

526,058 

4,4 

2761,815 

1  2 

578,666 

4,5 

2893,330 

!  2,1 

631,272 

4,6 

3024,845 

1  2,2 

683,878 

4,7 

3156,360 

1  2,3 

762,787 

4,8 

5314,178 

2,4 

815,593 

4,9 

3445,693 

2,5 

894,302 

5 

3577,208 

2,6 

973,211 

|  2,7 

1052,120 

2,8 

1 104,726 

|  2,9 

1209,988 

293 


№  13. 


При  высотѣ  ртутнаго  столба  ігь  5}  дюйма  и 
скорости  воздуха  247ЭІ  Фут.  въ  минуту. 


при 


Діаметръ 

Количество 

Діаметръ 

Количество 

сопла. 

воздуха. 

сопла 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

Футы. 

0,5 

27,495 

3 

1347,157 

0,6 

54,987 

3,1 

1429,636 

0,7 

82,480 

3,2 

1512,115 

0,8 

93,477 

3,3' 

1622,087 

0,9 

120,971 

3,4 

1732,059 

1 

148,464 

3,5 

1814,538 

1,1 

181,456 

3,6 

1952,003 

1,2 

217,197 

3,7 

2034,482 

1,3 

252,939 

3,8 

2144,454 

1,4 

302,427 

3,9 

2281,919 

1,5 

329,920 

4 

2391,891 

1,6 

384,907 

4,1 

2529,356 

'  1,7 

439,893 

4,2 

2639,328 

1,8 

494,880 

4,3 

2776,793 

1,9 

549,866 

4,4 

2886,765 

2 

604,846 

4,5 

3024,230 

2,1 

659,832 

4,6 

5161,695 

2,2 

719,818 

4,7 

3299,160 

2,3 

797,297 

4,8 

3464,118 

2,4 

852,283 

4,9 

3601,583 

2,5 

934,762 

5 

3739,048 

2,6 

1017,241 

2,7 

1099,720 

2,8 

1154,706 

2,9 

1264,678 

294 


№  14. 


При  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  3  дюйма  и  при  ско¬ 
рости  воздуха  25634  Фут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

0,5 

28,659 

3 

1404,291 

0,6 

57,318 

3,1 

1490,268 

0,7 

85,976 

3,2 

1576,245 

0,8 

97,440 

3,3 

1690,881 

0,9 

126,099 

.  3,4 

1805,517 

1 

154,758 

3,5 

1891,494 

14 

189,148 

3,6 

2034,786 

1,2 

226,365 

3,7 

2120,766 

1,3 

263,661 

3,8 

2235,402 

1,4 

315,247 

3,9 

2378,697 

1,5 

343,906 

4 

2493,333 

1,6 

401,223 

4,1 

2636,628 

М  . 

458,541 

4,2 

2751,264 

1,8 

516,159 

4,3 

2894,553 

1,9 

573,176 

4,4 

3009,195 

2 

630,498 

4,5 

3152,490 

2,1 

687,816 

4,6 

3295,785 

2,2 

745,134 

4,7 

3439,080 

2,3 

831,111 

4,8 

3611,034 

2,4 

888,429 

4,9 

3754,329 

2,5 

974,406 

5 

3897,624 

2,6 

1060,383 

2,1 

1146,360 

2,8 

1203,678 

2,9 

1318,314 

295 


N0  15. 


При  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  дюйма  и  при  ско¬ 
рости  воздуха  26350  Фут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

Количество 

Діаметръ 

Количество 

сопла. 

воздуха. 

сопла. 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Дюймы 

Кубическіе 

п 

футы. 

Футы. 

0*5 

29,670 

з, 

1453,830 

0,6 

59,340 

3,1 

1542,840 

0,7 

89,010 

3,2 

1631,850  ' 

0*8 

100,878 

3,3 

1750,530 

0,9 

130,548 

3,4 

1869,210 

1» 

160,219 

3,5 

1958,220 

м 

195,823 

3,6 

2106,570 

1,2 

234,494 

3,7 

2195,580 

1,3 

273,965 

3,8 

2314,260 

1Л 

326,371 

3,9 

2462,610 

1,5 

356,041 

4, 

2581,290 

1,6 

415,381 

4Д 

2729,640 

1,1 

474,722 

4,2 

2848,320 

1,8 

534,062 

4,3 

2996,670 

1,9 

593,402 

4,4 

3115,350 

2, 

652,740 

4,5 

3263,700 

2,1 

712,080 

4,6 

3407,050 

2,2 

771,420 

4,7 

3550,400 

2,3 

860,430 

4,8 

3728,420 

2,4 

919,770 

4,9 

3886,770 

2,5 

1008,780 

,  5, 

4035,120 

2,6 

1097,790 

2,7 

1186,800 

2,8 

1246,140 

2,9 

1364,820 

296 


№  16. 


При  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  4  дюйма  п  при  ско¬ 
рости  воздуха  21175  *ут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

0,5 

30,817 

3 

1510,035 

0,6 

61,633 

3,1 

1602,484 

0,7 

92  449 

3,2 

1694,935 

0,8 

104*776 

3,3 

1818,203 

0,9 

135’592 

3,4 

1941,471 

1, 

166*409 

3,5 

1983,922 

1,1 

203*389 

3,6 

2186,007 

1,2 

243*450 

3,7 

2280,458 

1,3 

283*512 

3,8 

2 403,726 

1,4 

338,981 

3,9 

2557,811 

1,5 

369,797 

4 

2681,079 

1,6 

431,430 

4,1 

2835,164 

1,7 

493,063 

4,2 

2958,432 

1,8 

554,696 

4,3 

3112,517 

1,9 

616,329 

4,4 

3235,785 

2, 

677,974 

4,5 

3388,870 

2,1 

739,608 

4,6 

3538,955 

2,2 

801,242 

4,7 

3698,040 

2,3 

893,693 

4,8 

3882,942 

2,4 

955,327 

4,9 

4037,027 

2,5 

1047,778 

5 

4191,112 

2,6 

1140,229 

2,7 

1232,680 

2,8 

1294,314 

2,9 

1417,582 

.  291 


11. 


При  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  4  ^  дюйма  и  при  ско¬ 
рости  воздуха  21901  Фут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

сопла 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

0,5 

31,641 

5 

1550, ІоЗ 

0,6 

63,293 

3,1 

1645,644 

0,1 

94,940 

3,2 

1140,585 

0,8 

101,598 

3,3 

1860,113 

0,9 

139,245 

3,4 

1993,161 

1 

110,891 

3,5 

2о88,102 

1Д 

208,861 

3,6 

2246,931 

1,2 

250,008 

3,1 

2341,818 

1,3 

291,148 

3,8 

2468,460 

1,4 

348,112 

3,9 

2 626,101 

1,5 

319,159 

4 

2153,289 

1,6 

443,056 

4,1 

2911,524 

1,1 

506,345 

4,2 

3038,112 

1,8 

569,638 

4,3 

3196,341 

1,9 

632,931 

4,4 

3322,935 

2 

696,234 

4,5 

3481,110 

2,1 

159,528 

4,6 

3639,405 

2.2 

822,822 

4,1 

3191,640 

2,3 

911,163 

4,8 

3981,522 

2,4 

981,061 

4  9 

4145,151 

2,5 

1015,998 

5 

4303,992 

2,6 

1110,939 

2,1 

1265,880 

2,8 

1329,114 

2,9 

1455,162 

298 


№  18. 

При  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  4|  дюйма  и  при  ско- 
рости  воздуха  28624  фут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

Количество 

Діаметръ 

Количеств  о 

сопла. 

воздуха. 

сопла. 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

ауты. 

0,5 

32,946 

3 

1613,854 

0,6 

65,893 

3,1 

1113,192 

0,1 

98,839 

3,2 

1811,030 

0,8 

112,011 

3,3 

1943,814 

0,9 

144,963 

3,4 

2015,598 

1. 

111,910 

3,5 

2114,436 

1,1 

211,445 

3,6 

2339,166 

1,2 

260,215 

3,1 

2438,004 

1,3 

303,105 

3,8 

2569,188 

м 

362,409 

3,9 

2134,518 

1,5 

395,355 

4 

2866,302 

1,6 

461,241 

4,1 

3031,032 

1,1 

521,140 

4,2 

3162,816 

1,8 

393,032 

4,3 

3321,546 

1,9 

658,925 

4,4 

3459,330 

2. 

124,812 

4,5 

3624,060 

2,1 

190,104 

4,6 

3188,190 

2,2 

856,596 

4,1 

3953,520 

2,3 

955,434 

4,8 

4151,196 

2,4 

1021,326 

4,9 

4265,926 

2,5 

1120,164 

5 

4480,636 

2,6 

1213,002 

2,1 

1311,840 

2,8 

1383,132 

2,9 

1515,016 

299 


№  19. 


При  высотѣ  ртутнаго  столба  вь  4|  дюйма  и  при  ско¬ 
рости  воздуха  въ  29541  фут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Дюймы* 

Кубическіе 

Футы. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

0  5 

34,268 

3 

1679,132 

0,6 

68,535 

3,1 

1781,986 

о,  7 

102,803 

3,2 

1884,740 

0,8 

116,510 

3,3 

2021,812 

0,9 

150,111 

3,4 

2158,884 

1 

185,045 

3,5 

2261,688 

1,1 

226,166 

3,6 

2433,028 

1,2 

271,714 

3,7 

2535,832 

1,3 

315,262 

3,8 

2672,904 

М 

376,943 

3,9 

2844,244 

1,5 

411,211 

4 

2981,316 

1,6 

479,746 

4,1 

3152,656 

1,1 

548,281 

4,2 

3289,728 

1,8 

616,816 

4,3 

3461,068 

1,9 

685,351 

4,4 

3598,140 

2 

753,896 

4,5 

3769,480 

2,1 

823,432 

4,6 

3940,820 

2,2 

890,968 

4,7 

4112,160 

2,3 

993,772 

4,8 

4317,768 

2,4 

1062,308 

4,9 

4489,108 

2,5 

1165,112 

5 

4660,448 

2,6 

1267,916 

2,1 

1370,720 

2,8 

1439,256 

2,9 

1576,328 

300 


^  20. 

При  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  5  дюймовъ  и  при  ско 
рости  воздуха  въ  29958  «тут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

Дюймы. 

Кубическіе 

«туты. 

0,5 

34,991 

3 

1714,379 

0,6 

69,482 

34 

1819,532 

0,1 

104,973 

3,2 

1924,505 

0,8 

120,969 

3,3 

2064,469 

0,9 

П5,961 

3,4 

2204,433 

1 

195,924 

3,5 

2309,406 

1,і 

230,940 

3,6 

2484,361 

1,2 

276,429 

3,7 

2589,334 

1,3 

321,917 

3,8 

2729,298 

М 

384,900 

3,9 

2904,253 

1,5 

416,891 

4 

3044  217 

1,6 

509,873 

4,1 

32.19,172  ‘ 

1,1 

559,855 

4,2 

3359,136 

1,8 

629,837' 

4,3 

3534,091 

1,9 

699,814 

4,4 

3674,055 

2 

769,802 

4,5 

3849,010 

2,1 

833,784 

4,6 

4023,965 

2,2 

909,766 

4,7 

4198,920 

2,3 

1014,739 

.4,8 

4408,886 

2,4 

1084,721 

4,9 

4583,821 

2,5 

1189,694 

5 

4758,775 

2,6 

1294,667 

■ 

2,1 

1399,460 

2,8 

1469,442 

2,9 

1609,406 

1 

I 

30  і 


N0  21. 

При  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  5  *  дюймовъ  л  при  ско¬ 
рости  воздуха  въ  3050 і  Фут.  въ  минуту. 


V 

Діаметръ 

Количество 

Діаметръ 

Количество 

сопла. 

воздуха. 

сопла. 

воздуха. 

Дюймы. 

Куоическіе 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

Футы. 

0,5 

35,940 

3 

1561,060 

0,6 

51,830 

3,1 

1868,880 

0,5 

105,820 

3,2 

1956,500 

0,8 

122,196 

3,3 

2120,460 

0,9 

158,(36 

3,4 

2264,220 

1 

194,056 

3,5 

2352,040 

м 

235,204 

3,6 

2551,540 

1.2 

283,926 

3,5 

2659,560 

1,3 

330,648 

3,8 

2803,320 

М 

395,340 

3,9 

2983,020 

1,5 

431,280 

4 

3126,580 

1,6 

503,160 

4,1 

3306,480 

1,1 

555,040 

4,2 

3450,240 

1,8 

646,920 

4,3 

3629,940  5 

1,9 

518,800 

4,4 

3553,500  ' 

2 

590,680 

4,5 

3953,400 

2,1 

862,560 

4,6 

4233,100 

2,2 

'  934,440 

4,5 

4312,800 

2,3 

1042,260 

4,8 

4528,440 

2,4 

1 114,414 

4,9 

4505,140 

2,5 

1221,196 

5 

4885,840 

2,6 

1329,580 

2,1 

1435,600 

2,8 

1506,480 

2.9 

1653,240 

302 


№  22. 


При  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  5  А  дюймовъ  и  при  ско¬ 
рости  воздуха  въ  51150  Фут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

0,5 

36,913 

3. 

1808,737 

0,6 

73,826 

3,1 

1919,476 

0,1 

110,739 

3,2 

2030,115 

0,8 

125,504 

3,3 

2177,867 

0,9 

162,417 

3,4 

2325,519 

1. 

199,330 

3,5 

2 436,258 

М 

243,626 

3,6 

2620,823 

1,2 

291,613 

3,7 

2731,562 

1,3 

339,600 

3,8 

2879,114 

1,4 

406,013 

3,9 

3062,779 

1,5 

442,356 

4. 

3210,431 

1,6 

516,782 

4,1 

3395,996 

1,1 

590,608 

4,2 

3543,648 

1,8 

664,334 

4,3 

3728,213 

1,9 

738,260 

4,4 

3875,865 

2. 

812,086 

4,5 

4060,430 

2,1 

885,912 

4,6 

4244,995 

2,2 

959,738 

4,7 

‘  4529,560 

2,3 

1070,477 

4,8 

4651,038 

2,4 

1144,303 

4,9 

4835,603 

2,5 

1255,042 

5. 

5020,168 

2,6 

1365,781 

2,1 

1476,520 

2,8 

1550,346 

2,9 

1697,998 

■ 

При  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  5|  дюймовъ  и  при  ско¬ 
рости  воздуха  31769  фут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

0,5 

37,900 

тг 

О  . 

1857,100 

0,6 

75,800 

3,1 

1970,800 

0,7 

113,700 

3,2 

2084,500 

0,8 

128,860 

3,3 

2236,100 

0,9 

166,760 

3,4 

2387,700 

1, 

204,660 

3,5 

2501,400 

1,1 

250,140 

3,6 

2690,900 

1,2 

299,410 

3,7 

2804,600 

1,3 

348,680 

3,8 

2956,200 

1,4 

416,680 

3,9 

3145,700 

1,5 

45  ,800 

4. 

3297,300 

1,6 

530,600 

4,1 

3486,800 

1,1 

606,400 

4,2 

3638,400 

1,8 

682,200 

4,3 

3827,900 

1,9 

758,000 

4,4 

3979,500 

2. 

833,800 

4,5 

4169,000 

2,1 

909,600 

4,6 

4358,500 

2,2 

985,400 

4,7 

4548,000 

2,5 

1099,100 

4,8 

4775,400 

2,4 

1174,900 

4,9 

4964,900 

2,5 

1288,600 

5. 

5154,400 

2,6 

1402,300 

2,1 

1516,000 

2,8 

1591,800 

2,9 

1743,400  , 

304 


№  24. 

При  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  6  дюймовъ  и  при  ско¬ 
рости  воздуха  52542  тут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

0,5 

38,843 

3 

1903,301 

0,0 

11,686 

3,1 

2019,136 

0,1 

116,529 

3,2 

2136,255 

0,8 

132,066 

3,3 

2291,631 

0,9 

1 10,909 

3,4 

2441,109 

1 

209,742 

3,5 

2536,638 

1,1 

256,304 

3,6 

2151,853 

1,2 

306,860 

3,1 

2814,382 

1,3 

351,356 

3,8 

3020,154 

1,4 

421,213 

3,9 

3223,969 

1,5 

466,116 

4 

3519,341 

1,6 

543,802 

4,1 

3513,556 

Ы 

611,488 

4,2 

3188,928 

1,3 

690,114 

4,3 

3923,143 

1,9 

116,860 

4,4 

4018,505 

2 

854,546 

4,5 

4212,130 

2,1 

932,232 

4,6 

4466,935 

2,2 

1009,418 

4,7 

4661,160 

2,3 

1126,441 

4,8 

4894,218 

.  2,4 

1204,133 

4,9 

5088,433 

2,5 

1320,662 

5 

5282,648 

2,6 

1431,191 

.  2,1 

1553,120 

2,8 

1631.406 

2,9 

1186,118 

305 


N0  25. 


При  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  6^  дюймовъ  и  при  ско¬ 
рости  воздуха  32969  *ут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла 

Количество  | 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

Дюймы. 

Кубическіе  | 
футы 

0,5 

39,832 

3 

1954,108 

0,6 

19,184 

3,1 

2016,384 

0,1 

119,616 

3,2 

2196,260 

0,8 

135,633 

3,3 

2355,628 

0,9 

115,525 

3,4 

2513,196 

1, 

205,611 

3,5 

2632,812 

14 

263,281 

3,6 

2832,332  ! 

1,2 

315,141 

3,1 

2952,008 

1,3 

361,006 

3,8 

31|  1,516 

14 

438,812 

3,9 

3311,036  , 

14 

418,104 

4, 

3410,604  і 

1,6 

558,488 

4,1 

3610,064  ! 

14 

638,212 

4,2 

3829,632 

1,8 

118,056 

4,3 

4029,09 2 

1,9 

191,840 

4,4 

4188,860 

2, 

811,624 

4,5 

4388,120  1 

2,1 

951.408 

4,6 

4581,180 

2,2 

1031,192 

4,1 

4181,040 

2,3 

1156,868 

4,8 

5026,342 

2,4 

1236,652 

4,9 

5225,852 

2,5 

1356,328 

5. 

5425,312 

2,6 

1416,004 

2,1 

1595,680 

2,8 

1615,464 

2,9 

1835,032 

Горн.  Жури.  Жн.  XI.  1851.  10 
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№  26. 


При  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  6,^  дюймовъ  и  при  ско¬ 
рости  воздуха  33450  Фут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

сопла 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

0,5 

40,743 

3 

1996,407 

0,6 

81,486 

3,1 

2118,636 

0,7 

122,229 

3,2 

2240,865 

0,8 

138,526 

3,3 

2403,83  7 

0,9 

179,269 

3,4 

2566,809 

1 

220,012 

3,5 

2689,038 

1,1 

268,904 

3,6 

2892,753 

1,2 

321,870 

3,7 

3014,982 

1,3 

374,836 

3,8 

3177,954 

1,4 

448,173 

3,9 

3381,669 

1,5 

488,916 

4 

3544,641 

1,6 

570,402 

4,1 

3748,356 

1,1 

651,888 

4,2 

3911,328 

1,8 

733,374 

4,"3 

4(55,043 

1,9 

814,860 

4,4 

4278,015 

2 

896,346 

4,5 

4481,730 

2,1 

977,832 

4,6 

4685,450 

2,2 

1059,318 

4,7 

4889,160 

2,3 

1181,547 

4,8 

3133,618 

2,4 

1263,033 

4,9 

5343,333 

2,5 

1385,262 

5 

5541,048 

2,6 

1507,491 

2,1 

1629,720 

- 

2,8 

1711,206 

2,9 

1874,178 

4 

*■ 

501 

\  і»  ( 

N°  27 


При  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  6^  дюймовъ  и  при  ско 
рости  воздуха  35967  фут.  въ  минуту* 


Діаметръ 

Количество 

Діаметръ 

1 

Количество 

сопла. 

воздуха. 

сопла. 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

0,5 

41,582 

5 

2037,518 

0,6 

83,164 

3,1 

2162,264 

0,7 

124,746 

3,2 

2287,010 

0,8 

141,379 

3,3 

2452,338 

0,9 

182,961 

3,4 

2619,666 

1 

224,543 

3,5 

2744,412 

М 

274,441 

3,6 

2952,322 

1,2 

328,498 

3,7 

3077,068 

1,3 

387,554 

3,8 

3243,396 

1,4 

457,348 

3,9 

3451,306 

1,5 

498,984 

4 

3617,574 

1,6 

582,148 

4,1 

,  3825,544 

1,7 

665,312 

4,2 

3991,872 

1,8 

748,476 

4,3 

4199,782 

1,9 

831,640 

4,4 

4366,110 

2 

914,804 

4,5 

4574,020 

2,Т 

997,968 

4,6 

4771,930 

2,2 

1081,132 

4,7' 

4989,840 

2,3 

1205,878 

4,8 

5239,332 

2,4 

1289,042 

4,9 

5447,242 

2,5 

1413,788 

5 

4655,152 

2,6 

1538,534 

2,7 

1663,280 

2,8 

1749,444 

2,9 

1912,772 

★ 
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N°  28. 

Прп  высотъ  ртутнаго  столба  въ  1  дюймовъ  и  при  с  ко- 
рости  воздуха  34459  фут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

0,5 

42,551 

3 

2085,293 

0,6 

85,1 14 

3,1 

2212,964 

0,1 

121,611 

3,2 

2340,635 

0,8 

144,694 

0,0 

2510,865 

0,9 

181,251 

3,4 

2681,091 

1 

1  229,188 

3,5 

2808,162 

1,1 

280,816 

3,6 

3021,541 

1,2 

336,200 

3,1 

3149,218 

1,3 

391,524 

3,8 

3319,446 

1,4 

468,121 

3,9 

3532,231 

1,5 

510,684 

4 

3102,459 

1,6 

595,198 

4,1 

3915,244 

1,1 

680,912 

4,2 

4085,412 

1,8 

166,026 

4,5 

4298,251 

1,9 

851,140 

4,4 

4408,485 

2 

936,254 

4,5 

4681,210 

'І  2,1 

1021,368 

4,6 

4894,055 

2,2 

1106,482 

4,1 

5106,840 

У  2,3 

1234,153 

4,8 

5362,182 

2,4 

1319,261 

4,9 

5514,961 

2,5 

1446,938 

5 

5181,152 

2,6 

1514,609 

2,1 

1102,280 

2,8 

1181,394 

2,9 

1951,622 

і 
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№  29. 


При  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  4  ^  дюймовъ  и  при  ско- 
рости  воздуха  54944  Фут.  въ  минуту. 


Дпметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

*  о  і 

Дюймы, 

Кубическіе 

футы. 

Дюййы. 

Кубическіе 

Футы. 

0,5 

43,435 

3 

2 128,315 

0,6 

86,840 

3,1 

2258,620 

0,4 

.  130,305 

3,2 

2388,925 

0,8 

144,649 

3,3 

2562,665 

0,9 

191,1,14 

3,4 

2436,505 

1, 

234,549 

3,5 

2866,410 

.  1,1 

286,641 

3,6 

3083,885 

1,2 

343,134 

3,4 

3214,190 

1,3  ~ 

399,602 

3,8 

3384,930 

1,4 

444,485 

3,9 

3605,105 

1,5 

521,220 

4 

3448,845 

1,6 

608,090 

4,1 

3996,020 

1,1 

694,960 

4,2 

4169,460 

1,8 

481,830 

4,3 

4386,935 

1,9 

868,400 

4,4 

4560.645 

2, 

955,540 

4,5 

4444,850 

2,1 

1042,440 

4,6 

4995,025 

2,2 

1129,310 

4,4 

5212,200 

2,3 

1260,615, 

4,8- 

5442,810 

2,4 

1346,485 

4,9 

5689,985 

2,5 

1446,490 

5 

5904,160 

2,6 

1604,095 

2,1 

1434,400 

2,8 

1824,240 

2,9 

1998,010 

,  < 

310 


К»  30. 


При  высотѣ  ртутнаго  столба  ііь  дюймовъ  ипри  ско- 
рости  воздуха  35435  Фут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

0,5 

44,365 

3 

2173,885 

0,6 

88,230 

3,1 

2306,380 

0,1 

133,095 

3,2 

2440,075 

0,8 

150,841 

3,3 

2617,535 

0,9 

195,206 

3,4 

2794,995 

1 

239,571 

3,5 

2928,090 

1,1 

292,709 

3,6 

3149,915 

1,2 

350,483 

3,Т 

5283,010 

1,3 

408,158 

3,8 

3460,470 

1,4 

488,015 

3,9 

3682,295 

1,5 

532,380 

4 

3859,755 

1,6 

621,110 

4,1 

4081,580 

1,7 

709,890 

4,2 

4259,040 

1,8 

798,570 

4,3 

4480,865  - 

1,9 

887,300 

4,4 

4658,325 

2 

976,030 

4,5 

4880,150 

2,1 

1064,760 

4,6 

5101,975 

2,2 

1153,490 

4,7 

5323,800 

2,3 

1286,585 

4,8 

5589,990 

2,4 

1375,315 

4,9 

5811,815 

2,5 

1508,410 

5 

6033,640 

2,6 

1641,505 

2,1 

1774,600 

2,8 

1863,330 

2,9 

$040*790 
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№  31. 

При  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  дюймовъ  и  при 
скорости  воздуха  35890  Фут.  въ  минуту. 


Д'аметръ 

сочла. 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла 

Количество 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы 

Дюймы. 

кубическіе 

футы. 

0,5 

45,221 

3 

2215,829 

0,6 

90,442 

3,1 

2351,492 

0,7 

135,663 

3,2 

2487,155 

0,8 

153,751 

3,3 

2668,099 

0,9 

198,972 

3,4 

2848,923 

1 

244,193 

3,5 

2984,586 

1,1 

298,459 

3,6 

3210,691 

1,2 

357,246 

3,7 

3346,354 

1,3 

416,033 

3,8 

3527,238 

1,4 

497,431 

3,9 

3753,343 

1,5 

542,652 

4 

3934,227 

1,6 

633,094 

4,1 

4160,332 

1,7 

723,536 

4,2 

4341,216 

1,8 

813,978 

4,3 

456Т,321 

1,9 

904,420 

4,4 

4748,205 

2 

994,862 

4,5 

4974,310 

.2,1 

1085,304 

4,6 

5200,415 

2,2 

1175,746 

4,7 

5426,520 

2,3 

1311,409 

4,8 

5697,826 

2,4 

1401,851 

4,9 

5923,951 

2,5 

1537,514 

5 

6150,056 

2,6 

1673,177 

2,1 

1808,840 

2,8 

1899,282 

2,9 

2080,166 

312 


№  32 


При  высотѣ  ртутнаго  столбавь  8  дюймовъ  и  при  ско~ 
рости  воздуха  въ  ЗС326  Фут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

Количество 

Діаметръ 

Количество 

сопла. 

во  ідуха. 

сопла. 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

Футы. 

0,*5 

46,097 

3 

2258,753 

0,6 

92,194 

3,1 

2397,044 

0,1 

138,291 

3,2 

2535,335 

0,8 

156,736 

3,3 

2719,723 

0,9 

202,827 

3,4 

2904,111 

і 

248,924 

3,5 

3042,40 2 

м 

304,240 

3,6 

3272,887 

1,2 

364,166 

3,7 

3411,178 

1,3 

424,092 

3,8 

3595,566 

1,4 

507,067 

3,9 

3826,051 

1,5 

553,164 

4  - 

4010,459 

1,6 

645,358 

4,1 

4240,924 

І,1 

737,552 

4,2 

4425,312 

1,8 

829,746 

4,3 

4655,797 

1,9 

921,940 

4,4 

4840,185 

2 

1014,134 

4,5 

5070. 670 

2,1 

1106,328 

4,6 

5301,155 

2,2 

1198,522 

4,7 

5531,640 

2,3 

1336,813 

4,8 

5808,222 

2,4 

1429,007 

4,9 

6038,707 

2,5 

1567,298 

5 

6269,132 

2,6 

1705,589 

2,1 

1843,880 

2,8 

1936,074 

2,9 

2120,462 

1 

к 

і 


V. 
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К»  33. 


При  высотѣ  ртутнаго  столба  вь  8]  дюймовъ  и  при  ско¬ 
рости  воздуха  36804  фуг.  въ  минуту. 


Діаметръ 

Количество 

Діаметръ 

Кбличество 

сопла. 

воздуха. 

сопла. 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

Футы. 

0,5 

47,000 

3,1 

2444,000 

0,6 

94,000 

3,2 

2585,000 

0,7 

141,000 

3,3 

2773,000 

0,8 

159,800  , 

3,4 

2961,000 

0,9 

206,800 

3,о 

3102,000 

1, 

253,80 

3,6 

3337,000 

1,1 

310,200 

.  3.7 

3478,000 

1,2 

371,300 

3,8 

3666,000 

1,3 

432,400 

3,9 

3901,000 

1,4 

517,000 

4, 

4089,900 

1,5 

564,000 

4,1 

4324,000 

1,6 

658,000 

4,2 

4512,000 

1,7 

752,000 

4,3 

4747,000  . 

1,8 

846,000 

4,4 

4935,000 

1,9 

940,000 

4,5 

5170,000 

2, 

1034,000 

4,6 

4405,000 

2,1 

1128,000 

4,7 

5640,000 

2,2 

1282,000 

4,8 

5922,000 

2,3 

1363,000 

4,9 

6157,000 

2,4 

1457,000 

5. 

6392,000 

2,5 

1598,000 

2,6 

1739,000 

2,7 

1880,000 

2,8 

1974,000 

4 

2.9 

2162,000 

3, 

3303,000 

> 

314 


№  34. 

При  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  дюймовъ  и  при  ско¬ 
рости  воздуха  въ  37216  +ут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

Дюймы. 

Кубическіе 

фѵты. 

0  5 

41,823 

3 

2343,321 

0,6 

95,646 

3,1 

2486,196 

0,1 

143,463 

3,2 

2630,265 

0,8 

162,592 

3,3 

2821,551 

0,9 

210,421 

3,4 

3012,849 

1 

258,244 

3,5 

3156,318 

Ы 

815,632 

3,6 

3395,433 

1,2 

311,802 

3,1 

3538,902 

1,3 

440,212 

3,8 

3730,194 

1>4 

526,053 

3,9 

3969,309 

1,5 

513,816 

4 

4160,601 

1)6 

669,522 

4,1 

4399,116 

1)1 

165,168 

4,2 

4591,008 

1)3 

860,814 

4,3 

4830,124 

1,9 

956,460 

4,4 

5021,415 

2 

1052,106 

4,5 

5260,053 

2,1 

1141,152 

4,6 

5499,168 

2,2 

1243,398 

4,1 

5138,160 

2,3 

1386,861 

4,8 

6025,698 

2,4 

1482,453 

4,9 

6264,813 

2,5 

1625,922 

5 

6503,928 

2,6 

1169,391 

2,1 

1912,920 

2,8 

2008,566 

2,9 

2199,858 

315 


N0  35. 


ПРИ  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  8 1  дюймовъ  и  при  ско¬ 
рости  воздуха  576(8  Фут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

Количество 

Діаметръ 

Количество 

сопла. 

воздуха. 

сопла. 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

футы. 

* 

0,5 

48,655 

3, 

2386,153 

0,6 

95,354 

3,1 

2531,204 

0,5 

146,031 

3,2 

2655,235 

0,8 

165,502 

3,3 

2851,945 

0,9 

214,159 

3,4 

3066,651 

1, 

262,856 

3,5 

3212,682 

м 

321,268 

3,6 

3456,065 

1,2 

384,548 

3,5 

3602,098 

1,3 

44Т, 828 

3,8 

3596,806 

1Л 

535,445 

3,9 

4040,191 

1,5 

584,124 

4, 

4234,890 

1,6 

681,458 

4,1 

4458,284 

1,1 

558,832 

4,2 

4652,992 

1,8 

856,186 

4,3 

4916,355 

1,9 

953,540 

4,4 

5Щ,085 

2, 

1050,894 

4,5 

5354,450 

2,1 

1168,248 

4,6 

5595,859 

2,2 

1265,60 2 

4,5 

5841,240 

2,3 

1411,633 

4,8 

6133,302 

2,4 

1508,985 

4,9 

6356,685 

2,5 

1655,018 

5, 

6620,052 

2,6 

1801,049 

2,5 

1945,080 

2,8 

2044,434 

2,9 

2339,145 

516 


Ко  зб. 

При  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  9  дюймовъ  и  при  ско- 
рости  воздуха  въ  38057  Фут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Дюймы. 

Куоическіе 

футы. 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

0,5 

49,551 

3 

2427,999 

0,6 

99,102 

3,1 

2576,652 

0,7 

148,653 

3,2 

2725,305 

0,8 

168, 443 

3,3 

2923,509 

0,9 

218,024 

3,4 

3121,713 

1 

267,575 

3,5 

3270,366 

1,1 

327,037 

3,6 

3518,121 

1,2 

391,452 

3,7 

3666,774 

1,3 

455,869 

3,8 

3864,978 

1,4 

545,06 1 

3,9 

4112,733 

1,5 

594,612 

4 

4310,937 

1,6 

691,734 

4,1 

4558,692  ? 

1,7 

792,816 

4,2 

4756,896 

1,8 

891,918 

4,3 

5004,651 

1,9 

991,020 

4,4 

5202,855 

2 

1090,122 

4,5 

5450,610 

2,1 

1189,224 

4,6 

5698,365 

2,2 

1288,326 

4,7 

5946,120 

2,3 

1436,979 

4,8 

6243,426 

2,4 

1536,081 

4,9 

6491,181 

2,5 

1684,734 

5 

6738,936 

2,6 

1833,387 

2,1 

1982,040 

2,8 

2081,142 

2,9 

2279,346 

і 

зп 

№  ЗІ. 


При  высот ё  ртутнаго  столба  въ  9 \  дюймовъ  и  при  ско¬ 
рости  воздуха  въ  38460  фут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

0,5 

50,421 

3. 

2470,609 

0,6 

100,842 

3,1 

2621,892 

0,7 

151,263 

3,2 

2778,155 

0,8 

П  1,431 

3,3 

2974,839 

0,9 

221,852 

3,4 

3176,523 

1. 

212, 273 

3,5 

3327,786 

1,1 

332,779 

3,6 

3579,891 

1,2 

398,326 

3,7 

3731,154 

1,3 

463,873 

3,8 

3932,838 

1,4 

554,631 

3,9 

4184,943 

1,5 

605,052 

4. 

4386,627  і 

1,6 

705,894 

4,1 

4638,732 

1Л 

806,736 

4,2 

4840,416 

1,8, 

907,578 

4,3 

5092,521 

1,9 

1008,420 

4,4 

5294,205 

2. 

1109,262 

4,5 

5546,310 

2,1 

1210,104 

4,6 

5798,415 

2,2 

1310,946 

4,7 

6050,520 

2,3 

1462,209 

4,8 

6353,046 

2,4 

1563,051 

4,9 

6605,151 

2,5 

1714,314 

5. 

6857,256 

2,6 

1865,577 

2,1 

2016,840 

2,8 

2117,682 

2,9 

2319,346 

) 
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N2  3$, 


При  высотѣ  ртутнаго  столба  въ 

ппгти  птяѵѵа  *ЯЯ^9  а 


‘отѣ  ртутнаго  столба  въ  9^  дюймовъ  и  п 
рости  воздуха  38852  Фут,  въ  минуту. 


Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

0,5 

51,404 

3. 

2518,796 

0,6' 

102,808 

3,1 

2673,008 

0,7 

154,212 

3,2 

2 827,220 

0,8 

114,114 

3,3 

3032,836 

0г9 

2 26,178 

3,4 

5238,452 

1, 

216,121 

3,5 

3392,664 

М 

339,266 

3,6 

3649,684 

1,2 

406,092 

3,7 

3803,896 

1,3 

472,917 

3,8 

4009,512 

1,4 

565,444 

3,9 

4266,532 

1,5 

616,848 

4. 

4472,148 

1,6 

1 19,656 

4,1 

4729,168 

1,7 

822,464 

4,2 

4934,784 

1,8 

925,278 

4,3 

5191,804 

1,9 

1028,080 

4,4 

5397,420 

2. 

1130,888 

4,5 

5654,440 

2,1 

1233,696 

4,6 

5911,460 

2,2 

1336,504 

4,7 

6168,480 

2,5 

1490,716 

4,8 

6476,904 

2,4 

1593,524 

4,9 

6733,924 

2,5 

1747,736 

5. 

6990,944 

2,6 

1901,948 

2,1 

2056,160 

2,8 

2158,968 

2,9 

2364,584 
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ТЯ°  39. 


При  высотѣ  ртутнаго  столба  въ  9|  дюймовъ  и  при  ско¬ 
рости  воздуха  58951  фут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

Количество 

Діаметръ 

Количество 

сопла. 

воздуха. 

сопла. 

воздуха.  | 

Дюймы. 

Кубическіе 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

Футы. 

0,5 

51,696 

3 

2533,104 

0,6 

ЮЗ, 392 

3,1 

2688,192 

о,т 

155,088 

3,2 

2843,280 

0.8 

П5,166 

3,3 

3050,064 

0,9 

221,462 

3,4  ' 

3256,848 

1. 

2 19,158 

3,5 

3411,936 

1,1 

341,193 

3,6 

3610,416 

1,2 

408,458 

3,1 

3823,504 

1,3 

415,603 

3,8 

4032,288 

1,4 

568,656 

3,9 

4290,168 

1,5 

620,352 

4 

4491,552 

1,6 

123,144 

4,1 

4156,032 

1,1 

821,136 

4,2 

5962,816 

1,8 

930,528 

4,3 

5221,296 

1,9 

1033,920 

4,4 

5428,080 

2. 

1131,312 

4,5 

5686,560 

2,1 

1240,104 

4,6 

5945,040 

2,2 

1344,096 

4,1 

6203,520 

2,3 

1499,184 

4,8 

6513,696 

2,4 

1602,516 

4,9 

6112,116 

2,5 

1151,664 

5 

1030,656 

2,6 

1912,152 

2,1 

2061,840 

2,8 

2111,232 

2,9 

2318,016 

1 

1 
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№  40. 

При  высотѣ  ртутнаго  столба|въ  10  дюймовъ  и  при  ско¬ 
рости  воздуха  39335  Фут.  въ  минуту. 


Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Діаметръ 

сопла. 

Количество 

воздуха. 

Дюймы. 

Кубическіе 

Футы. 

Дюймы. 

Кубическіе 

футы. 

0,5 

52,552 

3 

2575,048 

■і  0,6 

105,104 

3,1 

2732,701 

У  о,і 

157,656 

3,2' 

2890,360 

0,8 

178,677 

3,3 

3100,568 

0,9 

231,229 

3,4 

3310,776 

1 

285,781 

3,5 

3468,432 

1,1 

346,843 

3,6 

3731,192 

1,2 

415,161 

3,7 

3888,848 

1,3 

483,472 

3,8 

4099,056 

1,4 

578,072 

3,9 

4361,816 

1,5 

630,624 

4 

4572,024 

1,6 

735,728 

4,1 

4834,784 

1,1 

840,832 

4,2 

5044,992 

1,8 

945,936 

4,3 

5307,752 

1,9 

1051,040 

4,4 

5517,960 

2 

1156,144 

4,5 

5780,720 

2,1 

1261,248 

4,6 

6043,480 

2,2 

1366,352 

4,7 

6306,240 

2,3 

1524,008 

4,8 

6621,552 

2,4 

1629,112 

4,9 

6884,312 

2,5 

1786,768 

5 

7147,072 

2,6 

1944,424 

2,1 

2102,080 

2,3 

2207,184 

2,9 

2417,392 
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5. 

Вычисленіе  дѣйствія  воздуходувныхъ  машинъ. 


Вычислить  дѣйствіе  воздуходувной  машины 
и  имѣть  численное  выраженіе  нѣкоторыхъ  об¬ 
стоятельствъ,  касающихся  до  этого  рода  машинъ, 
весьма  важно  для  металлурга  5  а  потому ,  не 
входя  въ  подробныя  теоретическія  изслѣдыванія 
и  описаніе  разныхъ  родовъ  воздуходующихъ 
машинъ,  я  предлагаю  въ  этой  статьѣ  изложеніе 
главнѣйшихъ  способовъ  совершать  подобныя 
вычисленія. 

Бели  означимъ  чрезъ  Г  силу  машины,  дви¬ 
жущей  мѣха,  и  выраженную  числомъ  лошади¬ 
ныхъ  силъ ;  объемъ  воздуха  въ  Футахъ ,  до¬ 
ставляемаго  мѣхами  въ  і"  времени;  V  діаметръ 
воздухопроводной  трубы  въ  Футахъ?  X  длину 
трубы  въ  Футахъ?  А  діаметръ  сопла  въ  дробяхъ 
фута:  то  между  всѣми  этими  величинами  бу¬ 
детъ  слѣдующее  отношеніе,  выраженное  урав¬ 
неніемъ  (*). 


(*)  Выводъ  этого  уравненія  подробнымъ  образомъ 
изложенъ  въ  сочиненіи :  Тгаііе  А’  НуАгаиЩие  раг 
ІУ’ЛиЬиіноп  Ае  Ѵоівіпз^  ров,  515. 

Горн.  Шурн.  Жн.  XI-  1837. 
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(^+  “Ж  =  9«-Г. . (‘О 


въ  которомъ  а  означаетъ  отношеніе ,  сущест¬ 
вующее  между  силою  и  произведеннымъ  Дѣй¬ 
ствіемъ  движителя,  и  измѣняется  зависимо  отъ 
рода  машины,  употребленной  для  приведенія  въ 
движеніе  мѣховъ. 


Если  мѣха  будутъ  приводимы  въ  движеніе 
паровою  машиною,  то  «г:  0,5. 

Если  наливнымъ  колесомъ ,  дѣйствующимъ 
вѣсомъ  воды,  то  а—  0,24. 


Если  же  водяное  колесо  будетъ  дѣйствовать 
ударомъ,  то  а  — 0,14. 

Изъ  уравк.  і-го  выводятся  слѣдующія  Фор¬ 
мулы,  смотря  по  роду  вопроса. 


і-ое,  Если  по  даннымъ  Р,  X),  й,  X,  а  хотимъ 
опредѣлить  (>,  то  будемъ  имѣть  : 


<2=  18,5 


1 


0,305^ 


П5 


+■ 


4.2 


сі*  » 


(2). 


2-ое,  Если  хотимъ  опредѣлить  X)  по  даннымъ 
прочимъ  величинамъ,  то  получимъ  слѣдующую 
Формулу : 

5 _ 

0,305 Ь 

I)  ~  Г  11396!>а,5«^'  4,2  . (3) 

*  о*  7Г* 


Зе.  Если  же  хотимъ  опредѣлить  Р  по  дан¬ 
нымъ  прочимъ  величинамъ,  то  получимъ  слѣдую* 
щую  Формулу. 


А 
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/ 


(3*  ^0,000020303 Г.  ,  0,00027689^ 

75а  V  7^і  1  Т*  у  ’  *  * 


(4.) 


Относительно  всѣхъ  ѳтихъ  Формулъ  замѣ¬ 
тимъ,  что  такъ  какъ  высота  духомѣра  никогда 
не  бываетъ  искомою  величиною,  то  въ  уравне¬ 
ніяхъ  1,  2,  3  и  4  ѳта  величина  исключена  по¬ 
мощію  постояннаго  отношенія  существующаго 
между  количествомъ  воздуха,  діаметромъ  сопла 
и  высотою  духомѣра. 

Теперь  остается  показать  приложеніе  ѳ- 
тихъ  Формулъ  къ  примѣрамъ.  Численныя  вычи¬ 
сленія  можно  совершать  двоякимъ  образомъ:  по¬ 
мощію  обыкновенныхъ  ариѳметическихъ  дѣйст¬ 
віи,  или  посредствомъ  логариѳмовъ.  Въ  прило¬ 
женіи  же  къ  примѣру  3-м  Формулы  логариѳ¬ 
мовъ  избѣжать  нельзя;  ибо  должно  извлекать 
корень  5-ой  степени. 

Примѣръ  I  Требуется  опредѣлитъ  коли- 
гество  воздуха ,  доставляемое  воздуходувною 
машиною ,  приводимою  въ  движеніе  паровою 
машиною  въ  42  лош.  силы,  при  діаметрѣ  соп¬ 
ла  хх  0,31  фута ,  высотѣ  духомѣра  —  0,333 
.  .  фута  или  4  дюйма ,  длинѣ  воздухопро¬ 
водной  трубы  хх  311,5  футовъ  и  діаметрѣ  ея 
хх  0,98  фута  (*). 


(*)  Этотъ  пршіѣръ  взятъ  изъ  Французскаго  сочи¬ 
ненія  ;  потому  многія  данныя  имѣютъ  дробную 
величину. 
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Въ  втомъ  примѣрѣ  а  =  0,5,  ибо  движитель 
есть  паровая  машина. 

Г—  42. 
с і  =0,31. 

Х  =  311,5. 
ь—  0,98. 

(Вычисленіе  Фурмулы  2  ой) 

1-ый  Способъ. 


0=18, ЪѴ  і80х0>6-^4-а— 

*-  ’  Г  0,305X311,5  і_  4,2 

0,98 5  1  0,31* 

_  */  X  4* 

— 18,5  *0,3°5ХЗ**»6  1 

0,903931  1  0,00933631 

5  5 

—  13,5  V  "м  —  =  18,5 

'  Г  .6,0016  ,4,4  105,1  + 454,4. 

0,903931  1  0,00933531 

3 _ _ 

=  =  18, 5К 5,751  =  18,5  X  1,9  =  35,15 

—  15,35  кубигескихъ  футовъ  въ  і". 

2-ой  Способъ . 

10,505  1,4843998 

.  .  .  1511,5  .  3,4934581 

1,9777579 

—  5Ш  .  .  —510,98.  .  — 1,9561304 

.0,3051* .  3,0316375 

‘"г “ 

. .  Ю5,1. 

Ш  —  *  ’ 

І*.а . 


0, 6982408 
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— 4](1.  — 4ІО,ЗІ.  .  .  — 3,9664468 

. 3,6578025 


^-454,7  8 


659.87  знаменатель 

1^8° . .  2,25627251 

1-  Л  .  .  1.  0,5 . .  і  ,69897000 

Ь  Р  .  >  ],  42  .  1,62524929 

3,67749180  логариѳма»  числителя. 

—  1.  669,88  . — 2,7480950  логариѳмъ  знаменателя. 

0,8395968^ 

3  часть  .  . .  0,2764656 

].  18,6  .  1,2671717 

I.  ф  . Т,5436373~ 

<2  =  34,9653  =  35  куб.  футовъ  въ  і". 


Приложеніе  Формулы  3-й  къ  численному 
примѣру  не  представляетъ  никакого  затрудне¬ 
нія  и  совершается,  какъ  прежде  было  сказано, 
только  посредствомъ  логариѳмовъ;  но  притомъ 
какъ  втотъ  случай  никогда  почти  не  можетъ 
встрѣтиться,  то  я  и  не  привожу  примѣра  на 
этотъ  случай.  А  рѣшимъ  теперь  слѣдующій  во¬ 
просъ,  который  будетъ  обратный  предъиду- 
щему. 

Примѣръ  2-ой.  Требуется  опредѣлитъ,  ка¬ 
кой  силы  должна  быть  паровая  машина  для 
приведенія  цилиндриіескихъ  мѣховъ  въ  двиме • 
те,  когда  воздухопроводная  труба  будетъ 
длиною  зіі,5  футовъ,  діаметръ  ел  0,98  фу¬ 
та,  діаметръ  сопла  0.31  фута,  и  гтобъколи- 
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гество  воздуха,  доставляемой  машиною  въ  і" , 
было  35  кубигеск.  футовъ . 


а  — 

0,5 

ь  — 

311,5 

в  — 

0,98 

8.  = 

0,31 

35 

(Вычисленіе  Формулы  4-й). 
1-й  Способъ. 


р _  я$*  ^О.ООООЗОЗОЗ  ХЗ И»6  0.00027659^ _  853 


76X0, в  V  0,98 

>,оооозогоз  х  5  1 1 ,« 


0,00037639' 


0,903931 


1  0,00933321 


0,31  У 

)= 


67,6 


_  42876^0.000020303X311,6  ,  0  00027639^ 

Б 7,6  ^  0,903921  1  0,00923621/ 

=  1143.333  /^218-3-4.^4.5  _и  ооооа7689)  - 

'  Ч  0.903921  »  0.0093621  /  ~ 


—  1 143, 333...(0, 006996  -}-  1143,333... 

X  0,036923  =  42,2  или  погти  41  лошад.  силѣ. 


2-й  Способъ. 


10,000020305 .  6,3076602 

ІЬ  .  .  .  •  1311,5.  .  .  .  2,4934681 

3  8010183 

—  бШ  ....  —610,98.  -Л, 9661304 
,  О  ,€00020303  X  Ь  3^844887  9 

1  П*  . 


0,000020508  ХЬ 

ІЯ 


•0,006996 


10,00027659  . 4)441 5225 

—  АІСІ — ж . —  4І0,Б1 . — 3,9664468 

,0, 00027639  2,4760765 

1  СІ4  . 
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О  000*7 639 _ 

- ц4 - — - ••-|-0>02Ѳ9*7 

0,056925 

ІО  036923  .  .  .  2,6672970 

I.  75  ......  .  1,87б06І2в.  ЗІ^) . ЗІбб  ..  .  4,6322011 

Іа  .  І0;5  .  .  .  1,69897000  8.199501 1 

Т7Ь7403І66  . —  1,6710515 

I.  Г . .  .  1,6251698 

Г  —  42.2  или  погти  42  лош.  силъ. 

Разсматривая  общее  уравненіе  (і),  можно 
вывести  слѣдующее  заключеніе,  что  такъ  какъ  I) 
изображаетъ  діаметръ  воздухопроводной  трубы 
н  находится  въ  знаменателѣ,  то  увеличивая  его, 
начиная  отъ  1  Фута  и  т.  д.,  знаменатель  дроби 

^будетъ  быстро  увеличиваться,  а  слѣдователь* 

но  дробь  уменьшаться  вмѣстѣ  съ  величиною 
Р,  т.  е.  съ  силою,  потребною  для  приведенія  воз¬ 
духодувныхъ  машинъ  въ  движеніе;  что  означа¬ 
етъ:  гто  гѣмъ  болѣе  будемъ  дѣлать  діаметръ 
воздухопроводной  трубы  относительно  діа - 
метра  сопла,  при  тѣхъ  же  прогихъ  обсто¬ 
ятельствахъ  ,  тѣмъ  менѣе  потребно  будетъ 
силы  для  доставленія  извѣстнаго  колигества 
воздуха ;  такъ  что ,  при  нѣкоторыхъ  случаяхъ, 
чрезъ  прибавку  2  дюймовъ  въ  діаметрѣ  возду¬ 
хопроводной  трубы  можно  выиграть  въ  силѣ 
машины  около  16  лошадиныхъ  силъ,  при  достав¬ 
леніи  того  же  количества  воздуха,  чѣмъ  мож.- 
но  воспользоваться  въ  случаѣ  малосильности 
машины  и  сдѣлать  значительную  зкономичес- 
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кую  выгоду,  какъ  въ  силѣ,  такъ  и  въ  матеріалѣ. 
Это  уравненіе  имѣетъ  то  преимущество  предъ 
другими  Формулами,  что  помощію  его  можно 
рѣшать  всѣ  возможные  вопросы,  относящіеся 
къ  воздуходувнымъ  машинамъ;  нбо  въ  уравне¬ 
ніе  входятъ  пять  величинъ  Р,  Ь  />,  4,  изъ 
которыхъ  если  4  величины  будетъ  даны ,  то  ос¬ 
тальная  опредѣлится. 


IV. 


МОНЕТНОЕ  ДѢЛО. 


Записка  о  приготовленіи  штемпелей  для  монетъ 
п  медалей. 


(Псрев.  съ  Французскаго). 


Будучи  обязанъ,  по  порученію  одного  чле¬ 
на  Комитета  Мануфактуръ,  тщательно  разсмо¬ 
трѣть  все  то,  что  относится  къ  приготовленію 
монетъ,  и  особенно  къ  улучшенію  штемпелей, 
я  получилъ  слѣдующіе  результаты  моихъ  опы¬ 
товъ  и  наблюденій. 

Сталь,  служащая  для  дѣла  штемпелей,  какъ 
въ  Лондонскомъ  Монетномъ  Дворѣ,  такъ  и  въ 
частныхъ  медальныхъ  мастерскихъ,  самаго  луч- 
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шаго  качества ,  получаемая  обыкновенно  изъ 
Шведскихъ  рудъ. 

Сталь  эта  литая,  т.  е.  цементная,  разломан¬ 
ная  на  куски,  сплавленная  и  вылптая  въ  Формы. 

Опа  приготовляется  въ  Бирмингамѣ  п  Ше- 
фіільдѢ,  и  нзъ  этихъ  -  то  двухъ  мѣстъ  сталь  до¬ 
ставляется  медальерамъ  Монетнаго  Двора  и  Лон¬ 
донскимъ  граверамъ,  которые  уже  сами  приго¬ 
товляютъ  изъ  нея  штемпели.  Но  какъ  для  дѣла 
штемпелей  должно  устроивать  горнъ  и  прочія 
его  принадлежности,  потому-то  всѣ  граверы  по¬ 
купаютъ  ихъ  уже  готовые,  или  заказываютъ,  и 
только  съ  нѣкотораго  времени  Монетный  Дворъ 
началъ  приготовлять  собственные  штемпели. 

Подготовленные  штемпели  дѣлаются  въ  Бир¬ 
мингемѣ  и  Лондонѣ,  гдѣ  ихъ  можно  получить 
уже  совершенно  готовыми  обыкновенныхъ  раз- 
мѣровъ,  отъ  18  до  20  су  (1  р.  80  к.  или  2  р.) 
за  Фунтъ. 

Штемпели  необыкновенныхъ  размѣровъ  дол¬ 
жны  быть  заказываемы. 

Сталь  для  штемпелей  въ  Лондонѣ  стоитъ: 
отъ  1^  до  11  квад.  дюйм.  90  шилии.  за  цент. 

(108  руб.) 

до  4) 

ихъ  ъквад.  дюйма  100  шил.  за  цент.  (120  р.) 
3  до  4) 

Медальеры,  такъ  же  какъ  и  частные  рѣіцпки, 
одинаково  жалуются  на  худое  качество  стали 
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и  на  большое  затрудненіе  доставать  сталь  все¬ 
гда  одинаковаго  качества.  Они  жалуются  отча¬ 
сти  на  небреженіе  Фабрикантовъ,  а  частію  они 
приписываютъ  это  множеству  неважныхъ  об¬ 
стоятельствъ,  нѣкоторыхъ  естественныхъ,  кото¬ 
рымъ  искусство  не  въ  состояніи  пособить,  такъ 
напр.  различіе  качества  сырыхъ  матеріялрвъ  п 
другихъ  пскуствснныхъ,  каковы:  болѣе  илН  ме¬ 
нѣе  несовершенное  цементованіе ,  болѣе  или 
менѣе  быстрое,  или  слишкомъ  продолжительное 
плавленіе,  и  проч. 

Однако  жъ  худое  качество  штемпелей  не 
всегда  происходитъ  отъ  худыхъ  качествъ  стали; 
оно  также  можетъ  зависѣть  отъ  недостатка  зна¬ 
нія,  или  опытности  приготовляющаго  штемпели, 
или  отъ  его  нестаранія. 

Приготовленіе  штемпелей, 

Литая  сталь,  употребляемая  для  приготовле¬ 
нія  штемпелей,  находится  въ  брускахъ,  сѣченіе 
которыхъ,  перпендикулярное  къ  оси,  представля¬ 
етъ  либо  квадратъ,  либо  прямоугольникъ. 

Необходимо  нужно  выбирать  такіе  бруски, 
которые  размѣрами  своими ,  сколь  возможно 
ближе  подходили  бы  къ  тѣмъ,  которые  хотятъ 
придать  штемпелю ;  потому  что  если  брусокъ 
слишкомъ  малъ,  то  надобно  взять  два,  и  свари¬ 
вать  ихъ.  Отъ  этой  операціи  могутъ  произойти 
пленки,  полоски  и  пустоты,  однимъ  словомъ  не- 
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достатокъ  однородности,  весьма  вредящій  совер¬ 
шенству  рѣзьбы.  Напротивъ  того,  если  брусокъ 
очень  великъ,  то  должно  его  уменьшить,  и  какъ 
въ  томъ,  такъ  и  другомъ  случаѣ ,  отъ  частыхъ 
нагрѣвовъ  стали  и  частыхъ  ударовъ,  которымъ 
должно  ее  подвергнуть ,  качество  оной  совер¬ 
шенно  измѣняется. 

Штемпели  отковываются  руками,  п  должно 
стараться,  чтобы  молотки  не  были  ни  слишкомъ 
тяжелы  ,  ни  слишкомъ  легки  :  весьма  тяжелые 
расплющиваютъ  металлъ  и  производятъ  неровное 
зерно  ;  весьма  легкіе  требуютъ  частаго  нагрѣ- 
ва  полосы. 

Сверхъ  того ,  въ  совершенно  одинаковыхъ 
штемпеляхъ  лучшіе  изъ  нихъ  тѣ,  для  которыхъ 
достаточно  было  одного  нагрѣва,  и  которые  бы¬ 
ли  откованы  молотками,  вѣсомъ  отъ  16  до  18 
фунтовъ. 

Но  здѣсь  не  употребляютъ  копра. 

Доляшо  замѣтить,  что  одинаковый  вѣсъ  упо¬ 
требляемыхъ  молотковъ  не  даетъ  права  думать 
объ  одинаковой  силѣ  удара,  получаемаго  штем¬ 
пелемъ.  Такъ,  одинъ*  человѣкъ  даетъ  молоткомъ 
въ  16  Фунтовъ  ударъ  гораздо  сильнѣйшій,  не¬ 
жели  другой  молоткомъ  въ  24  Фунта.  И  такъ, 
весьма  желательно  бы  было,  чтобы  при  одина¬ 
ковомъ  качествѣ  стали,  сила  ударовъ  была  рав¬ 
номѣрная.  Я  думаю ,  что  можно  достигнуть 
втого  равенства  силы,  и  примѣнить  ихъ  къ  раз- 
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ному  качеству  стали,  посредствомъ  весьма  про- 
стаго  механизма. 

По  моему  мнѣнію,  для  этого  удобенъ  бы 
былъ  маленькій  молотокъ ,  совершенно  одина¬ 
ковый  съ  колотушечнымъ  молотомъ,  употребляе¬ 
мымъ  на  заводахъ.  Здѣсь  надобно  бы  приспосо¬ 
бить  достаточнаго  вѣса  молота,  которые  можно 
приводить  въ  движеніе  либо  паровою  машиною, 
устроенною  для  дѣйствія  самаго  Монетнаго 
Двора,  либо  посредствомъ  простаго  кривошипа 
(тапігеііе).  Эта  весьма  простая  мысль  очень  по¬ 
нравилась  Лондонскимъ  Фабрикантамъ  штем- 
.пелей. 

Какъ  на  Монетномъ  Дворѣ,  такъ  и  во  мно¬ 
гихъ  частныхъ  мастерскихъ,  употребляютъ  спо¬ 
собъ  производства,  который  вообще  мнѣ  кажет¬ 
ся  неудобенъ;  они  оправдываются  только  тѣмъ, 
что  работа  идетъ  скоро,  чего  однако  жъ  я  не 
замѣтилъ. 

Положимъ,  что  А  и  Б  (ф.  1)  представляютъ 
два  стальные  бруска.  Вообразимъ ,  что  отрѣ¬ 
завъ  отъ  этихъ  брусковъ  части  надлежащей  дли¬ 
ны,  ихъ  откуютъ  такимъ  образомъ,  что  площа¬ 
ди  штемпелей  будутъ  въ  а  и  Ь,  т.  е.  на  пло¬ 
скости,  перпендикулярной  къ  оси  бруска;  но  на¬ 
противъ  того,  они  отрѣзываются  и  куются  та¬ 
кимъ  образомъ,  что  площади  штемпелей  будутъ 
находиться  въ  с  и  <1. 
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Замѣтимъ  сначала,  что  хотя  хорошая  литая 
сталь  должна  имѣть  сопершеино  зернистое  сло¬ 
женіе  и  нп  сколько  лшлкопатостп ,  однако 
жъ  всегда  она  имѣетъ  большее  или  меньшее 
число  жилокъ  по  направленію  длины  брусковъ. 
Такимъ  образомъ,  въ  употребляемомъ  ими  спо¬ 
собѣ  продольныя  жилки  бруска  отъ  ударовъ  по 
штемпелю  направляются  отъ  окружности  къ 
центру. 

Вотъ  два  неудобства,  которыя,  кажется,  дол¬ 
жны  происходить  отъ  этого  способа  обработки. 

1.  Скопленіе  это  никогда  не  можетъ  проис¬ 
ходить  одинаково  по  всей  массѣ  штемпеля,  такъ 
что  наружность  штемпеля  представляетъ  для 
рѣзьбы  два  рода  сложенія  п  двѣ  различныя  сте¬ 
пени  плотности.  У  окружности  сложеніе  состо¬ 
итъ  изъ  зеренъ ,  смѣшанныхъ  съ  скопленными 
жилками ,  различнымъ  образомъ  сдвинутыми  и 
переплетенными  ,и  притомъ  самый  штемпель  въ 
втомъ  мѣстѣ  гораздо  плотнѣе  , ,  нежели  у  цен¬ 
тра,  сей  же  послѣдній,  напротивъ  того,  имѣетъ 
сложеніе  болѣе  однородное  и  не  столь  плотное 
и  состоитъ  изъ  жилокъ,  перпендикулярныхъ  къ 
оси  штемпеля  (яснѣе  это  можно  видѣть  на  ф. 
2 ).  Эти  оба  рода  сложенія  я  плотности  должны 
много  вредить  рѣзьбѣ.  Должно  также  опасаться, 
чтобы  различіе  въ  сложеніи  не  произвело,  во 
время  прокалки,  трещинъ. 
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2.  Это  случается  съ  желѣзомъ  и  сталью,  такъ 
же  какъ  н  съ  деревомъ,  и  вообще  со  всякимъ 
другимъ  жилковатымъ  веществомъ. Отъ  этого  оно 
представляетъ  большее  сопротивленіе  давленію, 
когда  направленіе  сего  послѣдняго  параллельно 
жилкамъ,  нежели  когда  давленіе  это  перпенди¬ 
кулярно  къ  нимъ;  или  другими  словами,  когда 
давленіе  дѣйствуетъ  на  концы  жилокъ,  а  не  на 
бока  ихъ. 

И  такъ  когда  жилки  штемпеля  перпендику¬ 
лярны  къ  его  оси,  давленіе  во  время  удара, 
какъ  въ  монетѣ,  такъ  и  въ  медали,  производит¬ 
ся  на  бока  жилокъ ,  и  штемпель  отъ  давленія 
этого  долженъ  укорачиваться.  Бели  расположе¬ 
ніе  жилокъ  было  вездѣ  одинаково,  то  укорачи¬ 
ваніе  это  будетъ  вездѣ  равномѣрно;  но  скопле¬ 
ніе  жилокъ  у  окружности ,  какъ  я  говорилъ, 
производя  въ  этой  части  большую  плотность, 
предохраняетъ  ее  отъ  пониженія,  которое  про¬ 
изводится  только  у  центра  штемпеля;  т.  е.  со¬ 
вершенно  въ  той  части ,  гдѣ  это  необходимо, 
чтобы  штемпель  сохранялъ  свою  выпуклую  Фор¬ 
му,  для  образованія  пустоты  на  выбиваемомъ 
кружкѣ. 

Кажется ,  что  совершенно  не  возможно  въ 
кускѣ  откованнаго  металла,  какимъ  бы  то  ни 
было  образомъ  ,  сдѣлать  плотность  одинаковою, 
какъ  у  центра,  такъ  и  у  окружности;  но  если 
проковывать  штемпеля  такъ,  чтобы  жилки  были 
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параллельны  оси  штемпеля,  то  сложеніе  площа¬ 
ди  ,  предоставленной  для  рѣзьбы,  будетъ  вездѣ 
одинаково,  н  давленіе,  которому  должно  подвер¬ 
гать  штемпель  во  время  выбиванія  монеты  или 
медали ,  производится  на  концы  жилокъ  ,  при 
чемъ  штемпель  не  можетъ  такъ  укоротиться;  онъ 
притомъ  сохранитъ  нужную  выпуклость,  и  бу¬ 
детъ  служить  гораздо  долѣе. 

Различное  качество  стали  требуетъ  неодина¬ 
коваго  рода  работы  при  проковкѣ,  и  на  ѳто  раз 
личіе  въ  качествѣ  стали  уже  съ  давняго  вре¬ 
мени  жалуются  граверы. 

Кольцо  штемпеля. 

Собственно  такъ  называемый  штемпель,  бу¬ 
дучи  прокованъ  въ  достаточную  величину,  ок¬ 
ружается  цилиндромъ  изъ  кованаго  желѣза,  тол¬ 
щина  котораго  можетъ  измѣняться  отъ  трехъ  до 
'шести  и  даже  восьми  линій.  Оболочка  ѳта  дѣ¬ 
лается  тремя  различными  способами. 

1.  Къ  нижней  части  штемпеля  приварива¬ 
ютъ  желѣзную  полоску,  для  образованія  ручки. 
Потомъ  берутъ  кусокъ  мягкаго  желѣза,  который 
долженъ  имѣть  ширину,  равную  высотѣ  штем¬ 
пеля,  и  такую  длину,  дабы  будучи  обернутъ  во¬ 
кругъ  штемпеля,  сошелся  своими  концами.  Же¬ 
лѣзный  кусокъ  нагрѣваютъ  до  бѣлокаленія;  на  не¬ 
го,  помощію  полосы,  кладутъ  нагрѣтый  докрасна 
штемпель;  тогда  желѣзо  навертываютъ  на  штем- 
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пель  посредствомъ  молотковъ,  наблюдая,  чтобы 
оно  вездѣ  касалось  штемпеля,  который  при  атомъ 
служитъ  стержнемъ ,  послѣ  чего  края  полосы 
плотно  привариваютъ  другъ  къ  другу. 

У  потребляющіе  этотъ  способъ  говорятъ,  что 
нагрѣвая  самый  штемпель  одинаково  съ  коль- 
цомъ,  они  чрезвычайно  другъ  съ  другомъ  сва¬ 
риваются.  Но  я,  напротивъ,  думаю,  что  нагрѣ¬ 
тый  штемпель  сжимается  по  охлажденіи,  и  сцѣ¬ 
пленіе  между  ними  нарушается. 

2.  Способъ.  Второй  способъ  совершенно  по¬ 
добенъ  первому,  исключая  нагрѣванія  штемпеля. 


Здѣсь  холодный  штемпель  полагается  на  желѣзо, 
которымъ  должно  его  обернуть.  Въ  операціи 
этой  по  справедливости  штемпель  не  привари¬ 
вается  въ  кольцу,  но  если  они  всѣми  точками 
касаются  между  собою,  то  сцѣпленіе  между  ни¬ 
ми  будетъ  совершенное ,  петому  что  сталь  не 
будетъ  сжиматься. 

3.  Способъ.  Въ  третьемъ  способѣ  сначала 
проковываютъ  желѣзное  кольцо,  которое  долж¬ 
но  облекать  штемпель ,  иридавая  ему  внутрен¬ 
ній  діаметръ,  нѣсколько  меньшій  діаметра  штем¬ 
пеля.  Потомъ  его  накаливаютъ  докрасна,  и 
жаръ  этотъ,  разширяя  его  ,  позволяетъ  штемпе¬ 
лю  въ  немъ  помѣститься.  Штемпель  вкладыва¬ 
ютъ  въ  него  ,  и  когда  желѣзо  отходится ,  то 
кольцо,  сжимаясь,  сдавливаетъ  штемпель  съ  уди¬ 
вительною  сплою. 

Горн,  /бури,  Кн.  XI  1831.  12 
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Способъ  этотъ ,  иногда  употребляемый  на 
Лондонскомъ  Монетномъ  Дворѣ ,  кажется  мнѣ 
наилучшимъ,  и  главный  рѣщикъ  говорилъ  мнѣ 
что  онъ  имѣетъ  объ  немъ  такое  хорошее  мнѣ, 
ніе ,  что  думаетъ  впредь  исключительно  упо¬ 
треблять  его. 

Л  представлю  здѣсь  одно  замѣчаніе.  Въ 
предъидущемъ  первомъ  способѣ  самъ  штемпель 
накаливается  докрасна ,  и  нагрѣваніе  это  вмѣс¬ 
тѣ  съ  ударами,  которые  долженъ  онъ  выдержать 
для  свариванія  съ  кольцомъ  ,  портятъ  качество 
стали  и  дѣлаютъ  ее,  вмѣсто  зернистой,  жилкова¬ 
тою.  Въ  двухъ  послѣднихъ  способахъ,  хотя 
самъ  штемпель  не  нагрѣвается,  но  желѣзо,  наз¬ 
наченное  для  облегченія  его,  будучи  накалено 
докрасна  ,  отжигаетъ  прилежащія  части  окруж  - 
ности,  которая  дѣлается  отъ  этого  мягче  цент- 
тра  штемпеля  •,  различіе  это  не  можетъ  быть 
уничтожено  послѣдующими  операціями.  Спо¬ 
собъ,  который  мнѣ  кажется  лучшимъ  во  всѣхъ 
отношеніяхъ,  состоитъ  въ  томъ,  что  сначала 
проковываютъ  кольцо ,  такимъ  образомъ,  что 
бы  внутренній  діаметръ  онаго  на  одну  или 
половину  линіи,  былъ  менѣе  діаметра  штемпе¬ 
ля,  потомъ  высверливаютъ  его  до  тѣхъ  поръ,  по¬ 
ка  штемпелю  можно  будетъ  съ  треніемъ  въ  него 
войти;  и  тогда  вдвигаютъ  штемпель  посредст¬ 
вомъ  одного  или  двухъ  ударовъ  тяжелаго 
молота ,  положивъ  напередъ  между  штемпе* 
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лемъ  и  молотомъ  какое  либо  вехцество  ,  напр. 
свинцовую,  или  толстую  кожаную  пластинку. 

При  проковкѣ  штемпелей  обыкновенно 
бьюгъ  ихъ  до  тѣхъ  поръ,  пока  они  охладятся, 
п  въ  томъ  же  состояніи  сдаютъ  ихъ  на  руки 
рѣіциковъ. 


Отжиганіе  штемпелей. 

Штемпели  доставляются  рѣіцпкамъ  въ  сы¬ 
ромъ  состояніи.  Чтобы  наружности  штемпелей 
придать  одинаковую  поверхность  и  потребные 
размѣры,  ихъ  обтачиваютъ $  но  какъ  для  обта¬ 
чиванія  и  вырѣзыванія  они  весьма  тверды ,  то 
ихъ  отжигаютъ,  подвергая  возвышенной  темпе¬ 
ратурѣ.  . 

Должно  отличать  обжиганіе  отъ  ооезуглива- 
нія.  Въ  первомъ  придаютъ  стали  потребную 
мягкость,  не  отнимая  отъ  оной  качествъ  ея;  во 
второмъ  отнимаютъ  отъ  нея  углеродъ,  т.  е. 
снова  переводятъ  сталь  въ  состояніе  желѣза 
(какъ  въ  стальныхъ  плиткахъ  для  рѣзьбы ,  по 
способу  Перкинса),  чтобы,  потомъ  опять  пре¬ 
вратить  его  въ  сталь,  посредствомъ  новой  цемен¬ 
таціи. 

И  такъ  штемпель  только  отжигаютъ,  т.  е. 
размягчаютъ,  не  отнимая  отъ  стали  ея  углерода, 
дабы  потомъ  нагрѣть  и  закалить  его,  для  возвра- 
хценія  ему  всей  его  твердости.  Операція  отжи- 

* 
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ганія  производится  различнымъ  способомъ-  Вотъ 
два  средства,  употребляемыя  на  Монетномъ  Дво¬ 
рѣ  и  рѣщиками  государственныхъ  печатей. 

На  Монетномъ  Дворѣ  на  чугунную  доску 
посыпаютъ  слой  кокса,  превращеннаго  въ  мел¬ 
кій  порошокъ,  погружаютъ  въ  него  штемпели, 
лицомъ  внизъ,  въ  числѣ  шести  или  семи,  и  все 
это  ставятъ  въ  печь,  или  кричный  горнъ,  горю¬ 
чимъ  матеріаломъ  употребляя  коксъ.  Штемпе¬ 
ли,  смотря  по  величинѣ  ихъ,  оставляются  въ  пе¬ 
чи  большее  или  меньшее  время.  Потомъ  нхъ 
вынимаютъ  изъ  огня,  оставивъ  близъ  онаго  мед¬ 
ленно  охладиться ,  н  до  тѣхъ  поръ  совсѣмъ  не 
возьмутъ  ихъ,  пока  совершенно,  остынутъ. 

Рѣщііки  государственныхъ  печатей  посту¬ 
паютъ  иначе.  Штемпель  просто  кладутъ  къ 
горновой  огонь ,  причемъ  подувъ  немного  мѣ¬ 
хами  ,  штемпель  оставляютъ  тамъ  часа  на  два 
или  на  три,  по  временамъ  только  пуская  дутье, 
для  того  чтобы  огонь  не  могъ  потухнуть ;  по¬ 
томъ  штемпель  вынимаютъ  изъ  огня  п  кладутъ, 
лицевою  стороною  внизъ ,  на  кусокъ  дерева 
(которое  штемпель  прожигаетъ  и  входитъ  въ 
него),  и  покрывъ  горновымъ  пепломъ,  оставля¬ 
ютъ  его  медленно  охладиться  на  самомъ  ше¬ 
сткѣ. 

Иногда  достаточно  штемпель  положитъ  въ 
горнъ  вечеромъ  и  оставить  тамъ  до  утра  слѣ¬ 
дующаго  дня. 
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Другой  способъ  состоитъ  въ  томъ,  что  штем¬ 
пели  хорошенько  покрываютъ  коксовымъ  или 
угольнымъ  порошкомъ  въ  чугунномъ  горшкѣ, 
покрытомъ  таковою  же  плиткою  $  все  вто  ста¬ 
вятъ  въ  печь  на  долгое  время,  и  потомъ  вынувъ, 
даютъ  медленно  охладиться,  послѣ  чего  снимаютъ 
крышку  и  штемпель  вынимаютъ  изъ  горшка. 

Посредствомъ  каждаго  изъ  этихъ  способовъ, 
которые  всѣ  мнь  кажутся  равно  хорошими, 
штемпель  размягчается,  послѣ  чего  его  обтачи¬ 
ваютъ,  и  лицевой  сторонѣ  его  придаютъ  требу¬ 
емый  видъ  и  размѣры. 

Закалка  штемпелей, 

.Послѣ  рѣзьбы  производится  новая  закалка 
штемпеля*,  вотъ  способъ,  употребляемый  на  Мо¬ 
нетномъ  Дворѣ.  ПІтемпель  полагается  въ  чу¬ 
гунный  горшокъ,  и  со  всѣхъ  сторонъ  покры¬ 
вается  нѣкоторымъ  родомъ  тѣста ,  сдѣланнаго 
изъ  обрѣзковъ  сожженой  кожи  (но  не  поджа¬ 
реной)  ,  превращенной  въ  грубый  порошокъ 
п  смѣшанной  съ  обыкновеннымъ  деревяннымъ 
масломъ  или  толченымъ  чеснокомъ.  Потомъ 
горшокъ  покрываютъ  крышкою,  и  все  это  ста¬ 
вятъ  въ  печь,  либо  въ  горнъ.  Послѣ  долгаго 
времени ,  штемпель  вынимаютъ  изъ  горшка 
клещами,  и  погружаютъ  въ  кадку  съ  холодною 
водою,  которую  приводятъ  въ  быстрое  движеніе. 
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Когда  штемпель  охладится  до  того ,  что  его 
можно  будетъ  брать  руками,  то  его  вынима 
ютъ  вонъ  и  вытираютъ;  послѣ  чего  онъ  снова 
отжигается,  о  чемъ  я  буду  говорить  ниже. 

Вотъ  еще  способъ  закалки,  производимой 
рѣщиками  государственныхъ  печатей. 

Берутъ  отгравированный  штемпель,  который 
хотятъ  закалить,  н  на  верхнюю  часть  его  надѣ¬ 
ваютъ  цилиндръ  изъ  кованаго  желѣза  (*).  Ци¬ 
линдръ  втотъ,  какъ  показано  въ  фиг.  3,  доходитъ 
до  середины  штемпеля,  и  надъ  верхнею  поверх¬ 
ностью  его  возвышается  тремя  дюймами.  .Такъ 
какъ  штемпель  имѣетъ  болѣе  коническую  Фор¬ 
му,  то  достаточно  двухъ  или  трехъ  слабыхъ 
ударовъ  молота,  чтобъ  привесть  цилиндръ  въ 
надлежащее  положеніе. 

Загнавши  кольцо  такимъ  образомъ  на  штем¬ 
пель,  наполняютъ  пространство ,  образуемое 
между  ними,  порошкомъ  изъ  сожженной  кожи 
(безъ  всякой  примѣси);  причемъ  для  непосред¬ 
ственной  покрышки  штемпеля  употребляется 
весьма  тонкій  порошокъ,  просѣянной  чрезъ 
кисею,  и  потомъ  остальное  наполняютъ  гру¬ 
бымъ  порошкомъ. 


(*)  Спои  цилиндра  не  свариваются,  а  края  его  сло¬ 
жены  другъ  на  другѣ.  Это  позволяетъ  давать  ци¬ 
линдру  различное  отверстіе  м  прннаравливать 
его  къ  штемпелямъ  разной  величины. 
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Все  его  ставятъ  въ  обыкновенный  кузнеч¬ 
ный  горнъ,  покрываютъ  либо  мелкимъ  каменнымъ 
углемъ,  либо  коксомъ  безъ  различія,  и  пустивъ 
дутье,  сильно  раскаливаютъ  его.  Штемпель 
долженъ  быть  нагрѣтъ  до  яркаго  краснокаленія, 
и  при  обложеніи  его  поверхности,  издавать  ис¬ 
кры.  Въ  этомъ  состояніи  останавливаютъ  мѣхи 
на  пять  минутъ;  тогда  берутъ  клетцами  за 
нижнюю  часть  штемпеля,  вынимаютъ  его  изъ 
огня,  снявъ  желѣзный  цилиндръ,  который,  буду¬ 
чи  разширенъ,  мгновенно  отстаетъ,  и  погружа¬ 
ютъ  штемпель  въ  холодную  воду ,  такъ  какъ 
это  дѣлается  на  Монетномъ  Дворѣ. 

Теперь  разсмотримъ  два  способа  закалки, 
которые  мы  описали,  дабы  показать,  который 
изъ  нихъ  лучше. 

На  Монетномъ  Двор*  штемпель  остается  въ 
совершенномъ  раскаленіи  въ  продолженіе  двухъ 
часовъ  и  болѣе,  между  тѣмъ,  какъ  рѣщикн  пе¬ 
чатей  держугъ  его  въ  огнѣ  не  болѣе  20  минутъ, 
считая  съ  начала  нагрѣванія  штемпеля.  А  по¬ 
тому  ,  если  принимать  въ  соображеніе  одно 
только  дѣйствіе  жара  па  штемпель,  не  обращая 
внимапія  на  желѣзное  кольцо,  то  нельзя  не 
предпочесть  способа  рѣЩиковъ  печатей ;  ибо 
трудно  въ  продолженіе  столь  долгаго  времени, 
держать  сталь  въ  постоянной  температурѣ;  при 
чемъ  жаръ  можетъ  перейти  отъ  желтоввшневаго 
каленія,  или,  какъ  называютъ  его  работники,  ро- 
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новаго  къ  бѣлому  каленію  ,  или  уменьшиться. 
Что  касается  до  перваго  случая,  то  должно  при 
помнить  себѣ,  что  сталь, сильно  нагрѣтая, можетъ 
трескаться  при  закалкѣ,  даже  когда  вода,  въ 
которую  она  погружается,  будетъ  тепла;  еже¬ 
ли  же  огіа  не  довольно  сильно  нагрѣта,  то  ос¬ 
тается  всегда  мягкою,  даже  и  при  закалкѣ  оной 
въ  водѣ  со  льдомъ.  Недостатокъ  етотъ  можно 
исправить  въ  послѣднемъ  случаѣ,  снова  отжегши 
сталь,  но  въ  первомъ  нельзя  помочь  ѳтому  ни 
коимъ  образомъ.  По  замѣчаніямъ  ѳтимъ  дол¬ 
жно,  мнѣ  кажется,  отдать  преимущество  спо¬ 
собу  рѣщиковъ  печатей  передъ  способомъ,  у- 
потребляемымъ  на  Монетномъ  Дворѣ,  тѣмъ  бо¬ 
лѣе,  что  закалка  штемпелей  у  первыхъ  почти 
всегда  бываетъ  хороша,  между  тѣмъ  какъ  на 
Монетномъ  Дворѣ  часто  случается,  что  штемпе¬ 
ли  ломаются  на  куски. 

Посмотримъ  теперь ,  что  происходить  съ 
штемпельнымъ  кольцомъ.  Кольцо  ато ,  будучи 
выковано  изъ  желѣза,  имѣетъ  цѣлью  укрѣплять 
штемпель  посредствомъ  вязкости.  Слѣдовательно 
въ  процессѣ  Монетнаго  Двора  время  держанія 
штемпеля  въ  огнѣ  въ  углистомъ  тѣстѣ,  о  чемъ  я 
говорилъ  выше, достаточно  для  превращенія  этого 
мягкаго  желѣза  въ  сталь,  либо  совершенно,  ли¬ 
бо  до  нѣкоторой  глубины;  кольцо  подвергаютъ 
настоящей  цементаціи,  такъ  что  будучи  наби¬ 
то,  оно,  подобно  самому  штемпелю,  превращает- 
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ся  въ  закаленную  сталь  ,  или  по  крайней  мѣрѣ, 
какъ  это  называютъ  Англичане  ,  дѣлается  са5с- 
/іапіспі’іі  (снаружи  осталеннымъ),  подобно  тому, 
какъ  въ  операціи  закалки,  въ  связкахъ.  Въ  са¬ 
момъ  дѣлѣ,  послѣ  прокалки  терпугъ  на  кольцо 
не  дѣйствуетъ.  Это  никогда  не  случится  ,  если 
штемпель  въ  потребномъ  жарѣ  держатв  не  бо¬ 
лѣе  нѣсколькихъ  минутъ  передъ  закаливаніемъ 
его. 

Непосредственно  послѣ  закалки  слѣдуетъ  от- 
жнгаиіе;  но  прежде  нежели  мы  начнемъ  гово¬ 
рить  объ  немъ,  я  долженъ  описать  небольшую 
операцію,  пренебрегаемую  на  Монетномъ  Дворѣ* 
но  которую  рѣщикн  печатей  основательно  по¬ 
читаютъ  необходимою  для  улучшенія  работы. 
Вотъ  въ  чемъ  состоитъ  она. 

Тотчасъ  послѣ  вынутія  штемпеля  изъ  холод¬ 
ной  воды,  въ  которой  онъ  закаливался,  и  пока 
онъ  еще  тепелъ  ,  на  выгравированную  поверх¬ 
ность  наливаютъ  хлористоводородной  кислоты, 
которая  кипитъ,  отдѣляя  весьма  тонкую  пленку 
шлака,  образовавшуюся  во  время  нагрѣванія  пе¬ 
редъ  закалкою  ,  и  которая  не  могла  отдѣлиться 
во  время  оной  (2).  Отдѣливъ  эту  пленку,  сно¬ 
ва  погружаютъ  штемпель  въ  воду  и  обчищаютъ 


(*)  Кислоту  не  должно  оставлять  на  штемпель  бо¬ 
лѣе  одной  или  двухъ  минутъ. 


) 
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маленькою  мягкою  гцеткою,  йогомъ  вынимаютъ 
н  вытираютъ. 

Операція  эта,  если  сталь  была  хороша,  про¬ 
изводить  хотя  тусклую,  по  совершенно  ровную 
поверхность.  На  Монетномъ  Дворѣ,  какъ  я  уліе 
говорилъ  ,  пленку  эту  оставляютъ  прилипшею, 
потому  что  отдѣлить  оную  плотно  только  ки¬ 
слотою,  и  это  заставляетъ  нхъ  говорить  ,  что 
безполезно  отдѣлять  ее.  Но  извѣстно,  что  если 
пленка  эта  отдѣлена ,  то  тусклая  поверхность 
не  будетъ  уже  такъ  ровна  н  однородна. 

И  такъ  я  совѣтую  всегда  отдѣлять  ее  помо¬ 
щію  хлористоводородной  кислоты  ,  по  способу 
рѣщиковъ  государственныхъ  печатей. 

Оггшиганіе  штемпелей. 

Не  должно  смѣшивать  значенія  выраженіи 
употребительныхъ  при  операціяхъ ,  которымъ 
подвергаютъ  сталь.  Слова  отжиганіе  (/  есиііс)  и 
обезуглнваніе  ( іІесагЬопіваііогі)  часто  употребля¬ 
ются  не  въ  надлежащемъ  смыслѣ.  Англичане 
весьма  ясно  различаютъ  и  никогда  не  смѣши¬ 
ваютъ  слова,  употребляемыя  ими.  То,  что  по¬ 
слѣдніе  называютъ  ЬагЗепт #  ((Іигсіззегпепі)  ,  а 
Французы  называютъ  ігетрс  (закалка).  Двѣ  опера¬ 
ціи  весьма  различныя  между  собою,  пзъ  коихъ  од¬ 
на  извѣстна  у  Англичанъ  подъ  именемъ  $о[іепіпр 
а  Другая  Іетрсгіп^у  у  Французовъ  безъ  различія 
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называются  и  сіеігетре  и  гесиііе  (отжиганіе).  Какъ 
тѣ,  такъ  и  другіе,  называютъ  сЫссиЪопішІіоп  (обез 
угливаніе) ,  процессъ,  употребляемый  для  отдѣ¬ 
ленія  углерода.  И  такъ  изъ  четырехъ  этихъ  опе¬ 
рацій  здѣсь  говорится  объ  той,  которую  Англи¬ 
чане  называютъ  Іетрегіп §  ,  а  Французы  гесиііе 
или  сіеігетре. 

Закаливъ  штемпель  и  отдѣливъ  эту  пленку 
или  нѣтъ,  какъ  мы  уже  говорили,  уменьшаютъ 
весьма  большую  твердость  его  ,  ибо  въ  этомъ 
состояніи  штемпель  весьма  легко  можетъ  тре¬ 
снуть  при  выбиваніи  монетъ,  либо  медалей. 

Для  этого,  берутъ  закаленный  штемпель,  п 
какъ  онъ  имѣетъ  тусклую  поверхность,  то  по¬ 
лируютъ  его  въ  одномъ  мѣстѣ ,  подвергая  эго 
мѣсто  двумъ  или  тремъ  оборотамъ  точильнаго 
колеса,  или  лучше  натирая  его  наждакомъ.  По¬ 
слѣ  этого  штемпель,  основаніемъ  его ,  кладутъ 
на  желѣзо  ,  накаленное  докрасна,  и  когда  тем¬ 
пература  стали  штемпеля  дойдетъ  до  соломенно- 
желтаго  каленія  ,  тогда  штемпель  берутъ  кле¬ 
щами,  н  опускаютъ  въ  кадку  съ  холодною  во¬ 
дою.  Должно  замѣтить,  что  если  вынувши  штем¬ 
пель,  дать  ему  медленно  охладиться,  то  отжига- 
ніе  снова  начинается  и  онъ  дѣлается  весьма 
мягкимъ.  Таковъ  способъ ,  употребляемый  на 
Монетномъ  Дворѣ. 

Рѣщики  государственныхъ  печатей,  выдѣлы¬ 
вающіе  много  медалей,  кладутъ  свой  штемпель 
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просто  въ  кузнечный  горнъ  Основаніе  штемпе¬ 
ля  находится  подъ  самою  Фурмою,  такимъ  об¬ 
разомъ,  что  онъ  начинаетъ  обжигаться  отъ  ни¬ 
зу  къ  верху. 

Послѣ  отжиганія  ,  на  выгравированную  по¬ 
верхность  наливаютъ  двѣ  или  три  капли  олив¬ 
коваго  масла,  которое  размазываютъ  по  всей  по¬ 
верхности.  Потомъ  избытокъ  отдѣляютъ  мяки¬ 
шемъ  бѣлаго  хлѣба,  который  нѣсколько  мнутъ 
въ  рукахъ.  Въ  этомъ  состояніи  штемпель  уже 
готовъ  н  остается  только  выполировать  его. 

О  матѣ  на  медаляхъ  и  монетахъ . 

Матъ  на  монетахъ  и  медаляхъ  происходитъ 
оіъ  одного  удара  штемпеля,  но  не  выдѣлывает¬ 
ся  особенно.  Почти  всегда  штемпели  имѣютъ 
тусклую  поверхность,  которая  происходитъ  во 
время  нагрѣва  для  закалки  ?  но  иногда  нужно 
бываетъ  произвести  ее  искуственно,  что  дѣлает¬ 
ся  посредствомъ  весьма  разведенной  азотной  ки¬ 
слоты.  Нѣтъ  ни  какой  опредѣленной  пропорціи 
ни  для  смѣси,  ни  для  времени,  въ  продолженіе 
котораго  она  должна  дѣйствовать  на  металлъ, 
и  работникъ  о  степени  силы  ждідкой  кислоты 
судитъ  по  запаху,  а  практика  показываетъ  ему 
также  время,  достаточное  для  производства  же 
лаемаго  дѣйствія. 


/ 
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Красивость  мата  почти  соверщенно  зависитъ 
отъ  доброты  стали  :  чѣмъ  зерно  оной  мельче  и 
однороднѣе,  тѣмъ  матъ  ровнѣе  и  бѣлѣе.  Очень 
ошибаются,  если  думаютъ,  что  хорошій  матъ, 
которому  иногда  удивляются  на  Англійскихъ 
медаляхъ,  на  всѣхъ  одинаковъ.  Какъ  бы  тушъ 
ни  обработывать,  но  никогда  нельзя  быть  увѣ- 
рену  въ  полученіи  хорошаго  мата;  и  изъ  боль¬ 
шаго  количества  выбранныхъ  монетъ,  которыя 
мнѣ  случилось  разсматривать  въ  увеличительное 
сгекло  (на  Монетномъ  Дворѣ),  я  нашелъ  очень 
мало  съ  совершеннымъ  матомъ.  Это  зависитъ, 
какъ  я  уже  говорилъ,  почти  .исключительно 
отъ  качества  стали  и  отъ  стараній  при  различ¬ 
ныхъ  операціяхъ,  которымъ  ее  подвергали. 

Главный  медальеръ  на  Монетномъ  Дворѣ 
считаетъ  лишнимъ  заботиться  о  красивости  мата. 
„Это  хорошо,  говоритъ  онъ  „для  народа  ,  по¬ 
тому  что  это  тотчасъ  бросается  въ  глаза;  но 
кислота  можетъ  придавать  эту  тусклость,  толь¬ 
ко  при  недостаткѣ  чистоты  въ  работѣ^.  — 
„Справедливо^  прибавилъ,  онъ,  что  монета,  у 
которой  какъ  чеканка,  такъ  н  гладкое  мѣсто 
выполированы,  не  такъ  красива,  и  блескъ  ея,  при¬ 
давая  ложный  свѣтъ ,  показываетъ  монету  съ 
невыгодной  стороны;  но  за  то  монета  скоро  туск- 
нѣтъ  и  тогда  можно  видѣть  и  удивляться  всей 
красотѣ  и  нскуству  работы.  Матъ  же,  напро¬ 
тивъ  того  ,  скоро  исчезаетъ,  и  тогда  можно  вп- 
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дѣть  всѣ  недостатки  въ  отдѣлкѣ1'.  Основываясь 
на  этомъ,  рѣщикъ,  о  которомъ  мы  говорили,  за 
ботясь  о  своей  репутаціи ,  никогда  не  дѣлаетъ 
на  медаляхъ  мата,  развѣ  только  по  заказу;  но 
и  тутъ  онъ  ужасно  нехотя  дѣлаетъ  этотъ  матъ 
и  всячески  старается  уговорить  заказывателеи. 

При  пріемѣ  монетъ  и  медалей,  смачиваютъ 
нхъ  разведенною  сѣрною  кислотою,  для  образо¬ 
ванія  всеобщаго  маха,  дабы  отсвѣчиваніе  поли¬ 
рованной  поверхности  не  препятствовало  хоро¬ 
шенько  увидѣть  недостатки,  которые  бы  могли 
въ  нихъ  находиться. 

Полированіе  штемпелей. 

Послѣдній  процессъ  при  дѣлѣ  штемпелей  есть 
полированіе.  Для  этого  служитъ  сначала  оловян¬ 
ное  колесо,  на  которое  кладутъ  самый  мелкій 
наждаковый  порошокъ  вмѣстѣ  съ  водою,  потомъ 
одно  олово,  и  наконецъ  оловянный  пепелъ  на 
пробкѣ ,  производящій  черную  политуру,  кото¬ 
рая,  подобно  мату,  о  коемъ  я  говорилъ,  конечно 
зависитъ  отъ  мелкости  и  однородности  сложе¬ 
нія  самой  стали. 

Чеканка  монеты. 

Что  касается  до  способа  приготовленія  мо¬ 
нетъ,  то  онъ  вездѣ  и  во  всѣхъ  операціяхъ  по¬ 
добенъ  Петербургскому. 
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Устройство  Монетнаго  Двора  весьма  нехоро¬ 
шо.  Одн"  часть  работъ  производится  по  контр¬ 
акту  съ  давно  уже  привиллегированною  компа¬ 
ніею  монетчиковъ.  Отъ  чего  происходитъ  то, 
что  монеты  весьма  нехорошо  выбиваются,  по¬ 
тому  что  больше  выгоды  подрядчикамъ  дѣлать 
скорѣе,  неяіелп  лучше. 

Такимъ  образомъ  они  удивлялись  Русскимъ 
монетамъ,  которыя  я  имъ  показывалъ.  Они  го¬ 
ворятъ,  что  штемпели  не  такъ  хорошо  вырѣза¬ 
ны,  но  что  монеты  несравненно  лучше  выбиты, 
нежели  ихъ. 

Для  тѣхъ,  которые  покупаютъ  сталь  для  дѣ¬ 
ла  штемпелей ,  плн  уже  готовые  штемпели,  я 
уже  показалъ  цѣну  по  словамъ  одного  Лондонс¬ 
каго  Фабриканта ,  который  доставляетъ  эти  ве- 
іци  рѣндикамъ  государственныхъ  печатей.  Онъ 
обязывается  доставлять  сталь  или  штемпели,  и 
увѣряетъ,  что  какъ  въ  томъ,  такъ  и  въ  другомъ 
случав,  они  состоятъ  изъ  испытанной  стали  са¬ 
маго  лучшаго  качества.  Ежели  на  Петербург¬ 
скомъ  Монетномъ  Дворѣ  желаютъ  имѣть  штем¬ 
пели,  то  должны  представить  размѣры  ихъ. 

Можетъ  быть  ему  лучше  было  бы  брать  и 
сталь  и  штемпели.  Если  берутъ  только  готовые 
штемпели,  то  можетъ  случиться,  что  они  не  бу¬ 
дутъ  хороши,  ибо  трудно  быть  въ  нихъ  увѣре- 
му>  а  если  они  худы,  то  вся  работа  рѣпдика 
будетъ  потеряна.  Съ  другой  стороны  полезно, 
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что  въ  Петербургѣ  сами  начинаютъ  выкоішвать 
штемпели;  и  имѣя  полосовую  сталь,  лучше  мо 
гутъ  увѣриться  въ  качествѣ  ея ,  прежде  упот¬ 
ребленія  ОІІОП. 

Вотъ  свѣдѣнія,  которыя  я  могъ  собратъ  не 
безъ  большихъ  трудовъ.  Я  надѣюсь,  что  они 
будутъ  достаточны  на  счетъ  этого  предмета. 
Бели  я  нѣсколько  долго  распространялся  объ 
этой  части,  то  это  потому,  что  я  боялся  быть 
не  слишкомъ  подробнымъ,  при  сообщеніи  опе¬ 
рацій,  въ  которыхъ  самая  незначащая  небреж¬ 
ность  дѣлаетъ  все  неяснымъ  ,  и  слѣдовательно 
безполезнымъ.  Если  я  что  нибудь  згпустнлъ,  то 
прошу  Комитетъ  сообщить  мнѣ  предписаніе  ,  и 
я  сдѣлаю,  что  только  будетъ  можно,  ибо  долл;- 
ность  мол  состоитъ  въ  доставленіи  точныхъ 
свѣдѣній. 

Я  замѣчу  на  счетъ  приготовленія  штемпе¬ 
лей,  что  Лондонская  система  выгодна  для  обща¬ 
го  улучшенія  гравировальнаго  ігскуства  на  ме¬ 
таллахъ  и  для  увеличнванія  числа  хорошихъ 
рѣщиковъ. 

На  Монетномъ  Дворѣ  не  дѣлаютъ  медалей, 
исключал  медали  на  коронацію  н  необыкновен¬ 
ныхъ  случаевъ,  какъ  напр.  на  Ватерлосскую  бит¬ 
ву.  Если  главный  медальеръ  Монетнаго  Двора  и 
дѣлаетъ  ихъ,  то  на  его  собственный  счетъ,  и  выго¬ 
да  отъ  выбиванія  медалей  на  Монетномъ  Дворѣ 
есть  одна  изъ  статей  контракта. 
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Число  рѣщиковъ  въ  Лондонѣ  довольно  зна¬ 
чительно  ,  и  всѣ  они  болѣе  или  менѣе  занима¬ 
ются  рѣзьбою,  либо  медальныхъ  штемпелей  для 
многочисленныхъ  ученыхъ  и  поощрительныхъ 
обществъ,  либо  штемпелей  для  пуговицъ  арміи 
и  ливрей,  печатей  для  столь  многочисленныхъ 
торговыхъ  компаній  й  проч.  Всѣхъ  болѣе  сла¬ 
вятся  медальеры  Монетнаго  Двора  и  рѣщики 
государственныхъ  печатей.  Они  дѣлаютъ  весь¬ 
ма  большое  колцчество  медалей  и  вырѣзываютъ 
много  штемпелей,  печатей  и  проч. 

Это  •  то  свободное  соперничество,  которое 
есть  главный  секретъ  успѣховъ  во  всѣхъ  иску- 
ствахъ,  весьма  возбуждаетъ  усилія,  и  должно  не¬ 
обходимо  довести  до  улучшенія,  котораго  тщет¬ 
но  бы  старались  достигнуть  безъ  онаго. 


Горн.  Журн,  Хн,  XI.  1831.  15 


V. 


СМѢСЬ, 


1. 

Описаніе  гедритл,  новаго  минерала.  Дюфренуа  (*). 


Этотъ  минералъ  открытъ  былъ  Виконтомъ 
д’Аршіякомъ  въ  долинѣ  Геасъ,  близъ  Гедра.  Онъ 
имъ  былъ  найденъ  между  камнями,  разбросан¬ 
ными  на  почвѣ;  а  потому  настоящее  мѣсторож¬ 
деніе  его  не  извѣстно;  однакожъ  должно  полагать, 
что  онъ  находится  въ  жилахъ  породъ  древнѣй¬ 
шаго  образованія,  составляющихъ  эту  возвы¬ 
шенную  долину  Пиренеевъ.  Гедрптъ  образуетъ 


(*)  Изъ  Апп.  сіе*  Міпе»,  1836,  1.  х. 
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сплошную  кристаллическую  массу  ,  имѣетъ 
жилковатолучистое  сложеніе,  показывающее  н* 
которую  наклонность  къ  листоватому,  подоб¬ 
ное  тому,  которое  свойственно  нѣкоторымъ  раз¬ 
ностямъ  амФнбола  (роговой  обманки).  Онъ  не 
имѣетъ  явственной  спайности,  а  потому  нельзя 
опредѣлить  кристаллическую  Форму  его  ;  цвѣтъ 
атого  минерала  гвоздичнобурый,  блескъ  сла¬ 
бый,  полуметаллическіи. 

Гедритъ  слабо  чертитъ  стекло,  самъ  же  чер¬ 
тится  кварцемъ-,  онъ  легко  можетъ  быть  при¬ 
веденъ  въ  мелкій  порошекъ  желтоватобураго 
цвѣта;  довольно  вязокъ  и  получаетъ  впечатлѣніе 
отъ  дѣйствія  молота. 

Относительный  вѣсъ  гедрита  “  3,260. 

Предъ  паяльною  трубкою  онъ  легко  спла¬ 
вляется  въ  нѣсколько  шлаковатую  черную  фи¬ 
нифть  темнозеленаго  цвѣта,  или  почти  чернаго. 

Наружными  признаками  гедритъ  сходству¬ 
етъ  чрезвычайно  съ  антоФилитомъ ,  преимуще¬ 
ственно  же  съ  разностями  его,  находимыми  въ 
валунахъ  Швеціи  и  имѣющими  несовершенно 
листоватое  сложеніе;  но  онъ  весьма  отличается 
отъ  антоФилитовъ  листоватаго  сложенія.  Эти  двѣ 
разности  необходимо  должны  быть  разсматрива¬ 
емы,  какъ  совершенно  различныя. 

Гедритъ  съ  кислотами  не  вскипаетъ.  Для 
разложенія  его  взялъ  я  2,535  гр.  й  сплавилъ 
со  смѣсью  углекислаго  кали  и  углекислаго  нат- 

* 
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ра.  Сплавленную  массу  обработалъ  хлористо¬ 
водородною  кислотою  ,  которая  ее  совершенно 
растворила.  Послѣ  его  го,  для  отдѣленія  кремне¬ 
зема,  выпарилъ  жидкость  досуха;  напослѣдокъ 
въ  хлористоводородномъ  растворѣ  нашелъ 
Желѣзо, 

Глиноземъ, 

Известь  и 
Горькоземъ. 

При  предварительномъ  испытаніи  узналъ  я, 
что  гедритъ  содержитъ  0,2301  частей  воды. 

Соединяя  ети  различныя  составныя  его  ча¬ 
сти,  найдено,  что  онъ  содержитъ : 

Во  100,000  Кис.  Отпн, 


Кремнезема  .  .  . 

.  0,984 

38,811 

20,22 

Глинозема  .  .  . 

.  0,237 

9,309 

4,29 

Закиси  желѣза  .  . 

.  1,162 

45,834 

10,44 

Горькоэема  .  .  . 

.  0,104 

4,130 

і,60? 

Извести  .... 

.  0,017 

0,666 

0,І9І 

Воды . 

2,301 

2,04 

2,504  101,051 

Изъ  этого  разложенія  слѣдуетъ,  что  въ  ге- 
дритѣ,  кислородъ  основанія  .съ  тремя  атомами 
вдвое  болѣе  кислорода  основанія  съ  однимъ  ато¬ 
момъ.  Это  отношеніе  приводитъ  къ  весьма  про¬ 
стому  выраженію,  если  предположить,  что  гли¬ 
ноземъ  и  кремнеземъ  однообразны,  что  не  бы¬ 
ло  еще  принято.  Формула*  которою  выражается 
составъ  «того  минерала,  довольно  проста.  Если 
'  Предположимъ,  что  кремнеземъ  соединенъ  съ  за* 
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кисью  желѣза,  а  глиноземъ  съ  горькоземомъ, 
то  она  будетъ  имѣть  слѣдующій  видъ: 

5Г1а  МеІа  Ц-  А5. 

Составъ  гедрнта  существенно  отличается 
отъ  состава  всѣхъ  извѣстныхъ  минераловъ.  Гед- 
ритъ  сходствуетъ  нѣсколько  составомъ  съ  раз¬ 
ностію  бронзита,  разложенною  Г.  Гмелинымъ 
и  выражающеюся  Формулою: 

2М8а  4-  (Гс)  8\ 

Но  эта  разность  бронзнта  не  содержитъ  ни 
глинозема,  ни  воды;  а  количество  глинозема, 
находящееся  въ  гедрнтѣ,  столь  значительно,  что 
имъ  нельзя  нринебречь.  Эта  большая  разность 
въ  составѣ  минерала  окристаллованиаго,  и  слѣ¬ 
довательно  однороднаго,  заставляетъ  думать,  что 
его  должно  разсматривать,  какъ  особенный  родъ, 
не  смотря  на  то ,  что  криеталлы  его  не 
столь  чисты,  чтобы  можно  было  опредѣлить 
кристаллическую  систему,  къ  которой  онъ  от¬ 
носится.  Названіе  гедрнта  дано  ему  по  мѣсту 
его  нахожденія. 
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2. 

Добыча  извести  въ  Костромской  губерніи  (*). 


Въ  Костромской  губерніи  въ  Солигаличскомъ 
уѣздѣ,  по  берегамъ  рѣки  Свѣти  цы  ,  впадающей 
въ  рѣку  Кострому,  находится  мѣсторожденіе 
известковой  плиты,  которое  въ  склонахъ  бере¬ 
говъ  выходитъ  на  дневную  поверхность.  Сверху 
же  оно  покрыто  наносною  землею,  составляю¬ 
щею  пластъ  отъ  2  до  4  аршинъ  толщины.  До¬ 
быча  этой  плиты  производится  въ  теченіе  уже 
почти  100  лѣтъ  подземными  работами;  для  чего 
прямо  съ  береговъ  идутъ  по  плитѣ  горизонталь¬ 
ными  ходами  въ  гору  п  выламываютъ  плиту, 
оставляя  на  верху  4  и  5  слоевъ  оной,  для  обра¬ 
зованія  крѣпкаго  потолка,  который,  въ  свою  оче¬ 
редь,  въ  выработкахъ  подпирается  нарочно  оста¬ 
вляемыми  столбами  той  же  плиты  и  сверхъ  то¬ 
го  еще  деревянными  стоиками.  Этою  известію 
снабжаются  губерніи:  Костромская,  Ярослав¬ 
ская,  Вологодская  и  Нижегородская.  Добыча  из¬ 
вести  производится  здѣсь  въ  зимнее  время  и  до 
ставляетъ  значительныя  выгоды  крестьянамъ, 
свободнымъ  тогда  отъ  другихъ  работъ. 

(й)  Извлеченіе  изъ  донесенія  Костроискаго  Губерн¬ 
скаго  Правленія. 
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3. 


О  ПРИГОТОВЛЕНІИ  СЫРНОЙ  кислоты  въ  Колывано- 
ВОСКРЕСЕНСКИХЪ  ЗАВОДАХЪ  (*). 


Въ  1836  году  помѣщена  была  въ  Горномъ 
Журналѣ  статья  объ  опытахъ,  произведенныхъ, 
по  предложенію  Г.  Маіора  Родственнаго,  надъ 
обработкою  серебристыхъ  мѣдныхъ  рудъ  на  се¬ 
ребристую  черную  мѣдь  и  надъ  извлеченіемъ 
изъ  сей  послѣдней  серебра  помощію  сѣрной  ки¬ 
слоты.  Вмѣстѣ  съ  производствомѣ  дальнѣйшихъ 
опытовъ  по  сему  предмету,  начальство  поручи¬ 
ло  Г.  Родственному  заняться  опытами  надъ 
приготовленіемъ  сѣрной  кислоты  ,  двумя  извѣ¬ 
стными  способами,  т:  е:  Англійскимъ,  состоя¬ 
щимъ  въ  сожиганіи  сѣры,  и  Нордгаузенскимъ, 
состоящимъ  въ  приготовленіи  купоросной  земли 
и  отдѣленіи  изъ  и  ед  сѣрной  кислоты  перегон¬ 
кою. 

Такъ  какъ  сѣрнистыя  мѣдныя  руды  Талов- 
скаго  и  Бѣлоусовскаго  рудниковъ  передъ  плав¬ 
кою  обжигаются ,  то  къ  пожегамъ  придѣланы 
были  для  уловленія  сѣры  ловушки,  пбдобныя 
устроиваемымъ  въ  Швеціи.  Полученная  въ  ло- 


(*)  Извлечено  изъ  донесенія  Г.  Горнаго  Начальника 
Колыванскихъ  заводовъ. 
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вушкахъ сѣра  выщелачивалась  водою,  причемъ 
получался  растворъ  слабой  сѣрной  кислоты,  об¬ 
работанный  потомъ  перегонкою  п  выпариваніемъ, 
до  кислоты  въ  30°  но  ареометру  Боме.  Для 
лучшаго  уловленія  сѣры  производятся  нынѣ  опы¬ 
ты  надъ  употребленіемъ  обжигальныхъ  стойлъ 
съ  конденсаторами,  по  образцу  употребляемыхъ 
въ  Англіи  на  островѣ  Энглези.  Опыты  надъ 
приготовленіемъ  кислоты  изъ  купоросной  земли, 
получаемой  чрезъ  обжиганіе  рудъ,  были  не  до¬ 
вольно  успѣшны;  ибо  перегоночныя  трубки  бы¬ 
ли  не  довольно  огнепостоянны ,  что  впрочемъ 
вѣроятно  будетъ  устранено  при  производствѣ 
дальнѣйшихъ  опытовъ.  По  окончаніи  устройства 
снаряда  для  полученія  сѣрной  кислоты  чрезъ 
сожиганіе  сѣры ,  будутъ  сдѣланы  опыты  надъ 
симъ  способомъ,  о  послѣдствіяхъ  коихъ  въ  свое 
время  будетъ  напечатано  въ  Горномъ  Журналѣ. 

Произведенные  опыты  показываютъ,  что  да¬ 
же  одно  полученіе  сѣры,  при  пожнганіи  рудъ, 
можетъ  доставить  значительную  выгоду;  ибо  сѣ¬ 
ра,  привозимая  въ  Колыванскіе  заводы  изъ  Ир- 
бити,  стоитъ  съ  доставкою  21  рубль  каждый 
пудъ.  Полученная  же  при  пожиганіи  рудъ  сѣ¬ 
ра  обходится  каждый  пудъ  по  10  копѣекъ. 
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О  каменномъ  углѣ  въ  з.ѵводскихъ  дачахъ  Гг. 

Лазаревыхъ. 

Ученый  Комитетъ  получилъ  недавно  для  ис¬ 
пытанія  нѣсколько  образцовъ  каменнаго  угля 
изъ  окрестностей  Кызеловскаго  завода ,.  принад¬ 
лежащаго  Гг.  Лазаревымъ.  Этотъ  уголь  имѣ¬ 
етъ  черный  цвѣтъ  и  сложеніе  довольно  плотное. 
При  испытаніи  его  оказалось,  что  уголь  этотъ 
горитъ  весьма  хорошо,  и  по  совершенномъ  сго- 
рѣніи  оставляетъ  8|  процентовъ  золы.  Будучи 
нагрѣваемъ  въ  запертомъ  сосудѣ  съ  газоотдѣли¬ 
тельною  трубкою,  онъ  освобождаетъ  большое 
количество  газа,  горящаго  яркимъ  пламенемъ,  а 
самъ  обращается  въ  коксъ,  количество  котораго 
по  вѣсу  составляетъ  61  процентъ.  При  ѳтомъ 
должно  замѣтить,  что  коксъ  этотъ  не  спекает-> 
ся,  но  остается  въ  кускахъ  той  же  Формы,  до¬ 
вольно  плотныхъ. 

Хотя  по  однимъ  образцамъ  не  возможно  сдѣ¬ 
лать  вѣрнаго  заключенія  о  достоинствѣ  всего 
мѣсторожденія;  но  всѣ  обстоятельства,  оказы¬ 
вающіяся  при  испытаніи,  позволяютъ  думать, 
что  каменный  уголь  этотъ  можетъ  имѣть  мно¬ 
горазличное  полезное  употребленіе,  какъ  напр. 
при  соловареніи,  при  плавкѣ  въ  воздушныхъ  пе¬ 
чахъ,  при  кузничномъ  дѣлѣ,  при  отопленіи  зда- 
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ній,  и  наконецъ  можетъ  быть  найдутъ  возмож¬ 
нымъ  употреблять  его  при  плавкѣ  въ  домен¬ 
ныхъ  и1  другихъ  шахтныхъ  печахъ.  Остается 
желать,  чтобы  на  мѣсторожденіе  вто  обращено 
было  должное  вниманіе. 


.5 

<  ѵ  • 

Новый  СПОСОБЪ  ОТДѢЛЕНІЯ  МАРГАНЦЕВОЙ  ОКИСИ 
ОТЪ  ЦИНКОВОЙ. 

(Извлечено  изъ  Зопгпаі  Гііг  ргасіісііе  СЬетіе 
1836,  №  19.) 

Г-  Рихтеръ  сообщилъ  редакціи  этого  жур¬ 
нала  записку,  въ  которой  онъ  прелагаетъ  новый 
способъ  отдѣленія  марганцевой  окиси  .отъ  цин¬ 
ковой.  Должпо  оба  окисла  превратить  въ  азот, 
нокислыя  соли  п  прокалить  въ  сильномъ  и  про¬ 
должительномъ  огнѣ,  такъ  чтобы  огни  совершен¬ 
но  разложились,  а  потомъ  обработать  оставшіе¬ 
ся  окислы  крѣпкою  уксусною  кислотою,  въ 
которой,  по  опытамъ  Г.  Рихтера,  растворяется 
тодько  одна  цинковая  окись.  Въ  доказательство, 
что  этотъ  способъ  совершенъ  въ  практикѣ  и 
можетъ  быть  употребленъ  при  какомъ  бы  то 
ни  было  количествѣ  обоихъ  окисловъ,  предла- 
гаготся  здѣсь  три  опыта. 

1)  Равныя  части  азотнокислаго  цинка  и 
азотнокислаго  марганца,  около  полудрахмы  по 
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вѣсу,  были  осторожно  нагрѣваемы  въ  малень¬ 
комъ  Фарфоровомъ  тиглѣ  на  спиртовой  лампѣ 
съ  двойнымъ  теченіемъ  воздуха  до  тѣхъ  поръ, 
пока  не  прекратилось  отдѣленіе  паровъ  азоти¬ 
стой  кислоты.  Внутренность  ^пгля  послѣ  того 
имѣла  совершенно  черный  цвѣтъ  съ  металичес- 
кимъ  отблескомъ,  особенно  въ  мѣстахъ  прико¬ 
сновенія  массы  съ  поверхностью  тигля. 

По  охлажденіи  тигля,  приставшая  къ  нему 
масса  была  отдѣлена,  по  возможности,  и  истер¬ 
та  въ  мелкій  порошокъ ,  а  потомъ  обработана 
въ  холоду  крѣпкою  уксусною  кислотою,  при 
тщательномъ  помѣшиваніи,  въ  продолженіе  нѣ¬ 
сколькихъ  часовъ,  по  прошествіи  которыхъ  она 
сама  была  подвергнута  той  же  обработкѣ,  но 
уже  не  столь  крѣпкою  кислотою.  При  повторе¬ 
ніи  опыта  въ  третій  разъ,  также  съ  слабою 
кислотою,  эта  послѣдняя  не  показала  ни  малѣй¬ 
шаго  слѣда  цинковой  окиси ,  по  насыщеніи  ея 
углекислымъ  натромъ.  Полученный  такимъ  обра¬ 
зомъ  растворъ  кислаго  уксуснокислаго  цинка, 
отдѣляется  отъ  нерастворившейся  марганцевой 
окиси  процѣживаніемъ,  а  она  промывается  пе¬ 
регнанною  водою.  Полученная  марганцевая 
окись,  сплавленная  съ  содою  предъ  паяльною 
трубкою  въ  возстановительномъ  пламени,  не  об¬ 
разуетъ  бѣлаго  налета ;  слѣдовательно  она  не* 
содержитъ  цинка. 
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2)  Двѣ  частгі  цинковой  соли  и  одна  часть 
марганцевой,  обработанныя  какъ  и  при  первомъ 
опытѣ,  показали  тѣ  же  явленія ,  и  въ  остаткѣ 
получилась  одна  марганцевая  окись.  Отдѣленіе 
идетъ  въ  ѳтомъ  случаѣ  весьма  хорошо. 

3)  Смѣсь  изъ  одного  грана  марганцевой  со¬ 
ли  и  полудрахмы  цинковой  была  подвергнута 
той  же  операціи.  Но  при  ѳтомъ  случаѣ  масса, 
отдѣленная  из>  тигля  и  стертая  въ  порошокъ, 
имѣла,  вмѣсто  чернаго,  темноумбровый  цвѣтъ. 
При  слѣдующихъ  обработкахъ  и  очищеніяхъ 
оказалось  ,.  что  эта  разница  зависѣла  отъ  боль¬ 
шаго  раздѣленія  частицъ  марганцевой  окиси. 
Отдѣленіе  идетъ  также  успѣшно 


6. 

% 

Объ  ОТКРЫВШЕМСЯ  КЛЮЧѢ  въ  Идрійскихъ  РТУТ¬ 
НЫХЪ  РУДНИКАХЪ. 


По  частнымъ  свѣдѣніямъ,  доставленнымъ  изъ 
Каринтіи,  видно,  что  въ  ртутныхъ  рудникахъ 
Идр'ш  случилось  нынѣшняго  лѣта  происшествіе 
весьма  неблагопріятное  для  тамошняго  горнаго 
производства.  Въ  глубокихъ  частяхъ  вырабо 
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токъ  вдругъ  показался  ключъ  воды,  столь  силь¬ 
ным  ,  что  ежедневно  вода  прибываетъ  на  два 
Фута,  а  въ  нѣкоторые  дни  прибыль  ея  доходила 
до  шести  Футовъ.  Четыре  нижнихъ  атажа  вы¬ 
работокъ  уже  совершенно  затоплены.  Теперь 
положено  приступить  къ  наискорѣйшему  уст¬ 
ройству  паровой  машины,  силою  въ  30  лоша¬ 
дей  ;  но  многіе  сомнѣваются  въ  успѣхѣ  этого 
предпріятія. 
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